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Wszystkie materiaty zastosowano w niniejszej Specyfikacji Technicznej, przyjeto ze wzgledu na
ich wtasciwosci tj izolacyjnose, wytrzymatose, estetyke, kolorystyke itp. Zostaty one uzgodnione
z Inwestorem na etapie projektowania, lecz mogq ulec zmianie, za zgodq Projektantai
Inwestora na etapie realizacji budynku, w przypadku zaproponowania przez Wykonawce,

materiatu, tahszego o podobnych, nie gorszych wtasciwosciach

OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICINA
WYKONANIA |1 ODBIURU ROBOT BUDOWLANYCH

B-0.00.00 WYMAGANIA OGOLNE

1. CZESC OGOLNA.
1.1. Przedmiot specyfikacji

Specyfikacja techniczna ,Remont — Budynek Oczyszczalni Sciekéw m.Pomorze”
m. POMORZE, Gm. Opinogéra Gérna

1.2. Zakres rob6t objetych Specyfikacjq Techniczng

Zakres robét wynika z Dokumentaciji Projektowej i jest opisany Specyfikacjami Technicznymi
Wykonania i Odbioru Robdt wg ponizszego spisu:
B-0.00.00 WYMAGANIA OGOLNE
B-0.01.00 ROBOTY W ZAKRESIE BURZENIA | ROZBIORKI OBIEKTOW BUDOWLANYCH; ROBOTY ZIEMNE
B-0.02.00 IZOLACJE
B-0.03.00 OBUDOWA SCIAN ZEWNETRZNYCH PLYTAMI WARSTWOW YMI
B-0.04.00 KONSTRUKCJE STALOWE
B-0.05.00 CYNKOWANIE OGNIOWE
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B-0.06.00 ROBOTY INSTALACYJNE HYDRAULICZNE
B-0.07.00 ROBOTY W ZAKRESIE OCZYSZCZANIA SCIEKOW

Niniejsze opracowanie okresla warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlanych
polegajgce na remoncie budynku oczyszczalni sciekdw w oparciu o zatgczong dokumentacije.
Zakres robot obejmuje:

- wymiane lekkiej obudowyz ptyt warstwowych na ptyty warstwowe PWD-S 100 i PWS-S 100
np. Firmy Pruszyhski wraz z systemowymi obrébkami blacharskimii przy zastosowaniu
systemowych tgcznikdw,

- demontaz elementéw metalowych konstrukcji no$nej budynku,

- demontaz stalowej konstrukcji nosnej rusztu ze ztozem torfowym

- demontaz instalacji rozprow adzajgcej Scieki na ztoze torfowe.

- wykonanie stalowej konstrukcji nosnej budynku oczyszczalni, konstrukcje nalezy wykonac jako
prefabrykowang a nastepnie ocynkowadé ogniowo w specjalistycznym zaktadzie

np. ,,METALTECH- PIASECKI" w Ciechanowie.

- wykonanie stalowej konstrukcji nosnej rusztu, konstrukcje nalezy wykonac jako
prefabrykowang a nastepnie ocynkowac ogniowo w specjalistycznym zaktadzie.

- utozenie nowych warstw ztoza biologicznego w poszczegdinych kasetonach

- wykonanie instalacji rozprow adzajqcej scieki na ztoze wraz z konstrukcjg podtrzymujgcg.

- Wykona¢ prace zwigzane ze wzmochieniem popekanych narozy scian fundamentowych
+ otwory nawiewne wentylacji grawitacyjnej (4 szt.) w $cianie fundamentowej

- wykonanie izolacji pionowej $cian fundamentowych, rozwigzanie systemowe ICOPAL

- wykonanie izolacji termicznej Scian fundamentowych grub. é cm z polistyrenu
ekstrudowanego XPS.

- wykonanie opaski zwirowej wokdt budynku.

1.3. Roboty towarzyszqce i prace tymczasowe.

- transportow anie, w obrebie budowy, materiatdw oraz elementdw i wszelkiego drobnego
sprzetu pomocniczego do wykonywania robdt remontowych,

- ustawianie, przestawianie i usuniecie czasowych podpodr, rozpdri rusztowahn umozliwiajgcych
wykonanie robdt na wysokosci,

- biezgce sprawdzenie prawidtowosci oraz pomiary wykonywanych robét,

- usuwanie wad i usterek oraz naprawianie uszkodzenh powstatych w czasie wykonywania robdt,
a zawinionych przez wykonawce,

- wykonywanie niezbednych zabezpieczeh BHP na stanowiskach roboczych oraz wywieszanie
znakdw informacyjno — ostrzegaw czych wokot strefy zagrozenia,

wyw bz z terenu budowy wszelkich odpaddw, jakie mogqg powstac w czasie wykonywania robét

oraz przekazanie ich do utylizacji, zgodnie z odpowiednimi przepisami.
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1.4.Informacje o terenie budowy.
Terenem budowy jest budynek Oczyszczalni Sciekéw w m. Pomorze

Gm. Opinogdéra Goérna, pow. ciechanowski

1.5. Oznaczenia rob6t wedtug wspdlnego stownika zaméwien - nazwy i kody

Grupy Klasy Kategorie Opis

Roboty budowlane w zakresie wznoszenia

Roboty przygotowawcze, rozbiérkowe i
45110000-1
demontazowe

kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czesci
45200000-9
oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

45232421-9 |Roboty w zakresie oczyszczania $ciekdw

Roboty w zakresie wykonywania pokry¢ i
45260000-7 konstrukcji dachowych i inne podobne roboty

specjalistyczne

45262410-8 |Wznoszenie konstrukcji budynkow

Roboty wykonczeniowe w zakresie obiektow
45400000-1
budowlanych

45442000-7 |Naktadanie powierzchni kryjgcych

45442200-9 |Naktadanie powtok antykorozyjnych

1.6 Organizacjarobét budowlanych.

1. Zamawiajqcy przekaze wykonawcy teren budowy na zasadach i w terminie, ktéry zostanie
okreslony w umowie o wykonanie robdt. W protokole przekazania terenu budowy zamawiajgcy
okresli migjsce i sposdb dostepu do sieci elektrycznej i wodno-kanalizacyjnej oraz ustali zasady
wejscia pracownikdéw i wjazdu pojazddw oraz sprzetu wykonawcy na teren Instytutu.
Wykonawca zapewni kierowanie robotami budowlanymi przez osobe posiadajgcg wazne
uprawnienia do petnienia samodzielnych funkcji technicznych w budownictwie, ktére dane
osobowe zostang podane w umowie (kierownik budowy lub robét).

2. Zamawiajgcy zapewni nadzorowanie robdt budowlanych przez inspektora nadzoru, z

upraw nieniami okreslonymi w Rozdziale 3 ustawyz dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane.
Kierownik budowy (robét) zobowigzanyjest do wykonywania robdt na warunkach okre§lonych
w niniejszej specyfikacji oraz wykonywania wszelkich polecen inspektora nadzoru dotyczgcych
realizacji robdét budowlanych ( m.in. dotyczgcych bezpiecznego wykonywaniarobdt, sposobu i
kolejnosci ich wykonania oraz zabezpieczenia mienia zamawiajgcego).

3. Wszelkie roboty budowlane ulegajqgce zakryciu (roboty zanikajgce) podlegajg odbiorom
czesciowym przez inspektora nadzoru.

4. Przed przystgpieniem do wykonania robdét Wykonawca powinien opracowac:
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a) harmonogram robdt, uwzgledniajgcyich rodzaje, kolejnose, terminy i etapy, jak rowniez
metody, sposoby i fechnologie wykonawstwa oraz niezbedne roboty wstepne i pomocnicze,

b) harmonogram prac ucigzliwych dla pracownikdw instytutu,

c) zatozenia i wytyczne dla zagospodarowania robdt budowlano - montazowych.

5. Przy ustalaniu kolejnosci i sposobu wykonywania poszczegdlnych rodzajéw robdt nalezy
uwzglednic:

- warunki rbwnoczesnego wykonyw ania kilku rodzajéw robdt na odcinkach przylegajgcych
do siebie, w celu zapobiezenia nieszczesliwym wypadkom i mozliwosci powstania przeszkdd w
rownoczesnym wykonywaniu robdt na tych odcinkach,

- warunki zapobiegajgce potrzebie dokonywania zmian w elementach lub czesciach obiektu
juz wykonanego przy pdzniejszym wykonywaniu dalszych robdt,

- potrzebe zastosowania srodkdw ochronnych przy wykonywaniu robdt, przy ktdrych
bezpieczehstwo pracownikdw iinnych oséb mogtoby byé zagrozone.

6. Przy budowie, oddawaniu do uzytku i utrzymaniu obiektdw nalezy stosowac sie do
unormowan zawartych w Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. ,,Prawo budowlane” w aktualnie

obowiqzujgcej wersji.

1.7 Zabezpieczenie intereséw osdb trzecich.
1. Wykonawca odpowiedzialny jest za przestrzeganie obowigzujgcych przepisdéw oraz winien
zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatne;.
2. Wykonawca odpowiedzialnyjest za naruszenie interesdw oséb trzecich oraz za szkody
wyrzgdzone w mieniu publicznym i prywatnym, w trakcie realizacji zamowienia.
3. Wtascicielem terenu, na ktérym wykonywane sq planowane prace jest zamawiajgcy.
4. Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wtasnosci
publicznej lub prywatne;.
5. Nalezy zastosowac rozwigzania chronigce interesy osdéb trzecich przed:

- pozbawieniem mozliwosci korzystania z wejs¢ do obiektu,

- ucigzliwo$ciami powodowanymi przez hatas, wibracje, zaktdcenia elektryczne,
promieniowanie,

- Zanieczyszczeniami powietrza, wodyi gleby.
6. Przed przystgpieniem do robdt wykonawca podejmie wszystkie niezbedne kroki majgce na
celu zabezpieczenie istniejgcych instalacji przed ich uszkodzeniem w czasie realizacji robét.
7. W przypadku przypadkowego uszkodzenia istniejgcej instalacji wykonaw ca natychmiast
powiadomi o tym fakcie odpowiedniq instytucje uzytkujgcg lub bedagcq wtascicielem instalacji,
a takze zamawiajgcego. Wykonawca bedzie wspdtpracowat z odpowiednimi stuzbami
specjalistycznymi w usunieciu powstatej awarii.
8. Jedli w zwiqgzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdt lub brakiem koniecznych
dziatan ze strony wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci publicznej i
prywatnej, to wykonawca na swdj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnos¢. Stan
uszkodzonej lub naprawionej wtasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem

uszkodzenia.
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1.8 Wymagania dotyczqce ochrony srodowiska.
1. Wykonawca ma obowigzek znac wszystkie przepisy dotyczgce ochrony srodowiska
naturalnego istosowac je w czasie prowadzenia robdt.
2. W szczegdblnosci wykonaw ca zapew ni spetnienie nastepujgcych warunkow:

- miejsca na bazy, magazyny, sktadowiska bedqg tak wybrane, aby nie powodowaty
zniszczen w srodowisku naturalnym,

- bedg podejmowane odpowiednie srodki zabezpieczajgce przed:

- przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
- mozliwosécig powstania pozaru.

3. Osoby trzecie oraz osoby wykonujgce roboty budowlane nie mogg by¢ narazone na
dziatanie czynnikdw szkodliwych dla zdrowia lub niebezpiecznych, a w szczegdlnosci takich jak
hatas, wibracje, promieniowanie elektromagnetyczne, pyty i gazy o natezeniach istezeniach
przekraczajgcych wartosci dopuszczalne.
4. Wykonawca zobowigzanyjest do przestrzegania przepisdéw dotyczgcych ochrony
srodowiska, zarbwno podczas realizacji robdt i na terenie budowy, jak i poza jego terenem.
5. Bedzie unikac szkodliwych dziatan, szczegdlnie w zakresie nadmiernego hatasu, pylenia i
innych szkodliwych dla srodowiska i otoczenia czynnikdw, powodowanych wykonawstwem
robdét budowlanych.
6. Powstajgce w trakcie wykonywania robét budowlanych odpady nalezy usuwac i gromadzi¢
w sposdb ograniczajgcy ich rozrzut i pylenie.
7. Strefy gromadzenia odpaddw nalezy ogrodzi¢ i odpowiednio zabezpieczy¢. Wykonawca po
zakonhczeniu robdt zobowigzany jest przedstawi¢ zamawiajgcemu dokumenty Swiadczgce o

prawidtowym postepowaniu z odpadami.

1.9 Materialy szkodliwe dla otoczenia.

1. Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedqg dopuszczone do
uzycia.

2. Nie dopuszcza sie ozywania materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu
wiekszym, niz dopuszczalne.

3. Materiaty, ktdre sq szkodliwe dla otoczenia tylko w zakresie robdt, a po zakohczeniu robdt ich
szkodliwo$¢ zanika, mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych przy ich wbudowaniu.

1.10 Ochrona przeciwpozarowa.

1. Wykonawca ma obowiqgzek znad i przestrzegac wszystkich przepiséw dotyczgcych ochrony
przeciwpozarowej.

2. Wykonawca bedzie utrzymywat sprawny, podreczny sprzet przeciwpozarowy wymagany
odpowiednimi przepisami.

3. Materiaty tatwopalne muszg by¢ sktadowane w sposdb zgodny z obowigzujgcymi przepisami
oraz zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

4. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym

w efekcie realizacji robdét albo przez personel wykonawcy.
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1.11 Warunki bezpieczenstwa pracy.

1. Wykonawca podczas realizacji robdt zobowigzanyjest do przestrzegania przepisdéw w
zakresie bezpieczehstwa i higieny pracy, okreSlonych w Rozporzgdzeniu Ministra Infrastruktury z
dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz.U. 2003, Nr 47, poz. 401 z pdzn. zm.). W szczegdlnosci zobowigzany jest do
wyznaczania i wtasciwego zabezpieczenia oraz oznakowania stref niebezpiecznych i stref
gromadzenia odpaddw, a takze zapewnienia swoim pracownikom srodkdw ochrony
indywidualnej i zabezpieczajgcych przed upadkiem z wysokosci.

2. Przy wykonywaniu robét na wysokos$ciach wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania
ogdlnych przepisdw w zakresie bezpieczenstwa i higieny pracy.

3. Wykonawca przed przystgpieniem do wykonywaniarobdt jest zobowigzany przedstawic
zamawiajgcemu sposdb identyfikacji pracownikdw techniczno-inzynieryinych (identyfikatory lub
ubrania z logo firmy) oraz opracowac instrukcje bezpieczenstwa wykonywania robot i
zaznajomic z nig pracownikoéw.

4, Wykonawca zapewni i utrzyma wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i
odpowiedniqg odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych podczas wykonywania
prac oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

5. Wszystkie osoby przebywajqce na terenie prowadzonych prac obowigzuje stosowanie
niezbednych Srodkéw ochrony indywidualne;.

6. Uzywane podczas prac maszyny i urzgdzenia nalezy zabezpieczyE przed mozliwoscig
uruchomienia przez osoby nieuprawnione do obstugi.

7. Wykonawca powinien posiada¢ aktualne uprawnienia do wykonywania prac, ktérych sie
podejmuje. Roboty zwigzane z podtgczeniem, sprawdzeniem, konserwacjqg i naprawq instalacji
mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez osoby posiadajgce odpowiednia uprawnienia.

8. Kwalifikacje personelu wykonawcy robdt powinny by¢ stwierdzone przez wtasciwg komisje
egzaminacyjng i udokumentowane uprawnieniami budowlanymi oraz aktualnie waznymi

zaswiadczeniami kwalifikacyjnymi.

1.12 Zaplecze dla potrzeb wykonawcy.

Zamawiajgcy wskaze wykonawcy miejsce w poblizu terenu budowy na postawienie
tymczasowych obiektdw (barakowozdw) zaplecza budowy.

Wykonanie tymczasowego wygrodzenia i oznakow ania terenu zaplecza budowy lezy po stronie

wykonawcy.

1.13  Warunki dotyczqgce organizacji ruchu.

Zamawiajgcy przekaze wykonawcy niezbedne informacje dotyczgce organizacji ruchu
drogowego obowigzujgce na terenie instytutu oraz okresli zasady poruszania sie pracownikdw
po terenie zaktadu irejonie prowadzonych robdt.

Kierownik budowy (robét) wykonawcy zobowigzanyjest ustali¢ z inspektorem nadzoru trasy
drég komunikacyjnych dla dostaw materiatéw na teren budowy i do rejonu robdt oraz sposdb

ich zabezpieczenia.
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1.14 Ogrodzenie terenu budowy irobot.

Wykonawca zobowigzany jest do oznaczenia i zabezpieczenia terenu zaplecza budowy, migjsc
sktadowania materiatéw i elementdw budowlanych oraz stref gromadzenia odpaddw. W
trakcie rob6t, w obrebie stref niebezpiecznych przejscia ciggami komunikacyjnymi nalezy
ograniczy¢ poprzez tymczasowe wygrodzenie, rozwiniecie taSmy ostrzegawczej lub ustawienie
tablic ostrzegawczych oraz wskazanie kierunkdw ruchu dla pieszych.

Wszelkie zmiany w ograniczeniach ruchu nalezy z odpowiednim wyprzedzeniem uzgadniac z
zamawiajgcym (inspektorem nadzoru). Inspektor nadzoru ustali sposdb zabezpieczenia oraz

wygrodzenia stref niebezpiecznych w rejonie prowadzonych robdt.

1.15 Wprowadzenie na budowe.

1. Przed przystgpieniem do wykonywania robdt nalezy sprawdzi¢ czy obiekt, na ktérym roboty
majg by¢ wykonywane, jest odpowiednio przygotowany oraz uzgodni¢ z Zamawigjgcym
sprawe ewentualnych prac pozostajgcych do wykonaniaw celu prawidtowego przygotowania
obiektu do remontu.

2. Wprowadzenie na budowe odbywa sie komisyjnie z udziatem przedstawicieli zamawiajgcego

iwykonawcy oraz udokumentowane jest spisaniem protokotu.

1.16 Koordynacja robét.

1. Koordynacja robét poszczegdlnych rodzajéw powinna byé dokonywana we wszystkich
fazach procesu inwestycyjnego.

2. Ogoélny harmonogram prac budowlanych powinien okreslac zakres oraz terminy rozpoczecia
i zakonczenia poszczegdlnych rodzajéw robdt, wzglednie ich etapdw i powinien by¢ tak
uzgodniony, aby zapewniat prawidtowy przebieg zasadniczych robdt ogdinobudowlanych, a
rownoczesnie umozliwiat techniczne i ekonomicznie prawidtowe wykonawstwo robét
specjalistycznych.

3. Wykonawca wyznacza osobe odpowiedzialng za prace, ktdra bedzie jedyng osobqg
uprawniong do kontaktéw z zamawiajgcym. Osoba ta powinna posiadac niezbedne
kwalifikacje (uprawnienia budowlane) i petnomocnictwo do udzielania odpowiedzi na
wszystkie pytania techniczne ifinansowe dotyczgce wykonywanych robdt, podczas catego

okresu trwania prac wykonawczych, odbioru i gwarancji.

1.17  Dziennik budowy.

Dziennik budowy (remontu) jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
zamawiajgcego i wykonawce, winien by¢ prowadzony od dnia rozpoczecia do okresu
gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy (remontu) spoczywa na

wykonawcy.

1.18  Okreslenia podstawowe.
W dokumentacji projektowej i ninigjszej specyfikacji technicznej nie wystepujg pojecia i

okreslenia nigdzie wczesniej nie zdefiniowane.
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2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH.

2.1. Wymagania ogdlne.
1. Przy wykonywaniu rob6t budowlanych mogqg by¢ stosowane wyroby budowlane o
wtasciwosciach uzytkowych umozliwiajgcych prawidtowo wykonanym obiektom budowlanym
spetnienie wymagan podstawowych, okresSlonych w art.5 ust.1 pkt.1 ustawy Prawo budowlane
—wprowadzone do obrotu zgodnie z odpowiednimi przepisami. Wszystkie materiaty do
wykonania robdt powinny odpowiadad wymaganiom zawartym w dokumentach odniesienia
(normach, aprobatach technicznych).
Na kazde zgdanie Zamawiajgcego (inspektora nadzoru) Wykonawca obowigzany jest okazad
w stosunku do wskazanych materiatdw: certyfikat na znak bezpieczenstwa, deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z obowigzujgcg normg lub aprobatqg techniczng. Wszystkie
materiaty uzyte do wykonania zadania muszg posiadac swiadectwa dopuszczenia do obrotui
stosowania w budownictwie, a przyich stosowaniu muszqg by¢ spetnione zasady okre§lone w
zatgcznikach do tych dokumentéw.
2. Wykonawca zlecenia zawiera umowe na wykonanie robdt, ktére muszqg byé kompletne z
punktu widzenia wymagan technicznych, formalnych i estetycznych, diatego wykonawca
zlecenia jest zobowigzany uwzglednié w swojej ofercie cenowej wszystkie Swiadczenia (roboty)
tgcznie z dokonaniem pomiaréw kontrolnych instalacji odgromowej, swiadczeniami wstepnymi,
pomochniczymi i dodatkowymi oraz dostawe materiatdw i sprzetu niezbednego do
prawidtowego wykonania robét i eksploatacji instalacji nawet, jezeli nie zostaty one doktadnie
opisane w niniejszym zestawieniu Swiadczen oraz sprawdzi¢ we wtasnym zakresie doboér
materiatdw i urzgdzen.
3. Wykonawca, przystepujacy do przetargu, powinien zapoznac sie zdokumentacjg
(przedmiaramirobdt i kosztorysami) lub wytycznymi inwestora i zaakceptowac wszystkie
dokumenty, wchodzgce w sktad dokumentacji przetargowej. Wykonawca nie bedzie mogt w
pdzniejszym terminie ubiegac sie o dodatkowe wynagrodzenie, motywujgc to ztym
zrozumieniem dokumentacji lub ewentualnym nie uwzglednieniem Swiadczenia w przedmiarze
lub wynikajgcego z samej koncepcji wykonania robdt.
4. Wykonawca bedzie odpowiedzialnyza urzgdzenia i wykonane prace, az do chwiliich
odbioru. Powinien on je utrzymywacé w ciggu catego okresu trwania budowyw doskonatym
stanie i podjg¢ wszelkie srodki zapobiegawcze, aby nie zostaty zniszczone lub skradzione, biorgc
pod uwage ryzyko istniejgce na budowie.
5. Do wykonawcy nalezg wszelkie niezbedne zabiegi formalne, majgce na celu uzyskanie
certyfikatu zgodnosci od upowaznionych jednostek.
6. Do wykonawcy robdét bedqgcych przedmiotem zamodwienia nalezg rowniez nastepujgce
prace towarzyszqce i tymczasowe:

- zabezpieczenie placu budowy w zakresie niezbednym do wykonania robdt,

- uwzglednienie faktu, ze wykonywanie prac budowlano -remontowych bedzie sie

odbywato na ,,zywym organizmie”,
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- przygotowanie dokumentdw koniecznych do otrzymania niezbednych zezwolen i wnioskéw o
dopuszczenie do uzytkowania.
7. Powinny by¢ stosowane wyroby oznaczone znakiem zgodnosci z Polskg Normg. Dopuszcza
sie stosowanie wyrobdw, dla ktérych producent lub dostawca zadeklarowatich zgodnos¢ z
Polskimi Normami deklaracjg zgodnosci wydang na wtasng odpowiedzialno$¢. Wykonawca
uzyska przed zastosowaniem wyrobu akceptacje Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.
8. Stosowac tylko wyroby budowlane oznakowane CE lub znakiem budowlanym posiadajgce
stosowne certyfikaty, atestyi dopuszczenia do stosowania w budownictwie zgodnie z Ustawq z
dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92 poz. 881).
9. Wszelkie zmiany i odstepstwa od zatwierdzonych przedmiardw i kosztorysdw nie mogg
powodowac obnizenia wartosci funkcjonalnych i uzytkowych remontowanego obiektu, a jezeli
dotyczg zmiany materiatéw i elementdw okreslonych w przedmiarach i kosztorysach na inne,
nie mogg powodowac zmniejszenia trwatosci eksploatacyjne;.
10. W obiekcie mogqg by¢ zastosowane wyroby budowlane :

- oznakowane CE (deklaracja zgodnosci CE),

- oznakowane znakiem budowlanym B (certyfikat),

- posiadajgce os$wiadczenie producenta, ze wyrdb jest zgodny z zasadniczymi wymaganiami

(deklaracja zgodnosci).

2.2. Jakos¢ dostaw.

1. Uzywane bedq wytgcznie materiaty fabrycznie nowe, wolne od uszkodzen fizycznych iwad
prawnych.

2. Materiaty, elementy lub zespoty uzyte przez wykonawce muszg odpowiadad
postanowieniom zawartym w dokumentach kontraktowych, jak réwniez w zamdwieniach. Jesli

stanowiqg przedmiot norm, muszg posiadac atesty.

2.3. Wybor dostaw.

1. Przed przystgpieniem do prac, wykonawca przedstawi do aprobaty kompletng liste towardw,
ktére zastosuje do wykonawstwa wraz z katalogami, szkicami i rysunkami.

2. Zamawiajgcy dopuszcza stosowanie rownowaznych jakosciowo (o parametrach
rownowaznych lub wyzszych) materiatéw i produktéw w odniesieniu do wymienionych w
przedmiarach i kosztorysach materiatéw i produktdéw. Wykonaw ca bedzie zobowigzany do
wykazania, iz zastosowane przez niego materiaty i produkty posiadajg cechy réwnowazne do
wskazanych w dokumentacji (przedmiarach i kosztorysach).

3. Wykonawca nie moze ztozy¢ zadnego zamdwienia na materiat (chyba, ze na jego ryzyko),
tak dtugo jak prébka lub odpowiadajagcy prototyp nie zostanie zatwierdzony przez

zamawiajgcego lub projektanta.
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3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN.
3.1. Wymagania ogdlne.1. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takiego
sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé wykonywanych robdt.
2. Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreSlonymi w dokumentagiji (przedmiarach i kosztorysach oraz wizji lokalnej) i w terminie
przewidzianym kontraktem.
3. Sprzet, bedgcy wtasnoscig wykonawcy lub wynajety do wykonania robét, bedzie
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.
4. Maszyny iurzgdzenia techniczne nalezy eksploatowad, konserwowac i naprawiac zgodnie z
instrukcjg producenta, w sposéb zapewniajgcy ich sprawne dziatanie.
5. Maszyny, urzgdzenia isprzet elektryczny uzywane na budowie powinny by¢ ustawionei
uzytkowane zgodnie z wymaganiami producenta i ich przeznaczeniem.
6. Maszyny iinne urzgdzenia techniczne powinny byc:

- utrzymane w stanie zapewniajgcym ich sprawnose,

- stosowane wytqcznie do prac, do jakich zostaty przeznaczone,

- obstugiwane przez wyznaczone osoby.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

4.1 Wymagania ogdlne.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ i wtasciwosci przewozonych materiatow.
Wykonawca bedzie usuwad na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie materiaty zdemontazu
(pape,gruz, ztom) oraz zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach
publicznych i dojazdach do placu budowy.
Srodki i urzgdzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio przystosowane do transportu

materiatdéw, elementédw, urzgdzen itp. niezbednych do wykonania danego rodzaju robét.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.

5.1. Jakos¢ swiadczen.

1. Jakos¢ swiadczen i wykonania musi odpowiadaé obowigzujgcym normom i przepisom
polskim, wzglednie europejskim. W oparciu o zawarte w wykazie $wiadczeh dane dotyczgce
typu, czesci i materiatéw konstrukcyjnych oraz wymiardw za opisany uwaza sie rowniez
przebieg procesu produkcyjnego, az do wykonania $wiadczenia z uwzglednieniem zasad

techniki i przepisdw wykonaw czych.

5.2. Roboty budowlane.
Jako rownowazne zamawiajgcy rozumie materiaty, ktérych parametry techniczne (wymiary

oraz okresy gwarancyjne) odpowiadajg materiatom wymienionym w specyfikacji. Zgodnie z
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art.30 ust.5 Ustawy wykonawca oferujgcy produkty rownowazne do opisanych przez
Zamawiajgcego jest obowigzany wykazad, ze oferowane przez niego dostawy spetniajg
wymagania okreslone przez Zamawiajgcego. Niewykluczone, ze oferowane dostawy spetniajg
wymagania okreslone przez zamawiajgcego skutkowac bedzie odrzuceniem oferty na
podstawie art.89 ust.1 pkt 1i 2 Ustawy.

Jako rownowazne zamawiajgcy rozumie materiaty / urzgdzenia, ktérych parametry techniczne
(wymiary, oraz okresy gwarancyjne) odpowiadajg materiatom wyszczegdlnionym w
specyfikacji materiatowej projektu wykonawczego (przedmiary i kosztorysy).

Instalacje dziatajgce i majgce pozostac czynne po zakonczeniu prac nalezy utrzymad w
sprawnosci. Odpady transportowacd tak, aby nie zanieczyszczaty placu budowy. Do czasu
wywiezienia, odpady sktadowac w kontenerach. Odpady w kontenerach powinny by¢
gromadzone selektywnie, tak, aby mozliwy byt ich wywdz w jednorodnych partiach (w
rozumieniu obowiqgzujgcej klasyfikacji odpaddéw). Wykonawca bedzie prowadzit wszelkie prace
budowlane $cisle wedtug przepisdéw BHP. Wykonawca przejmie petng odpowiedzialnos¢ w

dopilnowaniu przestrzegania powyzszych przepisdw przez pracownikéw i podwykonaw céw.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH.

Przy robotach ociepleniowych i montazowych ptyt warstwowych nalezy przed zasadniczymi
odbiorami stosowac rowniez odbiory dodatkowe, miedzyoperacyjne i czesciowe, ktdrych
gtdbwnym celem jest osiggniecie wysokiej jakosci robét. Wykonawca w ramach Umowy na
wykonanie robdt zobowigzanyjest do pisemnego zawiadomienia w dzienniku budowy o
odbiorach robdt zanikajgcych. Wszystkie formalnosci z tym zwigzane wykonawca jest
zobowigzanywykonaé¢ w uzgodnieniu z inspektorem nadzoru inwestorskiego. Wykonaw ca
bedzie uczestniczy¢ w odbiorze koncowym. Do kohcowego protokotu odbioru powinno byc¢

zatgczone potwierdzenie zgodnosci dokumentaciji powykonawczej ze stanem faktycznym.

6.1. Odbiory czesciowe.

1. Odbiorem czesciowym moze by¢ objeta cze$¢ obiektu stanowigca etapowq catose jak
rowniez elementy obiektu przewidzianego do zakrycia w celu sprawdzenia jakosci wykonania
roboét.

2. Odbidr tych robdt powinien by¢ przeprow adzony komisyjnie w obecnosci przedstawiciela
zamawiajgcego.

3. Odbidr robdét zanikajgeych i ulegajgceych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgecym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek, bez koniecznoséci hamowania ogdlinego postepu
robot.

4. Z dokonanego odbioru nalezy spisac protokdt, w ktdrym powinny by¢ wymienione

ewentualne wykryte wady (usterki) oraz okreSlone terminy ich usuniecia.

6.2. Dokumentacja powykonawcza.

1. Techniczng dokumentacje powykonawczg stanowi:
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- zaktualizowany - po wykonaniu robdt — projekt techniczny, uzupetniony niezbednymi
nowymi i dodatkowymi rysunkami,

- specyfikacje techniczne,

- komplet protokotéw préb montazowych,

- komplet swiadectw jakosci, atestow, aprobat technicznych oraz kart gwarancyjnych
materiatdw dostarczonych przez wykonawce robdt wraz ze wskazaniem producentoéw i
dostawcow,

- potwierdzenie zwrotu i rozliczenie materiatéw zdemontowanych,

- o$wiadczenie pisemne wykonawcy stwierdzajgce wykonanie robdt zgodnie z
dokumentacjq (przedmiaramii kosztorysami) i obowigzujgcymi przepisami,

- o$wiadczenie pisemne o posprzgtaniu i pozostawieniu budowyw nalezytym porzgdku.
2. Prawna dokumentacja powykonawcza powinna obejmowad:

- zaktualizowane dokumenty prawne wtgcznie z tymi, ktdre powstaty w czasie trwania
wykonawstwa,

- dziennik budowy,

- protokoty ewentualnych odbioréw cze$ciowych,

- korespondencje majgcq istotne znaczenie dla prac komisji odbioru kohcowego,

- inne dokumenty w zakresie zaleznym od charakteru i specjalnosci robdt.

3. Skredlenia, poprawki, uzupetnienia i adnotacje wprowadzone na przedmiarach i kosztorysach
powinny byc omdwione oraz podpisane przez osobe dokonujgcq zapisy wraz z datqg ich

dokonania.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU ROBOT.
7.1. Przedmiar robét.

1. Oferenci powinni doktadnie przestudiowac catos¢ dokumentacji przetargowej, aby wykonaé
swoje oferty w petni Swiadomym catej odpowiedzialnosci.
2. Wymagana jest wycena kazdej pozycji przedmiaru robdt.
3, Ceny i wartosci wstawiane do przedmiaru robdt powinny by¢ wartosciami globalnymi dla
robdét opisanych w tych pozycjach, wtgczajgc koszty i wydatki konieczne dla wykonania
opisanych robdt razem a wszelkimirobotami tymczasowymi, pracami towarzyszgcymi i
instalacyjnymi, ktére mogg okazac sie niezbedne oraz zawierac wszelkie ogdlne ryzyko,
obcigzenia i obowiqgzki przedstawione lub zawarte w dokumentach, na ktdrych jest oparty
przetarg.
4. Naktady zuzycia materiatdéw wykonawca okresli na podstawie wtasnego doswiadczenia lub
aktualnego Katalogu Jednostkowych Norm Zuzycia Materiatdw Budowlanych uwzgledniajgc
instrukcje montazowe i wymagania okreslone w dokumentacji projektowej. Obejmujg one:

- iloSci materiatéw wynikajgce z faktycznego zuzycia w trakcie wykonywania okreslonych
elementéw lub robét,

- nieuniknione ubytki i odpady zwigzane z procesem technologicznym oraz powstate w
transporcie,

- materiaty pomocnicze.
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5. Przyjete naktady pracy sprzetu muszg uwzgledniac zastosow anie petnosprawnego sprzetu i
maszyn oraz srodkdw transportu, wtasciwych dla danego rodzaju robét, a takze wymogdw
wynikajgcych zracjonalnego ich wykorzystania na budowie. Naktady pracy sprzetu muszg
uwzgledniac:

- czas efektywnej pracy,

- postoje spowodowane procesem technologicznym,

- inne przyczyny zwigzane z uzytkowaniem zaktadu pracy, na ktdérym toczy sie remont,
6. Zastosowane jednostki obliczeniowe sq takie same jak okrelone i dopuszczone w

Miedzynarodowym Uktadzie (SI).

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH.

8.1. Odbidr koncowy.

1. Odbidr kohcowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w zakresie ich
iloéci, jakoscii wartosci.

2. Odbioru kohcowego od Wykonawcy dokonuje przedstawiciel zamawiajgcego. Moze on
korzystac z opinii komisji w tym celu powotanej, ztozonej z rzeczoznaw cow przedstawicieli
zamawiajgcego oraz kompetentnych organdw.

3. Przed przystgpieniem do odbioru kohcowego wykonawca robdt zobowigzanyjest do:

- przygotowania dokumentow potrzebnych do nalezytej oceny wykonanych robdt bedgcych
przedmiotem odbioru ( patrz punkt ,,Dokumentacja powykonawcza”),

- ztozenia pisemnego wniosku o dokonanie odbioru,

- umozliwienie komisji odbioru zapoznania sie z w/w dokumentamii przedmiotem odbioru.

4. Wykonawca zobowiqgzuje sie do udzielenia niezbednej pomocy w czasie prac komisji odbioru
w tym zapewnieniu wykw alifilkowanego personelu, narzedzi i urzgdzeh pomiarowo — kontrolnych
w celu wykonania wszystkich dziatan i weryfikacji, ktére bedg mogty by¢ od niego zazgdane.

5. Komisja odbierajgca roboty dokonaich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikdw badanh i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania z
przedmiarem robdt i specyfikacjami technicznymi.

6. W toku odbioru kohcowego komisja zapozna sie z realizacjq ustalen dokonanych w trakcie
odbioréw robdt zanikajgeych i podlegajgcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonyw ania
robdt uzupetniajgcych i robdt poprawkowych.

7. Przy dokonywaniu odbioru kohcowego nalezy:

- spraw dzi¢ zgodno$¢ wykonanych robdt zumowq, przedmiarem robdt, warunkami
technicznymi wykonania i przepisami,

- sprawdzi¢ kompletnos$¢ oraz jakos¢ wykonanych robdt i funkcjonowanie urzqdzen,

- sprawdzi¢ udokumentowanie jakosci wykonanych robét odpowiednimi protokotami prob
montazowych, sprawdzajqc przy tym rowniez wykonanie zalecen i ustalen zawartych w
protokotach odbiordéw czesciowych.

8. Podczas odbioru kohcowego powinien by¢ spisany protokdt podpisany przez

upowaznionych przedstawicielizamawiajgcego i wykonawcy oraz osoby biorgce udziat w
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czynnosciach odbioru. Protokdt powinien zawierac ustalenia poczynione w trakcie odbioru,
stwierdzone ewentualne wady i usterki oraz uzgodnione terminy ich usuniecia.

9. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonanych robdt w poszczegdinych
elementach nieznacznie odbiega od jakosci wymaganej i nie ma to wiekszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektuina bezpieczenstwo ruchu, wowczas komisja dokona odbioru,
dokonujgc odpowiednich potrgcen, przyimujgc, iz wartos¢ wykonanych robét jest
pomniejszona w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach kontraktowych.

10. W przypadku, gdy wyniki odbioru kohcowego upowazniajg do przyjecia obiektu do
eksploataciji, protokdt powinien zawiera¢ odnoéne oswiadczenie zamawiajgcego lub, w

przypadku przeciwnym, odmowe wraz z jej uzasadnieniem.

8.2. Przekazanie do eksploatacji.

1. Obiekt moze by¢ przejety do eksploatacji (w posiadanie) po przekazaniu catosci robdt
wykonanych na obiekcie po odbiorze kohcowym i stwierdzeniu usuniecia wad i usterek oraz
wykonania zalecen.

2. Przekazanie obiektu do eksploatacji zamawiajgcemu nie zwalnia wykonawcy od usuniecia
ewentualnych wad i usterek zgtoszonych przez zamawiajgcego w okresie trwania rekojmi tj. w

okresie gwarancyjnym.

8.3. Pomoc techniczna i serwis.

1. Pomoc techniczna zostanie zapewniona w okresie 1 miesigca po odbiorze. Pomoc ta moze
by¢ realizowana poprzez wezwanie telefoniczne, pod warunkiem, ze interwencja nastgpi w
okresie maks. 3 dni,

2. Maksymalny czas reakcji do podjecia dziatah w celu usuniecia awarii i uszkodzeh w ramach

gwarancji—- do 5 dni.

8.4. Rekojmia i gwarancje.

1. Wykonawca zapewni gwarancje wtasciwego wykonania robét.

2. Wszystkie dostarczone materiaty bedq nowe i bedq posiada¢ gwarancje. Gwarancja ta
bedzie obejmowad wszystkie ew. wady, zarbwno zauwazalne, jak i ukryte, zastosowanych
materiatdw, oraz wszystkie wady wykonawstwa jak i dobrego funkcjonowania, zaréwno jako
catosci jak i poszczegdinych czesci sktadowych.

3. W tym celu wykonawca podejmie niezbedne kroki, aby uzyska¢ ewentualne przedtuzenie
gwarancji od swoich dostawcow.

4. Wykonawca bedzie odpowiedzialny na tych samych warunkach za wszelkie dostawy, ktére
zleci swoim podwykonawcom.

5. Wykonawca zobowiqgzuje sie do zastgpienia, naprawy lub wymiany, na wtasny koszt,
wszystkich czesci lub elementdédw uznanych za wadliwe, podczas okresu gwaranciji.

6. Termin usuniecia wad i usterek w ramach rekojmi wyznacza zamawiajgcy w porozumieniu z
wykonawcqg. W przypadku niedotrzymania przez wykonaw ce robdt zobowigzan wynikajgcych z

rekojmi zamawiajgcy ma prawo do stosowania karumownych i odszkodowania.
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7. Majg zastosowanie obowigzujgce przepisy dotyczgce rekojmi, kar umownych odszkodowan

oraz ewentualne szczegdtowe zapisy zawarte w umowie na wykonanie robét.

8.5. Odbiér ostateczny.

1. Odbiér ostateczny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunieciem usterek
stwierdzonych przy odbiorze kohcowym izaistniatych w okresie gwarancyjnym.

2. Odbiér ostateczny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z

uwzglednieniem zasad odbioru kohcowego.

9. SPOSOB ROZLICZENIA ROBOT TYMCZASOWYCH | PRAC TOWARZYSZACYCH.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wykonaniem prac tymczasowych i towarzyszgcych
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sq uwzglednione przez wykonawce w cenach

jednostkowych robét.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.

10.1. Sktad dokumentacji przetargowej.

Dokumentacja przetargowa w zakresie prac budowlanych zawiera nastepujgce dokumenty:
- przedmiarrobdt i kosztorys przetargowy czesci budowlanej,
- dokumentacja techniczna obiektu,
- projekt budowlany ocieplenia $cian zewnetrznych i dachu, montazu ptyt warstwowych,

- niniejsza ogdlna specyfikacja techniczna.

10.2. Normy i przepisy.

1. Wykonawca ma obowigzek zna¢ wszystkie ustawy i rozporzgdzenia wtadz centralnych,
zarzgdzenia wtadz lokalnych, inne przepisy, instrukcje oraz wytyczne, ktére w jakikolwiek sposdb
sg zwigzane z realizacjg robdt lub mogg wptywadé na sposdb prowadzenia robdt.
2. Przepisy urzedowe stosowac w aktualnie obowigzujgcej wersji.
3. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. nr 207 z 2003 r. poz. 2016
zpdin.zm.)
4, Przyw otane warunki techniczne:

- wWarunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano — montazowych. Arkady,
Warszawa 1988,

- Polskie Normy

- Zgodnie z Rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 6 listopada 2008 zmieniajgce
rozporzgdzenie w sprawie warunkdéw technicznych jakim powinny odpowiadac budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. Nr 216, poz. 1594) nastepujgce normy sq zwigzane przy obliczaniu

sezonowego zapotrzebowania na ciepto oraz obliczaniu izolacyjnosci cieplnej przegrdd:

str. 17



1) PN-EN ISO 6946: 2008 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opdr cieplny i
wspotczynnik przenikania ciepta. Metoda obliczania.

2) PN-EN ISO 14683: 2008 Mostki cieplne w budynkach. Liniowywspdtczynnik przenikania ciepta.
3) PN-EN12831 Instalacje ogrzewcze w budynkach. Metoda obliczania projektowego
obcigzenia cieplnego.

Pozostate normy zwigzane:

1) PN-EN 13499:2005 Wyroby do izolagji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone
systemy ocieplania (ETICS) ze styropianu. Specyfikacja.

2) PN-99/B-20130 Ptyty styropianowe (PS-E)

3) PN-EN 13163:2004 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby ze styropianu (EPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

4) PN-EN 13172 Wyroby do izolacji cieplnej. Ocena zgodnosci.

5) PN-88/B-10085 =zmiana Al i A2 —Stolarka budowlana. Okna i drzwi.

6) PN-88/B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

7) PN-EN 191:2002 Okna i drzwi. Odpornos$¢ na wielokrotne otwieranie i zamykanie. Metoda
Badania.

8) PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywaniei fransport.

9) PN-EN 14509:2007 Samonosne ptyty warstwowe z rdzeniem z materiatu termoizolacyjnego w
obustronnej oktadzinie z blachy. Wyroby produkowane fabrycznie. Wtasciw osci.

10) PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby ilakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stlowych za
pomocg ochronnych systemdw malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk.

11) PN-EN 10088-1:2007 Stale odporne na korozje. Gatunki.

12) PN-EN 10169-2:2006(0) wyroby ptaskie stalowe z powtokq organiczng naniesiong w sposdb
ciggty. Czes¢ 2: Wyroby stosowane na zewngtrz budowli.

4. Rozporzgdzenia:

1) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji fechnicznych wykonania odbioru
robét budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego (Dz. U. nr 202 z 2004 r. ,
poz. 2072),

2) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 18 maja 2004 r. w sprawie metod i podstaw
sporzgdzania kosztorysu inwestorskiego, obliczania planowanych kosztéw robdt
budowlanych okreslonych w programie funkcjonalno — uzytkowym (Dz. U. nr 130 z 2004 r.,
poz. 1389),

3) Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robdt budowlanych (Dz. U. 2003, nr 47 , poz. 401)

5. Instrukcje , wytyczne, poradniki:

1) Instrukcja ITB 392/2003 - Przewodnik po PN-EN ochrony cieplnej budynkow.

2) Instrukcja ITB 389/2003 — Katalog mostkéw cieplnych. Budownictwo tradycyjne.

3) Instrukcja ITB 334/96 — Ocieplenie Scian zewnetrznych budynkéd4w metodq ,,lekkq” (pdzZniejsza
instrukcja ITB nr 334/2002 Bez spoinowy system ocieplania scian zewnetrznych budynkéw jest

obarczony znaczng iloscig bteddw i ma by¢ zmieniony przez ITB)
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Instrukcje, Wytyczne, Poradniki 388/2004 ITB. Warunki techniczne wykonaniai odbioru robdt,
czes¢ B: Roboty wykohczeniowe, zeszyt 1: Tynki

Instrukcje i wytyczne producentdw wyrobdéw budowlanych, okreslajgce warunkiich stosowania
6. W przypadku wprowadzenia nowych przepisdw i norm obowigzujgcych przed datg odbioru
prac wykonawca, przed dalszym kontynuowaniem prac poinformuje o tym fakcie inwestorai

przygotuje kosztorys dotyczagcy przystosowania do nowych przepisdw, o ile to przystosowanie

ma wptyw na cene wykonania prac.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA
B-0.01.00 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektéow budowlanych; roboty ziemne

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania robdt
rozbiérkowych przy realizacji robdt w ramach zadania:
~Remont-Budynek Oczyszczalni Sciekéw w m.Pomorze".
1.2.  Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowyi kontraktowy przy
zlecaniu i realizacjirobét wymienionych w punkcie 1.1.
1.3.  Zakresrobét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych
rozbidrkq:
- usuniecie zuzytych warstw ztoza biologicznego
- demontaz $cian idachu z ptyt warstwowych
- naprawai wzmocnienie $cian fundamentowych
- wykucie otwordw wentylacyjnych
- demontaz istniejgcej konstrukcji nosnej budynku oczyszczalni

- demontaz konstrukcji no$nej ztoza torfowego

- demontaz instalacji rozprow adzajgcej cieki na ztoze
1.4.  Okreslenia podstawowe
Stosowane okreélenia podstawowe sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi
normami oraz z definicjami podanymi w ST B.01.00.00 ,,Wymagania ogdine'.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczqgce robét
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robdt oraz zaich zgodnosc z
Dokumentacjqg Projektowq, STi poleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w ST B.01.00.00 ,Wymagania ogdine'.
2. MATERIALY
Nie wystepujqg.
3. SPRZET
Do wykonania robdt zwigzanych z rozbidrkqg i wyburzeniem obiektdéw mozna stosowad:

- dzwigi,
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- samochody ciezarowe,

- mtoty pneumatyczne,

- palniki acetylenowe,

- koparki, tadowarki,

- inny sprzet drobny.
Dobdr sprzetu pod wzgledem typdw i ilosci powinien wynika¢ z Projektu Technologii i
Organizacji Robdt opracowywanych przez Wykonawce i winien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.
4. TRANSPORT
Materiat z rozbidrki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce uzgodnione z
Inzynierem. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy powinny spetnia¢é wymagania
dotyczqce przepisdw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie,
wymiaréw tadunku iinnych parametréw technicznych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Uwagi ogdine
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty rozbidrkowe i
wyburzeniowe. PTIOR powinien zawierac Projekt Technologiczny Rozbidrki uwzgledniajgcy

- technologie robdt rozbiérkowych,

- okredlenie sposobu odwozu elementéw,

- opracowanie wytycznych zabezpieczenia i warunkdw BHP w trakcie prow adzenia

robét,

- opracowanie wytycznych zabezpieczenia srodowiska,

- opracowanie harmonogramu ogdlnego.
5.2, Bezpieczenstwo i Higiena Pracy
Wykonawca zobowigzanyjest do przestrzegania przepiséw BHP, a w szczegdlnosci:

- zabezpieczy¢ teren przed osobami postronnymi (ogrodzenia, znaki ostrzegawcze),

- zapoznadé pracownikdw ze sposobem wykonywania prac i ewentualnymi zagrozeniami.

- zaopatrzy¢ pracownikdw w potrzebny sprzet ochronny (kaski, okulary, rekawice itp.).
5.3. Roboty rozbidorkowe
Roboty rozbiérkowe obejmujg usuniecie z terenu budowy wszystkich elementdw i obiektéw
budowlanych zgodnie z Dokumentacjq Projektowq.
Obiekty znajdujgce sie w pasie robdt drogowych, nie przeznaczone do usuniecia, powinny byé
przez Wykonaw ce zabezpieczone przed uszkodzeniem. Jezeli obiekty, ktére majg bye
zachowane, zostang uszkodzone lub zniszczone przez Wykonawce, to powinny one by¢é
odtworzone na koszt Wykonawcy, w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.
Demontaz rusztu nalezy przeprowadzi¢ poprzez wycinanie szlifierkami i pitami recznymi
elementdw stalowych rusztu z jednoczesnym recznym usuwaniem torfu, dolomitu, piasku i

ztomu na zewngtrz budynku. Zdemontowac instalacje rozprowadzajgcg Scieki na ztoze.
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5.4, Materialy zrozbiérek

Materiaty z rozbidrki sg wtasnoscig Wykonawcy. Ztom, gruz z rozbidrek (betonowy) nieprzydatny
do ponownego wykorzystania, bezposrednio po rozbidrce nalezy odwiezé poza teren budowy i
poddac utylizacji. Usuniety ztom nalezy wywies¢ na sktad ztomu. Usuniety torfi piasek ok. 50

ton wywie$¢ na wysypisko odpaddw statych w Pawtowie k/Ciechanowa.

6. KONTROLA ROBOT
Sprawdzenie jakoscirobdt polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robdt
rozbidrkowych.
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowq robdt rozbidrkowych jest:
- 1 metrszescienny (m3) dla elementdw betonowych izelbetowych,
- 1 kilogram (kg) dla elementéw stalowych.
8. ODBIOR ROBOT
Odbioru dokonuje Inzynier po sprawdzeniu prawidtow os$ci wykonania robdét i powinien byé

przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez

hamowania postepu robdt.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptatnos¢ za jednostke nalezy przyjmowad na podstawie obmiaru i oceny
jakoscirobdt. Koszt ryczattowy obejmuije:
- sporzgdzenie Projektu Technologii i Organizacji Robdt Rozbidrkowych,
- rozbidérka elementdw betonowych i zelbetowych,
- odwiezienie materiatu z rozbidrkii optate za przyjecie na wysypisko,
- odwiezienie zdemontowanej konstrukcji stalowej na ztomowisko,
- uporzgdkowanie miejsca prowadzonych robdt,
- inneroboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianego w
Specyfikacji Technicznej.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie wystepujqg.

SZCZIEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA

B-0.02.00 IZOLACIJE kod CPV 45320000-6

1. WSTEP

1.1 Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sg wymagania
dotyczgce wykonaniarobét izolacyjnych w temacie: ,,Remont — Budynek
Oczyszczalni Sciekéw m. Pomorze” w m.Pomorze, Gm. Opinogdéra Gérna

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczne stanowiq czes¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowychii
nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1 .1
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1.3 Zakres robdt objetych ST

Roboty obejmujg wykonanie izolacji:

e przeciwwilgociowych pionowych i poziomych scian fundamentowych

e« cieplnych $cian fundamentowych

Dla catosci izolacji przeciwwilgociowych przyjeto jeden system np. ICOPAL

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST. Wymagania ogdélne

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robdt

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos$e z
Dokumentacjg Projektowq,

Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdblne wymagania dotyczgce robdt podano w ST. ,Wymagania ogdine"

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne dotyczgce materiatdw

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatdw podano w ST."Wymagania ogdlne

2.2 Izolacje przeciwwilgociowe pionowe i poziome écian fundamentowych

- gruntowanie Simlast Szybki Grunt SBS

- izolacja lekka 2x Simlast Fundament Szybka Izolacja SBS

2.3 Izolacje przeciwwilgociowe pozioma écian fundamentowymi

- preparat gruntujgcy Abizol R

- 22X papa zgrzewalna

2.4 Izolacje cieplne $cian fundamentowych

- polistyren ekstrudowany URSA XPS N-llI-L gr.6,0cm

- na kleju Simlast Klej Szybki Styk SBS

3. SPRZET

3.1 Wymagania ogdlne dotyczqgce sprzetu

Wymagania ogdline dotyczgce sprzetu podano w ST. ,Wymagania ogdlne"”

3.2 Sprzet do wykonania robét

Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego
przez producenta stosowanego materiatu.

4. TRANSPORTI SKLADOWANIE

4.1 Wymagania ogdlne dotyczgce transportu

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne”

4.2 Transport materiatdw i sktadowanie

Materiaty nalezy transportowac w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniamiw

sposdb zgodny z instrukcjamiich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie

napoczetych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robdt
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Wymagania ogdlne dotyczgce zasad wykonywania robdt podano w ST."Wymagania
ogdlne" Powierzchnia podktadu pod izolacje bedzie robwna, czysta i odpylona.
Wykonawca zrealizuje warstwy izolacji w sposdb rekomendowany przez dostawce
materiatdéw izolacyjnych, zgodnie zich przeznaczeniem irodzajem podtoza. Szczegdlnie
dotyczy to gruntowania podtozaisposobu tgczenia materiatdw. Wilgotnos$¢ powierzchni
betonowych nie moze przekraczac¢ 5%. Temperatura otoczenia oraz podtoza podczas
nanoszenia srodkdw gruntujgcych oraz warstw izolacji nie moze by¢ nizsza niz 5°G oraz
nie nizsza od wymaganej przez producenta materiatu. Wykonaw ca kazdorazow o uzyska
zgode Inspektora na przystgpienie do uktadania materiatéw izolacyjnych.
5.2 Zasady wykonania izolacji przeciwwilgociowych
5.2.1 Izolacja przeciwwilgociowa pionowa sciany fundamentowej

Kolejnos¢ robdt
1. gruntowanie Simlast Szybki Grunt SBS
2. izolacja lekka 2x Simlast Fundament Szybka Izolacja SBS
Stosowacé na suche, oczyszczone podtoze w temperaturze otoczeniai podtoza od +5°C do
+30°C i wilgotnosci powietrza nie wyzszej niz 65%. Nanosi¢ przy pomocy szpachli lub szczotki.
Zaprawe nanosi sie warstwg o grubosci ok. Tmm. Kazdgq kolejng warstwe (powtoka powinna
by¢ wykonana z co najmniej 2 warstw) nanosi sie po wyschnieciu poprzedniej. Czas tworzenia
powtoki zalezy od panujgcych warunkdw (ok. 6 godzin w temp. 23 = 2°C).
5.2.2 Wykonanie izolacji poziomej sciany fundamentowej, z papy zgrzew alnej 2x

Kolejnos¢ rob ot
1. Oczyszczenie podtoza
2. Rozwiniecierolki papy
3. Przyciecie i zrolowanie przycietej papy
5. Podgrzewanie palnikiem i utozenie jednej warstwy papy
6. Utozenie drugiej warstwy papy
Przed utozeniem papy nalezy jg rozwingé w miejscu, w ktdérym bedzie zgrzewana, a
nastepnie po przymiarce (z uwzglednieniem zaktadu) i ewentualnym koniecznym przycieciu
zwing¢jg z dwdch koncdw do Srodka. Migjsca zaktaddw na utozonym wczesniej pasie papy
(z ktérym tgczona bedzie rozwijana rolka) nalezy podgrzac palnikiem i przeciggngé
szpachelkg w celu wtopienia posypki na catej szerokosci zaktadu (12-15 cm). Zasadnicza
operacja zgrzewania polega na rozgrzaniu palnikiem podtoza oraz spodnigj warstwy papy
az do momentu zauwazalnego wyptywu asfaltu z jednoczesnym powolnym i rGwnomiernym
rozwijaniem rolki. Miarg jakosci zgrzewu jest wyptyw masy asfaltowej o szerokosci 0,5-1,0 cm
na catej dtugosci zgrzewu. W przypadku gdy wyptyw nie pojawi sie samoistnie wzdtuz brzegu
rolki, nalezy docisng¢ zaktad, uzywajgc watka dociskowego z silikonowg rolkq. Site docisku
rolki do papy nalezy tak dobra¢, aby pojawit sie wyptyw masy o zqgdanej szerokosci. Brak
wyptywu masy asfaltowej $wiadczy o niefachowym zgrzaniu papy. Arkusze papy nalezy
tgczy¢ ze sobg na zaktady:
e podtuzny 8 cm,

e poprzeczny 12-15 cm.
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Miejsca Zle zgrzane nalezy podgrzac (po uprzednim odchyleniu papy) i ponownie sklei.
Druga warstwa papy powinny by¢ uktadana w kierunku prostopadtym do warstwy pierwszej.
5.3 Zasady wykonania izolacji cieplnych:

Izolacji podlega cata powierzchnia sciany fundamentowej od strony zewnetrzne;.

Ptyty z polistyrenu extrudowanego URSA XPS N-IlI-L gr.6,0 cm, nalezy kleic

nap. Simlast Klej Szybki Styk SBS.

Ptyty przykleja¢ z przesunietymi pionowymispoinami . Potgczenia ptyt nie mogg znajdowad
sie w miejscu wystepowania rys ciggtych Nie nalezy wprowadzac zaprawy w potgczenia
ptyt . Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage aby nie uszkodzi¢ izolacji w trakcie zasypywania
budynku albo przed zasypaniem, nalezy jq zabezpieczy¢ folig polietylenowq wyttaczang

np. Fondaline do poziomu docelowego terenu.

6.0 KONTROLA JAKOSCI

6.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST. "Wymagania ogdlne"

6.2 Kontrola jakosci

Kontrola jakosci prac obejmuije:

e sprawdzenie jakosci materiatdw i kompletnosci dokumentow,

e sprawdzenie jakosci podtozy,

e sprawdzenie utozenia materiatdw, prawidtowoéci zaktaddw, spoini grubosci warstw.
6.3 Ocena wynikdw badan Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od
postanowien ST powinny zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
7. OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robdt

Dlarozliczenia zakresu rzeczow o-finansowego robdt objetych realizacjg przedmiotowej
inwestycji, obmiarrobdt nie obowigzuje.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robdt

Ogdlne zasady dotyczgce odbioru robdt podano w ST. "Wymagania ogdlne”

8.2 Rodzaje odbioréw

Roboty zwigzane z wykonaniem izolacji podlegaja:

a) odbiorowirobdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

b) odbiorowiwstepnemu

c) odbiorowi kohcowemu

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej

brutto realizacji przedmiotowej inwestycji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
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BN- 72/6363-02 Tworzywa sztuczne porowate. Ptyty styropianowe palnk i samogasngce.

PN-B-20130:1999 Wyroby do izolacji w budownictwie - ptyty styropianowe PS-E

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA

B-0.03.00 OBUDOWA $CIAN ZEWNETRZNYCH PLYTAMI WARSTWOWYMI
kod CPV 45262522-6

1. WSTEP
1.1 Przedmiotem ninigjszej Specyfikacji Technicznej (ST) s wymagania dotyczqgce wykonania
obudowy $cian zewnetrznych z ptyt warstwowych w temacie Remont budynku oczyszczalni

sciekdw m. Pomorze

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacje techniczne stanowiq cze$¢ Dokumentdw Przetargowych i Kontraktowych i
nalezy je stosowac w zleceniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1 .1

1.3 Zakres rob 6t objetych ST

Roboty obejmuja:

e« wykonanie obudowy $cian zewnetrznych hali produkcyjnej

¢ montazicianek wewnetrznych na konstrukcji systemow ej

« montaz obrébek blacharskich

1.5 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami oraz okresleniami podanymi w Specyfikacji ST. ,Wymagania ogdline”

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robédt

Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnose z
Dokumentacjg Projektowq, Specyfikacjami Technicznymi i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdét podano w ST. ,Wymagania ogdine"

2. MATERIALY

2.1 Wymagania ogdlne dotyczgce materiatéw

Wymagania ogdlne dotyczgce materiatdw podano w ST. "Wymagania ogdlne”

- Ptyty obudowy scian i dachowe: warstwowe PWD-S 100 i PWS-S 100 gr. 10 cm,
Z rdzeniem styropianowym

Kolorystyka ptyt: piasek - RAL 1002,

2.3 Obrobki blacharskie

- nalezy stosowac typowe (systemowe) obrdbki blacharskie z blachy powlekane;,

dla ptyt warstwowych PWD-S 100 i PWS-S 100 f. PRUSZYNISKI

2.4 kgczniki

tgczniki gtdwne stuzg do mocowaniaizolacyjnych ptyt warstwowych do konstrukgiji

budynku, a tgczniki dodatkowe stuzg do mocowania oktadzin na ztgczach bocznych ptyt,
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do mocowania obrbébek blacharskich, itp. Na etapie projektowania, przy doborze
tgcznikdw, nalezy bra¢ pod uwage nastepujgce parametry techniczne: wytrzymatosé,
odpornos$¢ na warunki atmosferyczne, trwatosé oraz wyglgd.
tgczniki gtéwne
taczniki sg zaprojektowane w taki sposédb aby przewierci¢ sie przez ptyte warstwowa,
nagwintowac w konstrukcje wsporczg budynku oraz uszczelnic ztgcze ptyt. tgczniki
dostarcza wytwoérca ptyt. mogaq by¢ produkowane z wysokiej jakosci stali weglowej lub
austenitycznej stali nierdzewnej, dobdr ostrza wiertta zalezy od rodzaju oraz grubosci
materiatu, w ktdéry wwiercany jest tgcznik, dobdr gwintu samogwintujgcego zalezy od
rodzaju i grubosci materiatu, w ktdry wwiercany jest tgcznik,
catkowita dtugos$c¢ tgcznika zalezy od grubosci montowanej ptyt warstwowej,
tgczniki dodatkowe
Sqg to tgczniki, ktére stuzg do mocowania oktadzin ptyt warstwowych, obrébek blacharskich
do oktadzin ptyt, oraz obrébek blacharskich pomiedzy sobq. Najczesciej stosowane tqczniki
dodatkowe to: blachowkrety oraz nity.
Samowiercqce i samogwintujgce blachowkrety po wwierceniu spinajq razem oba tgczone
elementy oraz uszczelniajg powstate potgczenie. Blachowkrety produkowane sq z wysokiej
jakosci stali weglowej lub austenitycznej stali nierdzewne;.
Nity produkowane sg ze stopu aluminium. Nitowanie przebiega dwustopniowo: -
wywiercenie otworu przez dwa tgczone elementy i wtozenie w otwér nitu, - §cisniecie nitu
nitownicq. Nitownica ciggnie trzpien przez obudowe nitu, trzpieh deformuje obudowe, ktéra
zaciska sie obustronnie na tgczonych elementach, az do momentu zerwania trzpienia.
3. SPRZET
3.1 Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu
Wymagania ogdlne dotyczgce sprzetu podano w ST. ,Wymagania ogdlne"
3.2 Sprzet do wykonania robdét
Prace nalezy wykonac recznie przy uzyciu drobnego sprzetu pomocniczego wskazanego
przez producenta stosowanego materiatu. Montaz tgcznikdw wymaga zastosowania
specjalistycznych narzedzi celem zapewnienia poprawnej pracy zamocowanych wkretdw.
taczniki z podktadkami uszczelnigjgcymi muszg byé wkrecane w taki sposdb aby podktadka
uszczelniajgca byta dociskana rownomiernie do oktadziny. Wkretarka musi byé wyposazona
w odpowiedni czujnik gtebokosci wkrecania. Czujnik powoduje odtgczanie napedu we
wkretarce, gdy tgcznik zostanie wkrecony na odpowiednig gtebokosé. Sprzet do montazu
ptyt i obrébek blacharskich :

- wkretarki wyposazonej.w.

- wiertarki elektryczne

- nitownice

- nozyce elektryczne

- inny drobny sprzet $lusarski

- rusztowanie kolumnowe
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4. TRANSPORTI SKLADOWANIE

4.2 Wymagania ogdlne dotyczgce transportu

Wymagania ogdlne dotyczgce transportu podano w ST ,,Wymagania ogdlne"

4.2 Transport materiatéw i sktadowanie

Materiaty nalezy transportowac w warunkach zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniamiw
sposdb zgodny z instrukcjamiich producentéw i zabezpieczony przed zawilgoceniem.
Wszystkie materiaty powinny by¢ dostarczone na plac budowy w oryginalnych, nie
napoczetych opakowaniach z nienaruszonymi etykietami.

Wszystkie izolacyjne ptyty warstwowe firmy PRUSZYNSKI sq fabrycznie pakowane i
odpowiednio zabezpieczane, co gwarantuje dostawe ptyt bez zadnych uszkodzenh

na plac budowy. Sposéb pakowania ptyt zalezy odich rodzajui ksztattu.

Wszystkie rodzaje ptyt warstwowych sq pakowane w pozycji poziomej.

Ptyty w pakiecie uktadane sqg jedna na drugiej. Po obu stronach pakietu oraz na jego
kohcach montowane sq zabezpieczenia chronigce ptyty przed uszkodzeniem. Aby ptyty
podczas transportu nie ulegty zabrudzeniu caty pakiet z ptytami jest owiniety folig
polietylenowaq.

Liczba ptyt w pakiecie zalezy odich grubosci oraz wymagan klienta. Najczesciej
maksymalna wysoko$¢ kazdego pakietu z ptytami wynosi okoto 1 100 mm. Kazdy pakiet z
ptytami ma ulotke informacyjng zawierajgcg dane dotyczgce odbiorcy dostawy oraz
zawartosci pakietu.

Pakiety z ptytami uktadaé na drewnianych przektadkach z nieznacznym spadkiem w
kierunku podtuznym, tak aby woda deszczowa, ktdra dostanie sie pomiedzy pakiety, mogta
tatwo i szybko sptyngc. Przektadki nalezy rozmiesci¢ w rozstawie co 1,5 m. W przypadku
sktadowania pakietdw w stosach przektadki dystansowe pomiedzy pakietami powinny by¢
umieszczone doktadnie jedna nad drugq. Jezeli pakietdw z ptytami nie mozna sktadowad
pod dachem, nalezy zabezpieczye je wodoszczelnym materiatem (ptdtnem/brezentem),
ktéry zapewni szybki odptyw wody oraz nie dopusci do tworzenia sie katuz wody na gorze
pakietéw. Materiat wodoszczelny powinien rowniez umozliwi¢ naturalng wentylacje

powietrza pomiedzy pakietami. Nie wolno chodzi¢ po pakietach z ptytami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne zasady wykonania robdt

Wymagania ogdlne dotyczgce zasad wykonywania robdt podano w ST ."Wymagania ogdlne"
5.2  Montaz ptyt

Ptyty PWD-S 100 i PWS-S 100 f PRUSZYNSKI sq tgczone pomiedzy sobg na bokach i na
korhcach na zaktad, a zatem nalezy je montowadé w odpowiednigj kolejnosci tak aby
zapewnic ich poprawng prace w trakcie uzytkowania.

1. Montaz rozpoczgé od ptyty naroznej przy cokole budynku, oktadzing zewnetrzng i
wycieciami na zewnetrz budynku. Sprawdzi¢ czy dolny rygiel scienny jest na state

lub tymczasowo zamocowany do konstrukcji budynku. Przed rozpoczeciem
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montazu ptyty sprawdzi¢ poziom konstrukcji wsporczej na catym obwodzie
budynku.

2. Zamocowac obrdbke blacharskg przy cokole do dolnego rygla sciennego.
Sprawdzi¢ czy jest zamocowana prosto i na tym samym poziomie.

3. Zamontowac pierwszg ptyte. Sprawdzi¢ przed zamocowaniem czy ptyta jest w
pionie. Ptyte zamocowac¢ do konstrukcji wsporczej. Nalezy uzy¢ 1 albo 2 tgczniki w
kazdym miejscu mocowania w zaleznosci od rozpietosci ptyty oraz obcigzenia
wiatrem.

4. Itgcze boczne drugigj ptyty wsungc na pidro ztgcza bocznego pierwszej ptyty.
Sprawdzi¢ czy ztqcze jest rownolegte, a ptyta poprawnie wcisnieta na catej
wysokosci. Zamocowac ustalong liczbe tgcznikdw na wysokosci kazdego rygla
Sciennego.

5. Powtdrzy¢ powyzsze czynnosci przy montazu kolejnych ptyt sciennych.

6. Ptyty docina¢ na dtugosci w miejscach otwordw okiennych i drzwiowych oraz w
naroznikach. W takich przypadkach nalezy wykona¢ mocowanie widoczne, ktdre
nastepnie jest maskowane obréobkg blacharskg.

Dtugosc ptyt powinna by¢ tak dobrana aby nie tgczy¢ ptyt ze sobg w poziomie. Wszelkie
potgczenia ptyt z §lusarkg zewnetrzng, cokotem, naroza budynku itp. nalezy wykonhczye
obrébkami blacharskimi systemowymi

5.3 Montaz obrébek blacharskich

Obrébki blacharskie oraz elementy maskujgce nalezy montowaé do ptyt bardzo doktadnie, tj.
sprawdzi¢ czy znajdujq sie na tym samym poziomie, spraw dzi¢ uszczelnienie, sprawdzi¢ czy

krawedzie ptyt sq proste i nie ulegty znieksztatceniu

6. OGOLNE WYTYCZNE MONTAZU

Przed przystgpieniem do montazu wskazana jest weryfikacja konstrukcji nosnej pod wzgledem
doktadnosci wykonania i zgodnosci z projektem obiektu.

ptyty warstwowe PWD-S 100 i PWS-S 100 sg mocowane do konstrukgji stalowej przy pomocy
tgcznikdw samowiercqcych. Dzieki nim zostaje wyeliminow ane wiercenie wstepnego otworu
przelotowego w ptycie i konstrukcji. Ponadto tgczniki samowiercgce zwiekszajg pewnose
mocowania oraz ograniczajqg liczbe uzywanych narzedzi. W przypadku tgcznikdw
samowiercgcych zawsze korzysta sie z nowego ostrza wiercgcego, gdyz tgcznik jest
przeznaczony do jednorazowego zastosowania, co ma wptyw na trwato$é potgczenia.

Do mocowania ptyt warstwowych zaleca sie stosowanie odpowiednich tgcznikdw w zaleznosci
od rodzaju konstrukcji no$nej oraz grubosci rdzenia ptyty. Rodzaje elementéw mocujgcych oraz
oznaczenia podano w rozdziale tACZNIKI. Do mocowania ptyt warstwowych do konstrukcji
stalowej o grubosci nie przekraczajgcej 12 mm zalecane sq tgczniki samowiercgce z
hartowanej stali weglowej ocynkow anej. Wszystkie tqgczniki sg wyposazone w podktadke z
wulkanizowanym EPDM, co pozwala na wieloletni okres uzytkow ania z zachowaniem

elastycznosci elementu uszczelniajgcego.
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W przypadku podtoza stalowego (grubos¢ > 12 mm} lub podtoza drewnianego - zaleca sie

specjalne tgczniki samogwintujqce z odpowiednio uksztattowanym zarysem gwintu roboczego.

Do wkrecania tgcznikdw nalezy uzywac specjalistycznych elektronarzedzi-Wkretarki powinny
by¢ wyposazone w odpowiednig gtowice do prowadzenia dtugich tgcznikdéw oraz w
ogranicznik gtebokosci osadzania, rys. nr 2, Dzieki temu zostaje zapewniona poprawnosé
prowadzonego montazu, tzn. utrzymane potozenie prostopadte tgcznika wzgledem ptyty,
zminimalizowane ryzyko uszkodzenia powierzchni ptyty oraz zapewnienie szczelnosci
mocowanida, rys. nr 3. Dopuszcza sie uniwersalne wkretarki ze zwyktymi., krétkimi gtowicami.

Jednakze tego typu narzedzia powinny by¢ wyposazone w ogranicznik gtebokosci osadzania

tgcznikow.

//z,//f =0 =1
3 v‘T’"

i Z

zbyt stabo (niedokrecone) - prawidtowe - zbyt mocno (przekrecone)

Rys. nr 3 Wilasciwe dokrecenie wkretéow

Po cieciu i wierceniu nalezy bardzo starannie usung¢ wszystkie metalowe odpady i opitki
moggce spowodowac odbarwienie powierzchni oktadziny. Uszczelnienie catej obudowy
dokonuije sie za pomocg odpowiednich taém i pianek uszczelniajgcych. Wszystkie uszkodzenia
lakieru blach oktadzinowych powstate w trakcie montazu nalezy zabezpieczyé farbg

zaprawkowaq.

7.0 KONTROLA JAKOSCI

7.1 Ogdlne zasady kontroli jakosci
Ogdlne zasady kontroli jakoscirobdt podano w ST ,Wymagania ogdélne”
7.2 Kontrola jakosci
Kontrola jakosci prac obejmuije:
e sprawdzenie jakosci materiatdw i kompletnosci dokumentdw,
e sprawdzenie zamocowania konstrukcji wsporczej
e sprawdzenie utozenia ptyt, prawidtowosci potgczen, ich geometrii wzgledem siebie
e sprawdzenie mocowania i uszczelnienia obrobek blacharskich
7.3 Ocena wynikdéw badan
Wszystkie elementy robdt, ktére wykazujg odstepstwa od postanowien ST powinny

zostac rozebrane i ponownie wykonane na koszt Wykonawcy.
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8. OBMIAR ROBOT

7.1 Wymagania ogdlne dotyczgce obmiaru robdt
Dla rozliczenia zakresu rzeczow o-finansowego robdt objetych realizacjg przedmiotowej

inwestycji, obmiarrobdt nie obowiqgzuje.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogdlne zasady odbioru robdt
Ogdlne zasady dotyczgce odbioru robdt podano w ST. "Wymagania ogdlne”
8.2 Rodzaje odbiorow
Roboty zwigzane z wykonaniem obudowy z ptyt warstwowych podlegajaq:
a) odbiorowirobdét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu :
- prawidtowos$¢ mocowania konstrukcji obudowy
- grubo$¢ warstw farby na konstrukcji wsporczej od strony ptyt
b) odbiorowiposredniemu w trakcie prowadzonych robdt
- rodzajuzytych materiatdw podstawowych i tgcznikdw
- tgczenia ptyt pomiedzy sobg
- montaz obrébek blacharskich iich uszczelnienie
c) odbiorowikohcowemu
- geometria Sciany, prostoliniowo$¢, pionowo$¢ zamontowanych ptyt
- staranno$¢ wykonania

- ukrycie potgczen ptyt z konstrukcjq

9. PODSTAWA PXATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci
Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej

brutto realizacji przedmiotowej inw estycji.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Jezeli szczegbdlne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zalecen ponizszych przepisdw. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztdw zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych
dokumentdw.. Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie

warunkdéw tech., jakim powinny odpowiadac budynki iich usytuowanie. (Dz. U. Nr 75, poz. 690
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SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

B-0.04.00 Konstrukcje stalowe

1. WSTEP

1.1  Przedmiot i zakres specyfikacji

Niniejszy fom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania, montazu i odbioru
konstrukcji stalowych dla zadania: ,Remont budynku oczyszczalni sciekdw m. Pomorze
Gm. Opinogdra Goérna, pow. ciechanowski ".

1.2 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe uzyte w ninigjszej specyfikacji, sg zgodne z obowigzujgcymi
odpowiednimi normamii okresleniami zawartymiw ST0.0 - Wymagania ogdlne.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiaty stosowane przy wykonaniu robdt bedgcych przedmiotem niniejszej ST: stall
ksztattowa St3S (St3SX, St3SY) wg PN-88/H-84020, kraty pomostowe typu Mostostal,

frzpienie stalowe,
®m  $ruby z podktadkamii nakretkami,
m  elektrody ER 146 lub EB 146,

®  blacha trapezowa BTS18.

Wszystkie elementy konstrukcji nosnych bedq przed malowaniem srutowane. W oznaczonym
czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczgce zrédta
wytwarzania materiatéw oraz odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do
obrotuistosowania w budownictwie i prébki do zatwierdzenia inspektorowi nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych
materiatdéw dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie

zgodnie z zatozeniami PZJ.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU I MASZYN
Do wykonania robdt bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji nalezy stosowacd
nastepujacy, sprawny technicznie i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru, sprzet do

montazu konstrukcji:
B 7Uraw
®m  $rodek transportu do przewozenia elementow

® spawarki

klucze dynamometryczne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na srodowisko i jako$¢ wykonywanych robdt. Wykonawca na zgdanie
dostarczy Inspektorowi kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do

uzytkowania zgodnie z jego przeznaczeniem. Dobér sprzetu montazowego do wykonania
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poszczegdlnych robdt jest czedciq projektu technologiii organizacji robdt, ktdry nalezy wykonad

przed przystgpieniem do robdt i uzyskac akceptacje Inspektora nadzoru.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Do transportu materiatdw, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowac sprawne technicznie i
srodki transportu.

Warunki transportu powinny zapewniac¢ zabezpieczenie elementdw przed wptywem
szkodliwych czynnikéw atmosferycznych.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie
wptyng niekorzystnie na jako$¢ robdt i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po
drogach publicznych pojazdy muszg spetniaé wymagania przepiséw ruchu drogowego tak
pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia

spowodowane jego pojazdamina drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT MONTAZOWYCH KONSTRUKCJI STALOWYCH
5.1 Ogdlne wymagania

Wykonawca jest odpowiedzialnyza prowadzenie robdt zgodnie z wymaganiami normy PN-B-
06200 i postanowieniami umowy.

5.2 Zakres rob6t przygotowawczych w zakresie wykonania konstrukcji stalowej

1) zakup materiatdw wskazanych do wykonania konstrukciji

2) dobranie metody spawania i materiatéw spawalniczych odpowiednio do klasy konstrukcji
spawanej, klasy ztgczy spawanych, spawanego materiatu i pozycji spawania

3) przygotowanie szablondw do trasowania ksztattu detali i rozmieszczenia otwordéw4)
przygotowanie miejsca z zaznaczonym trwale w skali 1:1 osiowym schematem spawanego
elementu montazowego do kontroli doktadnosci przygotowanych detali i konhcowego

spawania

5.3 Zakresrobdt przygotowawczych w zakresie montazu konstrukcji
1) oczyszczenie miejsc montazu elementdw konstrukcji
2) wyznaczenie osi i rzednych w miejscach montazu elementdw konstrukdji
3) wytrasowanie miejsc otwordw pod Sruby kotwigce przy pomocy wczesniej przygotowanych
szablondw, wykonanie otwordw pod éruby kotwigce, osadzenie $rub kotwigcych
5.4 Zakresroboét zasadniczych w zakresie wykonania konstrukcji
W zakres robdét sktadajgeych sie na wykonanie konstrukcji wchodzqg nastepujgce prace i
czynnosci:
1) tfrasowanieiciecie detali
2) przygotowanie brzegdw do spawania
3) ztozenie detalina schemacie i wstepne scalenie spoinami szczepnymi
4) wykonanie wstepnej kontroli wymiardw i ksztattu konstrukcji
5) wykonanie kohcowego spawania z przeszlifowaniem spoin
6) wykonanie konhcowej kontroli wymiardw i ksztattdw konstrukcji
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7) wykonanie kontroli jakosci spoin

8) czyszczenie mechaniczne zespawanych elementdw montazowych konstrukcji poprzez
Srutowanie

9) wykonanie powtoki malarskiej farbg antykorozyjng i ewentualnie ogniochronng

(stupy)

10) wykonanie ostatecznych powtok malarskich i oznaczenie symbolami wykonanych

elementdw montazowych konstrukcji

5.5  Warunki techniczne wykonania robét

Wykonanie konstrukcji stalowych

Obrébka elementéw

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostoliniow osci
uzywanych wyrobdw ze stali konstrukcyjne;.

Ciecie elementdéw i obrabianie brzegdw nalezy wykonywac zgodnie z wymaganiami na
Rysunkach. Stosowac ciecie nozycami lub gazowe (tlenowe) automatyczne lub
pdtautomatyczne. Dla elementdw pomocniczych i drugorzednych stosowaé mozna ciecie
gazowereczne. Brzegi po cieciu powinny by¢ oczyszczone z gratu, naderwan. Przy cieciu
nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia nalezy wyrbwnac na odcinkach wzajemnego
przylegania z powierzchniq ciecia elementdw sgsiednich. Arkusze nie obciete w hucie nalezy
obcina¢ co najmniegj 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu nalezy wyrbwnywac i
stepi¢ przez wyokrgglenie promieniem r =2 mm lub wiekszym. Przy cieciu tlenowym mozna
pozostawic bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedqg poddane przetopieniu w
nastepnych operacjach spawania oraz te, ktére osiggnety klase jakosci nie gorszq niz 3-2-2-4.
wg PN-76/M-69774. Po cieciu tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny

by¢ oczyszczone z zuzla, naciekdw i rozpryskdw materiatu

Doktadnos¢ cigcia: Wymiar liniowy elementu [m][<1 [U5 [>5
Dopuszczalna odchytka 1 |£1.5 |£2
[mm]

Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.
Wytwérca powinien w obecnosci przedstawiciela Inspektora nadzoru wykonac préobne uzycie
sprzetu przeznaczonego do prostowaniai giecia elementdw. Wystgpienie peknie¢ po

prostowaniu lub gieciu powoduje odrzucenie wykonanych elementéw.Dopuszczalne

odchytki wymiardw liniowych

Wymiary liniowe elementdw konstrukcyjnych, ktérych doktadnosé nie zostata podana na
Rysunkach lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tab.2, przy

czym rozrdznia sie:
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a). wymiary przytgczeniowe, tj wymiary konstrukcyjne zalezne odinnych wymiardw,

podlegajgce pasowaniu, warunkujgce prawidtowymontaz oraz normalne funkcjonowanie

konstrukgiji,
Dopuszczalne odchytki wymiardw liniowych
Wymior Dopuszczalne odchytki wymiaru (£),[mm)]
nominalny [mm] '
ponad do przytgczeniowego swobodnego
500 1 000 0.5 1.5
1 000 2000 1.0 2.5
2 000 4000 1.5 4.0
4000 8 000 2.5 6.0
8 000 16 000 4.0 10.0
16 000 32 000 6.0 15.0
32 000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie
wiecej niz 50

b). wymiary swobodne, ktérych doktadnos$¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Sktadowanie konstrukcjina placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcjii
udostepnienie go Wytworcy, by mdgt dokonad roztadunku dostarczonej konstrukgjii usungé
ew. uszkodzenia powstate w transporcie. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktadac zgodnie
z projektem technologii montazu uwzgledniajgc kolejnos$¢ poszczegdlinych faz montazu.
Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub wodq i dlatego nalezy jg
uktadac na podktadkach drewnianych lub betonowych (np. na podktadach kolejowych).
Sposdb uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

a). jej statecznos¢ i nieodksztatcalnose,
b). dobre przewietrzenie elementédw konstrukcyjnych,
c). dobrg widocznos¢ oznakowania elementéw sktadowych,

d). zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wdd opadowych, $niegu, zanieczyszczeh itp.

Montaz konstrukcji stalowych

/asady montazu

Montaz konstrukcji stalowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami normy PN-B-06200.
Elementy konstrukcji winny by¢ oznakowane w sposdb trwatyi widoczny zgodnie z
oznaczeniami przyjetymi na rysunkach montazowych. tgcznikii elementy ztgczne powinny by¢
odpowiednio opakowane, oznakowane i przechowywane w warunkach suchych.

Jezeli uszkodzone elementy sg naprawiane przed montazem, sposdb naprawy powinien by¢
uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja
powinna miec¢ zdolnos$<¢ przenoszenia sit wywotanych wptywami atmosferycznymi oraz
obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami.

Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna cze$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu

przecigzona lub frwale odksztatcona.
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State potgczenia elementdw konstrukcji powinny by¢é wykonywane dopiero po dopasowaniu
stykdw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub niezaleznej jej czesci. Przektadki stosowane do
regulacji konstrukcji nalezy wykonywac ze stali o takich samych wtasnosciach plastycznych jak
stal konstrukcji, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem.

W potgczeniach Srubowych zaktadkowych szczelina w styku niesprezanym nie powinna
przekraczac 2 mm.

Otwory na $ruby zaleca sie dopasowywac za pomocq przebijokdw a w razie koniecznosci
rozwiercac. W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na
wyregulowanie konstrukcji, konieczna jest odpowiednia korekta elementdw w warsztacie lub na
budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Wymagania szczegdtowe dotyczgce warunkdw wykonywania robot.

Powierzchnie i brzegi elementéw przygotowanych do spawania powinny by¢é czyste, suche i
wolne od widocznych pekniec i karbdw. Materiaty z oznakami uszkodzenh (pekniecia i odpryski,
zardzewiaty i brudny element) nie powinny by¢ stosowane. Spawany element powinien by¢
zabezpieczony przed bezposrednim oddziatywaniem wiatru, deszczu i $niegu, zwtaszcza przy
spawaniu w atmosferze gazéw ochronnych. Ochronnych temperaturze otoczenia ponizej 0°C
nalezy stosownie do rodzaju konstrukcji rozw azy¢ zastosowanie wstepnego podgrzania.
Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu jest

dopuszczalne.

6. KONTROLA, BADANIA ORAZ ODBIOR WYROBOW | ROBOT BUDOWLANYCH

6.1 Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

1) Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robdt, dostawy materiatéw, sprzetu i srodkdw

transportu podano w B-0.0.00 "Wymagania ogdlne'.
2) Wykonawca jest odpowiedzialnyza petng kontrole jakosci robdt, materiatdw i urzgdzen.

3) Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakoscirobdt
(zgodnie z PZJ) na terenie i poza placem budowy.

4) Wszystkie badania i pomiary bedqg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub
Aprobat Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2 Badania jakosci robét w czasie budowy

Badania jokoscirobdt w czasie ich realizacji nalezy wykonywac zgodnie z wytycznymi
wtasciwych WTWOR oraz instrukcjami zaw artymi w Normach. W trakcie wytwarzania konstrukcji

stalowej sprawdzeniu podlega:
1) wymiary i ksztatt dostarczonego materiatu
2) wtasciwosci wytrzymatosciowe dostarczonego materiatu

3) wymiaryi ksztatt elementdw przeznaczonych do scalenia w element montazowy,

prawidtow os¢ rozmieszczenia i wielkosci otworéw pod sruby montazowe

4) jakosc¢isposdb przygotowania brzegdw elementéw do spawania
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5) jakos¢ potgczen spawanych w zaleznosci od kategorii potgczenia i klasy konstrukcii

spawanegj

6) wymiary wykonanych elementéw montazowych

7) ksztatt wykonanych elementéw montazowych

8) jakos¢ wykonania zabezpieczenia konstrukciji stalowej przed korozjg a w szczegdlnosci
sprawdzenie jakosci czyszczenia mechanicznego i grubosci powtok malarskich

W trakcie montazu konstrukgji stalowej sprawdzeniu podlega:

1) osadzenie §rub kotwigcych w elementach podporowych

2) rozmieszczenie elementéw montazowychiich wzajemne potozenie w pionieiw poziome

3) potgczenia montazowe w zakresie ilosci, srednicy i klasy wytrzymatos$ciow ej tgcznikdw

srubowych, aw szczegdlnosci dokrecenie Srub i nakretek.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogdlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robdt podano w B-0.0.00 "Wymagania
ogdlne". Obmiar robdét okredla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami umowy.
llos¢ robdt oblicza sie wedtug pomiardw sporzgdzonych z natury, udokumentowanych
operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w niniejszej
specyfikacji i uimuje w ksiedze obmiaru.

Wszystkie urzqdzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét muszg posiada¢ wazne

certyfikaty legalizacji.

8. ODBIOR ROBOT

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonaw ca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc
Inspektorowi nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét. Ocena i
badania powinny by¢ wykonane zgodnie z programem badan zawartym w programie jakosci,
obejmujgcym wszystkie stosowane materiaty i wyroby oraz procesy wytwarzania i montazu.
Ogdlne zasady odbioru robdtiich przejecia podano B-0.0.00 "Wymagania ogdlne". Odbidr
kohcowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentéw kontrolii badan z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem
i wymaganiami normy PN-B-06200 orazinnych obowigzujgcych norm technicznych (PN,
EN-PN). W szczegdlnosci powinny by¢ sprawdzone:

> Podpory konstrukgji

> Odchytki geometryczne uktadu

> Jako$¢ materiatdw ispoin

> Stan elementdw konstrukcji i powtok ochronnych

> Stanikompletno$¢ potgczen
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W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy podac co
najmniej:

> Przedmiotizakres odbioru

> Dokumentacje okreslajgcg komplet wymagan

> Dokumentacje stwierdzajgcq zgodnos¢ wykonania a wymaganiami

> Protokoty odbioru cze$ciowego

> Parametry sprawdzone w obecnosci komisji

> Stwierdzone usterki

> Decyzje komisji

8.1 Zakres odbioréw

Odbiorom podlega kazdy etap wykonania konstrukcji a wiec:
> Po wykonaniu konstrukcji przez wytw érnie - odbioru dokonuje sie w wytw érni
> Po ukonhczeniu montazu na placu scalania na budowie

> Odbidr konhcowy po ustawieniu konstrukcji w potozeniu docelowym

Odbidr konstrukcji u Wytwoércy

Po wykonaniu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ dokonany odbidr konstrukcii.
Odbidér polega na ogledzinach konstrukcji i spraw dzeniu wynikdw wszystkich badan

przewidzianych w programie wytwarzania konstrukcji. Wytw érca powinien przedstawic:
> Rysunki warsztatowe

> Dziennik wytwarzania

> Atesty uzytych materiatéw

> Swiadectwa kontroli laboratoryjnej

> Protokoty odbioréw czesciowych

> Inne dokumenty przewidziane w procesie wytwarzania
Odbiér koncowy
Kohcowy odbidr konstrukcji stalowej jest dokonywany po jej ukorczeniu.

Do odbioru kohcowego Wykonawca powinien przedstawi¢ nastepujgce dokumenty:

> Dokumentacje techniczng obiektu i robdt

> Protokoty badanh kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) jakosci uzytych materiatéw

> Protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych

> Zapisy w dzienniku budowy dotyczgce wykonanych robdt

> Pisemne uzasadnienie odstepstw od dokumentacji potwierdzone przez nadzér techniczny
Odbidér kohcowy powinien polegac na spraw dzeniu:

> Zgodnosci konstrukcji zdokumentacjqg techniczng i Specyfikacjg techniczng

> Prawidtowosci ksztattu i gtdwnych wymiardw konstrukcji

> Prawidtowosci oparcia konstrukcji na podporach irozstawu elementdw sktadowych

> Prawidtowosci ztgczy miedzy elementami konstrukcji
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> Dopuszczalnosci odchytek wymiarowych oraz odchyleh od kierunku poziomego i
pionowego

Protokdt odbioru kohcowego zawiera:

> Date, migjsce i przedmiot spisanego protokotu

> Nazwiska przedstawicieli: Inwestora, Wytw érey konstrukcji, Wykonawcy montazu, Biura
Projektéw opracowujgcego Rysunki

> Stwierdzenie zgodnosci wykonanego obiektu z Rysunkami i wymaganiami niniejszej
Specyfikagji

> Wykaz dopuszczonych do pozostawienia odstepstw od Rysunkdw, nie majgcych wptywu na
nos$nos¢, walory uzytkowe i trwato$¢ obiektu

> Stwierdzenie o dokonaniu odbioru i okreslenie warunkdw eksploatacii

8.2 Ocena wykonania elementéw lub konstrukcji

1) Jezeli wszystkie sprawdzenia i badania dadzg wynik dodatni, nalezy uzna¢ wykonanie robot

za wtasciwe. W przypadku, gdy chociaz jedno ze sprawdzeh da wynik ujemny, nalezy uznacé

cato$¢ robdt albo tylko ich czesc za wykonane niewtasciwie.

2) W razie uznania catosci lub czesci robdt za wykonane niewtasciwie nalezy ustali¢, czy
stwierdzone odstepstwa od postanowien dokumentagcjii warunkdw technicznych zagrazajg
bezpieczehstwu budowlilub uniemozliwiajg jej uzytkowanie godnie z przeznaczeniem.

3) Konstrukcje zagrazajgce bezpieczenstwu budowli lub uniemozliwiajgce jej uzytkowanie
zgodnie z przeznaczeniem powinny by¢ rozebrane oraz ponownie wykonane w sposdb

prawidtowy oraz przedstawione do odbioru.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dokumentacjgodniesienia jest:

1) SIWZ dla zadania: ,Remont budynku oczyszczalni sciekdbw m. Pomorze"

2) umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robot
3) zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlanai wykonawcza ww zadania
4) normy

5) aprobaty fechniczne

6) inne dokumenty iustalenia techniczne prowadzone w trakcie tfrwania inw estycji

Najwazniejsze normy:

1) PN-97/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wymagania i badania.

2) PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowato$¢ powierzchni.

Wartosci liczbowe parametrow.

3) PN-77/M-82002 Podktadki. Wymagania i badania.
4) PN-77/M-82003 Podktadki. Dopuszczalne odchytki wymiardw oraz ksztattu
5) PN-77/M-82008 Podktadki sprezyste.
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PN-78/M-82005

PN-84/M-82054/01
PN-82/M-82054/02
PN-82/M-82054/03

10) PN-82/M-82054/09

11) PN-85/M-82101
12) PN-86/M-82144
13) PN-86/M-82153
14) PN-90/H-01103
15) PN-88/H-84020

23) PN-83/H-92120

24) PN-94/H-92203
25) PN-84/H-93000

26) PN-89/M-01134

27) PN-75/M-69014

28) PN-73/M-69015

29) PN-90/M-69016

30) PN-73/M-69355
31) PN-91/M-69430

32) PN-88/M-69433

34) PN-80/M-69420

35) PN-75/M-69703

36) PN-88/M-69710

37) PN-57/M-69723
38) PN-88/M-69720

39) PN-88/M-69733

Podktadki okrggte zgrubne.

Sruby, wkrety i nakretki. Stan powierzchni.

Sruby, wkrety i nakretki. Tolerancje.

Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne érub i wkretéw
Sruby, wkrety i nakretki. Wtasnoéci mechaniczne nakretek.
Sruby z tbem szesciokgtnym.

Nakretki szeSciokgtne.

Nakretki szesciokgtne niskie.

Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

Stal weglowa konstrukcyjna zwyktej jakosci ogdlnego stosowania.
Gatunki.

Blachy grube i uniwersalne ze stali konstrukcyjnej
zwyktej jakoscii niskostopowej
Blachy stalowe uniwersalne. Wymiary.

Stal weglowa i niskostopowa. Walcdwka, prety

i ksztattowniki walcowane na gorgco

Rysunek techniczny maszynowy. Uproszczenia rysunkowe

Potgczenia spawane i powierzchnie napawane

Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania

Spawanie tukiem krytym stali weglowych i niskostopowych

Przygotowanie brzegédw do spawania

Spawanie w ostonie dwutlenkiem wegla stali weglowych

i niskostopowych. Przygotowanie brzegdéw do spawania
Topniki do spawaniai napawanie tukiem krytym

Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania

i napawania. Ogélne wymagania i badania
Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali
niskoweglowych i stali niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci

Druty lite do spawania i napawania stali

Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia

Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania do czotowych ztgczy

lub zgrzewanych
Spawanie. Préba statyczna rozciggania materiatu spoiny

Spawalnictwo. Préby zginania do czotowych ztgczy

spawanych lub zgrzewanych

Spawalnictwo. Préba udarnosci ztgczy spajanych doczotowo
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40) PN-76/M-69774 Spawalnictwo. Ciecie gazowe staliweglowych

o grubosci 5 - 100 mm. Jako$¢ powierzchni ciecia.

41) PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych.

Oznaczenia klasy wadliwosci ogledzin zewnetrznych.

42) PN-B-03215:1998 Konstrukcje stalowe budowlane - Potgczenia z fundamentami -

Projektowanie i wykonanie

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia

Wykonawcy od obowigzku stosowania wymogdw okreslonych prawem polskim.

SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA
B-0.05.00. CYNKOWANIE OGNIOWE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej
Przedmiotem niniejszej szczegdtow e] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych poprzez
cynkowanie ogniowe przy realizacji robdt w ramach zadania: ,Remont- Budynek
Oczyszczalni Sciekédw w m. Pomorze".
1.2. Zakres stosowania specyfikacji
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowyi
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.
1.3. Zakres robét objetych st
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce
na celu wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych poprzez
cynkowanie ogniowe. Prace zwigzane z cynkowaniem ogniowym elementdw moze
wykonywac¢ wyspecjalizowana, posiadajgca odpowiednie doswiadczenie firma. Elementy
objete specyfikacjq: tory dla wozkdéw
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszej ST sq zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami oraz z okresleniami podanymi w ST B.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Powtoka ochronna (antykorozyjna) - warstwa sztucznie wytworzona na powierzchni stali w
celu zabezpieczenia jej przed korozjqg.
Cynkowanie ognhiowe - formowanie powtoki cynku i/ lub stopdw cynk-zelazo na produktach
zelaznych istalowych poprzez zanurzenie przygotowanej stali lub zeliwa w stopionym cynku.
Metoda ochrony antykorozyjnej stali, daje warto$ciowq i dtugoletnig ochrone przed korozjq.
Metoda zanurzeniowa (ktérg stosuje sie w cynkowaniu ogniowym) pozwala naréwnomierne i
doktadne pokrywanie warstwg cynku, ktéry ma mozliwos¢ dotarcia do tfrudno dostepnych
miejsc, np. do wnetrza rur lub zagtebien. Cynkowanie ogniowe nie zmienia wtasciw osci stali.
Biata rdza - biaty proszkowy nalot, sktada sie przede wszystkim z wodorotlenku cynku,
powstaje, gdy $wiezo ocynkowane powierzchnie, ktére nie zdotaty wytworzy¢ jeszcze patyny
zweglanu cynku, zetkng sie z wilgociq.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczqgce roboét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonywanych robdt oraz za

zgodno$¢ z Dokumentacjq Projektowq, STi poleceniami Inzyniera.

Ogodlne wymagania dotyczgce robdt podano w B-0.00.00 ,Wymagania ogdine".

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy wykonyw aniu zabezpieczenia antykorozyjnego elementow

stalowych wg zasad niniejszej ST sq:

roztopiony cynk,

- materiaty Scierne - o wielkosci ziarna 0,5A1,5 mm, ostro-krawedziowe, suche i nie
zanieczyszczone, np. korund, elektrokorund, tamany drut staliwnylub zeliwny, ciety drut
stalowy, zuzel pomiedziowy,

- roztwory alkaliczne lub $rodki o odczynie kwasnym,

- kwas solny.

3.  SPRZET

Wykonawca powinien dysponowac linig technologiczng z przynajmniej jedng wanng
cynkowniczg o wymiarach wystarczajgcych do cynkowania zaprojektowanych elementéw
stalowych.

4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w B-0.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inzyniera.

4.1. Transport i skladowanie elementéow

Nalezy zapobiegacd uszkodzeniu powtoki cynkowej w czasie transportu elementdw, stosujgc
sie do nastepujgcych wskazanh:

- elementy powinny by¢ zaopatrzone w uchwyty utatwiajgce zatadunek i wytadunek bez
mechanicznego uszkodzenia pokrycia,

- w koniecznych przypadkach nalezy stosowac podktadki z filcu lub gumy oraz mocowacd
konstrukcje w czasie transportu tak, aby nie ulegta ona przemieszczeniu na srodku
tfransportowym.

Elementy stalowe mogq by¢ sktadowane tylko w miejscach dobrze odwodnionych. Powinny
by¢ utozone na podstawach drewnianych lub betonowych o wysokos$ci min. 30 cm, tak aby
nie stykaty sie z ziemiq. Elementy nalezy uktadac z pochyleniem umozliwiajgcym szyboki
odptyw wody opadowej oraz tak, aby unikngé gromadzenia sie $niegu, pytu iinnych
zanieczyszczeh w zagtebieniach, Slepych otworachikieszeniach elementow. Sktadowanie w
suchym miejscu o dobrej wentylacji pozwala unikng¢ biatej rdzy.

Nie nalezy dopuszcza¢ do zetkniecia nieocynkowanych elementéw stalowych z
ocynkowanymi - moze to prowadzi¢ do powstania sladéw rdzy na elementach
ocynkowanych, co zmniejszy skuteczno$¢ ochrony antykorozyjnej. slady rdzy nalezy usuwac

szczotkg lub za pomocg preparatdw chemicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
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5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonaniarobdt podano w B-0.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacjii harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane.

Zabezpieczenie antykorozyjne nalezy wykonac¢ w wyspecjalizowanej cynkowni.

Na placu budowy dokonuije sie jedynie lokalnych uzupetnien i napraw uszkodzen powtok
powstatych w czasie tfransportui montazu.

5.2. ZAKRES WYKONYWANYCH ROBOT

5.2.1. Przygotowanie powierzchni

Przed przystgpieniem do cynkowania ogniowego nalezy elementy stalowe poddac wstepnej
czyszczgcej obrébce strumieniowo - $ciernej powierzchni. Strumieniowo - $cierna obrébka
czyszczgcea (Srutowanie) jest to operacja podczas ktdrej na powierzchnie przedmiotu
skierowany zostaje z duzq predkoscig materiat Scierny (najczesciej przygotowane ze staliwa,
zeliwa utwardzonego lub w postaci ziaren stalowych). W wyniku tej operacji zostajg w
szybkim czasie usuniete grube warstwyzgorzeliny, rdzy, grafitu lub naskérka odlewu.
Przygotowanie powierzchni wyrobdw stalowych i zeliwnych przed cynkowaniem ogniowym

polega na wykonaniu trzech nizej wymienionych operacji. Te operacje to:
- Odttuszczanie,
- Trawienie,

- Topnikowanie.

Charakterystyka etapdw (operacji) majgcych za cel przygotowania powierzchni wyrobow
stalowych i zeliwnych do cynkowania ogniowego:

Odttuszczanie - etap przygotowania powierzchni polega na wyeliminow aniu zanieczyszczen
z powierzchni detalu lub konstrukcji, poprzez usuniecie z niej zabrudzen, cieczy i pytdw,
gtdwnie pochodzenia organicznego. Chodzi tutaj gtéwnie o produkty oleiste oraz o smary i
jego pochodne. Odbywa sie fo w odpowiednio przygotowanym roztworze alkalicznym lub w
srodkach o odczynie kwasnym.

Trawienie - operacja ma na celu usuniecie z powierzchni substanciji niemetalicznych.
Najczescie] sqg to tlenki (w tym przede wszystkim tlenki zelaza) w postaci rdzy lub zgorzeliny.
Odbywa sie to poprzez kgpiel w kwasie solnym (HCL) o odpowiednim stezeniu (najczesciej
poczatkowe stezenie to 18%) i w odpowiedniej temperaturze (temperatura zblizona do
temperatury pokojowej). Efektem prawidtowego przeprow adzenia operagji frawienia jest
uzyskanie czystej powierzchni pozbawionej warstw tlenkowych.

Topnikowanie - gtdbwnym zadaniem tego etapu przygotowania powierzchni wyrobdw
stalowych i zeliwnych do cynkowania ogniowego jest przede wszystkim poprawienie
zwilzalnosci podtoza przez ciekty cynk, a takze zabezpieczenie odttuszczonego i
wytrawionego wyrobu przed utlenianiem powierzchni, az do momentu zanurzenia w
roztopionym cynku.

Wykonawca moze zaproponowac¢ modyfikacje opisanych procesdéw, pod warunkiem, ze
powierzchnia cynkowanych elementdéw bedzie przygotowana zgodnie z wymaganiami

norm.
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5.2.2. Cynkowanie ogniowe

Powtoka cynkowa powstaje w procesie cynkowania ogniowego poprzez zanurzenie
wyrobdéw metalowych lub Zzeliwnych w roztopionym ciektym cynku. Powtoka cynkowa
powstaje w wyniku reakcji pomiedzy zelazem, a cynkiem itworzysie po obydwu stronach stali
oraz na wewnetrzneji zewnetrznej powierzchni profili zamknietych. Powtoka cynkowa
powstata przy zanurzeniu wyrobu metalowego w kgpieli cynkowej ma budowe warstwowq.
W trakcie cynkowania ogniowego nastepuje stopniowa dyfuzja roztopionego ptynnego
cynku w powierzchnie wyrobu stalowego lub zeliwnego ,co powoduje powstanie warstw
stopowych. Na gérnej powierzchni wyrobu wyciggnietego z kgpieli cynkowej zostaje
powtoka (warstwa) czystego cynku. Kolejne warstwyto tzw. warstwy stopowe, a wiec Zetq,
Delta i Gamma. Warstwa zeta zawiera okoto é % zelaza (Fe), kolejna warstwa Delta zawiera
ok. 10 % zelaza , a ostatnia warstwa Gamma jest stopem zelaza i cynku, ktéry zawiera okoto
25 % zelaza. Grubos$¢ warstw nie jest stataijest zalezna od parametréw procesu cynkowania
ogniowego, a wiec gtdwnie od temperatury kgpieli i czasu zanurzenia.

Reakcja cynku ze stalg w procesie cynkowania oghiowego ma zazwyczaj miejsce w
temperaturze 445 - 455 °C. W tej temperaturze zelazo i cynk szybko wchodzg w reakcje ze
sobq, we zwigzku z tym wyroby stalowe przeznaczone do cynkowania ogniowego mogg byé
zanurzone w kgpieli cynkowniczej tylko przez kilka minut. Mozna stosowad réwniez
technologie zwang cynkowaniem ogniowym wysokotemperaturowym, gdzie temperatura
kgpieli cynkowej w znaczny sposdb przewyzsza wymieniony zakres i wynosi > 500°C. Wyboru
technologii cynkowania dokonuje Wykonawca. Grubo$¢ powtok cynkowych

Nalezy stosowac grubosci powtok cynkowych podane w Dokumentacji projektoweji
specyfikacjach technicznych dla danych elementédw. Grubosci mogq zostac zmienione w

porozumieniu z Inzynierem i Projektantem.

5.2.3 Wymagania techniczne, ktére powinny spetniaé konstrukcje i wyroby przeznaczone do

cynkowania ogniowego

5.2.4. Nalezy przestrzega¢ nastepujqgcych wytycznych konstrukcyjno-technologicznych:

- elementy konstrukcji powinny posiadac¢ otworylub uchwyty do podwieszenia pod trawersy lub
oprzyrzgdowanie technologiczne,

- elementy konstrukcji powinny by¢ zaprojektowane wg PN-EN ISO 14713 zatgcznik A i posiadac
otwory odpowietrzajgce oraz do swobodnego wyptywu cynku. Ponadto, jezeli wyréb zawierat
substancje palne Ocynkownia musi by¢ o tym bezwzglednie powiadomiona (przyktady
przystosowania konstrukcji do cynkowania ogniowego w zatgczniku nr 1). Istnieje mozliwose
odptatnego wykonania brakujgcych otworéw technologicznych przez naszq firme po
wczesdniejszym uzgodnieniu,

Uwagal

Konstrukcja cynkowana nie moze wynosi¢ w swoich przestrzeniach medidéw technologii

chemicznej na kazdym etapie procesu i cynku z procesu cynkowania
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- w miare mozliwosci nalezy unikaé konstrukcji przestrzennych na rzecz ptaskich z nastepnym
przeznaczeniem do dalszego montazu po ocynkowaniu,

-w przypadku wystepowania potgczeh ruchomych typu: przeguby, zawiasy, zasuwki itp. nalezy
zapewnic¢ luz wynoszgcy min. 3 mm lub zmienic konstrukcje na rozbieralng montowanq po
cynkowaniu,

- konstrukcje powinny sktadac sie z elementdw o zblizonej grubosci §cianek (maksymalny
stosunek grubosci 5 do 1) wykonanych z jednego gatunku stali,

- w razie wystepowania powierzchni naktadajgcych sie zespawanych szczelnie zaleca sie
wykonac otwdér odpowietrzajgcy przez obydwie lub przynajmniej jedng $cianke (w celu
unikniecia w tym obszarze wybrzuszenh lub pekania spoin),

- nalezy unika¢ potgczen zaktadkowych o duzych powierzchniach (wgskie szczeliny miedzy
tymi powierzchniami uniemozliwiajg wnikanie cynku, natomiast nie stanowiq przeszkody dla
kgpieli trawigcych! wraz z uptywem czasu z tego powodu ze szczelin nastgpig rdzaw e wycieki).
- naddatek wymiarowy dla otwordw pod sruby powinien wynosi¢ | do 2 mm, otwory o $rednicy
mniejszej od £ 10mm w zaleznosci od grubosci $cianki mogg ulec zaslepieniu na co
Ocynkownia nie ma wptywu i nie ponosi za to odpowiedzialnosci,

- kohce po cieciu, otworyiwyciecia nalezy ogradowad, ostre krawedzie fazowacd lub
zaokrggli¢,

- powierzchnie konstrukcji stalowych muszg byc oczyszczone z grubej zendry, szczegding
uwage nalezy poswieci¢ oczyszczeniu spoin (z zuzla spawalniczego, otuliny, zgorzeliny,
odpryskéw spawalniczych) najlepiej metodqg obrdbki strumieniow o scierngj (z zastosowaniem

Srutu

5.2.5. Trwatosé powtok cynkowych

W miare uptywy czasu powtoka cynkowa ulega utlenieniu, co prowadzi bezposrednio do
ubytkdw a nawet zaniku warstwy czystego cynku, a tym samym do odstoniecia warstwy
stopowej cynku izelaza, ktéra rdwniez zapewnia ochrone przed korozjg, poniewaz wystepuje
w niej cynk. Powtoka cynkowa powinna by¢é odporna na uszkodzenia mechaniczne
(uderzenia mechaniczne), co powinna zapewni¢ budowa powtoki, ktéra nie ma charakteru
jednolitego i jest zbudowana w sposéb warstwowy. Pierwsza warstwa na zewngtrz
ocynkowanego elementu sktada sie gtdwnie z czystego cynku (sktad chemiczny tej warstwy
powtoki cynkowej jest odzwierciedleniem sktadu kgpieli cynkowej), jest to dosyé miekkai
plastyczna warstwa, ktéra pozwala na zamortyzow anie uderzenia a tym samym absorbuje
wiekszo$¢ naciskow. Kolejne warstwy stopowe, ktdére wykazujg sie stosunkowo duzg
twardoscig, chronig podtoze przed uszkodzeniem.

Przy powaznym uszkodzeniu powtoki, gdzie moze dojs¢ do odpadniecia pierwszej miekkiej
warstwy cynku, pozostaje nienaruszona warstwa stopowa powtokicynkowej, ktéra

pozwala na tzw. ochrone elektrochemiczng.

5.2.6. Naprawa powtok cynkowych
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Jedli w procesie cynkowania dojdzie do powstania miejscowych uszkodzeh w powtoce
cynkowej, to suma poszczegdlnych miejsc naprawy nie moze przekroczyé okoto 0,5% tgcznej
powierzchni ocynkowanego elementu. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze przekraczac
wielkosci 10 cm2. (co jest rownowazne kwadratowi o boku ok. 31 mm).

Nalezy pamietac, ze ochrona elektrochemiczna (czyli wptyw elektrochemiczny cynku na stal)
jest wystarczajgca do ochrony przed korozjg matych powierzchni uszkodzonych w sposéb
niezamierzony, przypadkowy.

W przypadku duzych uszkodzen powtoki, ktére powstaty, w wyniku nie przestrzegania
wymagan technologicznych ikonstrukcyjnych zalecanych przez ocynkownie, jak rowniez w
przypadku spawania lub ciecia elementu cynkowanego, konieczna jest naprawa
uszkodzonej powtoki cynkowej. Sposoby naprawy.

Zgodnie z zaleceniami normy PN-EN ISO 1461 naprawe wadliwej powtoki cynkow €]

nalezy wykonywac:

- za pomocg natryskiwania cieplnego cynkiem (EN 22063),

- przez odpowiednie pokrycie farbg bogatgw cynk,

- zastosowanie stopdw lutowniczych na bazie cynku.

Naprawa powinna obejmowac usuniecie zanieczyszczeh oraz niezbedne czyszczenie i
przygotowanie powierzchni uszkodzonego miejsca dla zapewnienia wymaganej
przyczepnosci. Najbardziej popularng (najczesciej stosowang) naprawy uszkodzen i
ubytkdw w powtoce cynkowej jest metoda druga, gdzie oczyszcza sie uszkodzong
powierzchnie i naktada kilka warstw, az do uzyskania o 30 Am wiecej niz grubos¢ pierwotng
powtoki.

Jezeli ocynkowane elementy, konstrukcje bedqg nastepnie pokrywane dodatkowqg
powtokqg (np. malarska lub pokrycie proszkowe), to zleceniodawca powinien o tym fakcie
poinformowac ocynkownie, pozwoli to na zastosow anie odpowiedniej metody naprawy
wadliwych miejsc w powierzchni ocynkowanego elementu, konstrukgji.

Grubos$¢ powtoki na naprawianym obszarze powinna wynosi¢ co najmniej 30 Am wiecej niz
jest wymagana grubos$¢ miejscowa powtoki cynkowej. W przypadku kiedy ma by¢
nanoszona dodatkowa powtoka (malarska lub pokrycie proszkowe), grubos$¢ powtoki w
miejscu haprawianym powinna by¢ taka sama jak powtoki cynkowej.

Naprawienie powtoki cynkowej w miejscu podwigzywania elementdw do trawersy.
Podczas obrébki, po usunieciu drutu zostaje widoczny ubytek cynku. W celu
odpowiedniego zabezpieczenia antykorozyjnego, takie miejsca szlifuje sie i zabezpiecza
farbg bogatg w cynk (zgodnie z PN-EN ISO 1461).

5.2.7. Malowanie powloki cynkowej

W przypadku, gdy elementy i konstrukcje stalowe przeznaczona sg do pdzniejszego
malowania lub pokrycia proszkowego, nalezy o tym fakcie poinformowac¢ ocynkownie w
momencie przekazywania elementéw lub konstrukcji stalowych do cynkowania.

Wazne uwagi:

Kazda stal ocynkowana ogniowo moze byé malowana,

str. 45



Do malowania ocynkowanej stali, nalezy zastosowac poktad o sktadzie chemicznym
przystosowanym do powtok cynkowych.

5.2.8. Wyglgd powtoki

- powierzchnia powtoki powinna by¢ ciggta, wolna od pecherzy i miejsc chropowatych, soplii
odpryskéw,

- zgrubienia cynku sg niedopuszczalne jezeli przeszkadzajg w uzytkow aniu wyrobu,

- tgczna powierzchnia na ktérg nie natozyta sie powtoka i ktdérg nalezy naprawié nie moze
przekraczac 0,5% powierzchni catkowitej czesci. Pojedynczy obszar bez powtoki nie moze
przekracza¢ 10 cm?2,

- pojedyncze miejsca z wadami powinny byé poprawione przez ocynkowanie zgodnie z pkt 7,
- wystepowanie jasno i ciemnoszarych obszardéw jak rowniez biata rdza na powtoce cynkowej
nie stanowi powodu do reklamagji o ile zachowana jest minimalna, wymagana grubosé

powtoki cynkow ej

5.3. Warunki dotyczgce bhp i ochrony srodowiska
Przy pracach zwigzanych z cynkowaniem ogniowym nalezy przestrzegac zasad BHP.

Sposdb prowadzenia prac nie moze powodowac skazenia srodowiska.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontroli podlegajq:

a) jakos¢ stosowanych materiatéw,

b) stan przygotowania powierzchni,

c) wyglgd zewnetrzny powtoki cynkowej:

- kontrole nalezy przeprowadzi¢ przez ogledziny nie uzbrojonym okiem, poréwnujgc
powtoke z uzgodnionymi uprzednio wzorcami;

- powtoka cynkowa ma zazwyczaj wyglgd btyszczgcey, lecz niekiedy jej wyglgd od
momentu ocynkowania jest szary i matowy. Dzieje sie tak zazwyczaj w wyniku cynkowania
niektérych gatunkdw stali, a takze dosy¢ czesto przy wysokotemperaturowym cynkowaniu
ogniowym detali stalowych i zeliwnych, gdzie femperatura kgpieli cynkowej wynosi >
500°C,

- pamietac nalezy rowniez o tym, ze w miare uptywy czasu (kilku miesiecy) powtoka
cynkowa zmienia swéj wyglgd z btyszczgcej w szarg i matowq. Dzieje sie tak w wyniku
reakcji, jaka zachodzi pomiedzy cynkiem a powietrzem. Nie powoduje to obnizenia lub
pogorszenia innych wtasnosci powtoki cynkowej.

- powierzchnia powtoki musi by¢ wykonana w sposdb ciggty i musi by¢ pozbawionawad,
ktére uniemozliwiajg lub znacznie ograniczajg wtasnosci uzytkowe ocynkowanego
elementu,

- dopuszczalne jest wystepowanie nadlewdw cynku w miejscach wycieku cynku,

- powierzchnia ocynkowanego elementu musi by¢ pozbawiona duzych i ostrych

nadlewoéw cynku w postaci wiszgcych sopli,
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- wszystkie grube i nie dajgce sie tatwo usung¢ nadlewy w postaci tzw. falbanek muszg zostac

usuniete w procesie obrébki wykanczajgcej po ocynkowaniu ogniowym,

- w przypadku gdy element lub konstrukcja przeznaczona do cynkowania oghiowego

wykonana jest z réznych rodzajéw stali (niejednorodna struktura powierzchni zewnetrznej,

réznice w sktadzie chemicznym) powtoka cynkowa po ocynkowaniu moze w znacznym stopniu
by¢ zréznicowania na jednym elemencie lub konstrukciji (miec rézny wyglad i rézng grubosé),

- w profilach zimno formowanych wystgpi¢ mogqg zgrubienia powtoki w postaci paskdw.

d) grubos¢ powtoki:

- kontrole przeprowadza sie za pomocq grubosciomierzy o zakresie pomiarowym 0A500 mm,

o doktadnosci wskazan £10%;

- kazdorazowo przed wykonaniem pomiardw grubosciomierz nalezy wywzorcowac w

identycznych warunkach jak warunki pomiarowe; miejscow g grubos¢ powtoki oblicza sie jako

sredniqg arytmetyczng trzech pomiardw grubosciomierzem dwubiegunowym, przy czym przy

wykonaniu tych pomiardw jedna z sond czujnika powinna by¢ przemieszczana w kwadracie o

wymiarach 1x1 cm; warto$¢ kazdego z trzech pomiardw, z ktérych oblicza sie nastepnie

grubo$¢ miejscowq, nie powinna by¢ mniejsza niz 75% ustalonej minimalnej grubosci powtoki;

- na elementach o powierzchni do 1 m2 miejscowq grubo$¢ powtoki okreéla sie co najmniej w

10 miejscach, przy czym pomiary nalezy wykonac¢ na wszystkich pokrywanych powierzchniach

przedmiotu;

- na przedmiotach o powierzchni wiekszej niz 1 m lub w miejscach szczegdlnie trudno

dostepnych, miejsca pomiarowe nalezy okredli¢ losowo lub wybra¢ z kazdych 10 m2 obszary o

powierzchni nie mniejszej niz 1 m2, na ktérych wykonuje sie pomiar miejscowej grubosci powtoki

w co najmniej 10 miejscach;

- za$rednig grubo$¢ powtoki na catym elemencie przyimuje sie sredniq arytmetyczng

wszystkich wartoéci pomierzonych grubosci miejscowych; za rébwnomiernos¢ grubosci

powtoki uwaza sie réznice miedzy maksymalng i minimalng pomierzong grubosciq

miejscowq;

- grubo$¢ powtoki uznagje sie za prawidtowq, jezeli wszystkie grubosci miejscowe sg wieksze od

zatozonej grubosci minimalne;j,

e) sposdb przechowywania - sktadowanie w suchym miejscu o dobrej wentylacji jest
warunkiem zachowania wtasnosci ochronnych powtok cynkowych,

f) sprawdzenia wg punktdw a, b, ¢, d dokonuje wykonaw ca powtoki cynkowej w zaktadzie, a
nastepnie, jesdli brak jest przeciwwskazan, wystawia swiadectwo wykonania powtokizgodnie
znormg,

g) kontrolewg punktu e prowadzi Inzynier na budowie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest 1 m (metr kwadratowy) powierzchni konstrukcji stalow ej podlegajgce;j

cynkowaniu. Obowiqgzujgcgiloécig jednostek do rozliczenia jest ilos¢ podana w Zestawieniu

Stali. Jesli powierzchnia wyliczona na podstawie rysunkdw roboczych réznic sie bedzie od
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powierzchni wg Zestawienia Stali wiecej niz o 5%, Wykonawca moze zwrdcic sie do Inzyniera o

akceptacje zmiany powierzchni konstrukcji, z podaniem uzasadnienia zaistniatej réznicy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdét podano w ST $.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

Roboty uznaje sie za zgodne z Dokumentacjqg Projektowq, STi wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie warunki kontroli, pomiaryi badania zgodnie z pkt. 6 daty wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania robdt obejmuije:

- wykonanie Projektdw Technologiii Organizacji Robét oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

- uzgodnienie powyzszych projektéw z Inzynierem,

- wykonanie wszystkich elementdw wynikajgcych z opracowan Wykonawcy

- cynkowanie elementéw stalowych w wyspecjalizowanej cynkowni wraz z transportem do

cynkowni oraz ich odbiorem i tfransportem na miejsce budowy,

- przeprowadzenie badan i pomiardw wymaganych w niniejszej Specyfikacii,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok przed uszkodzeniem w czasie tfransportu i montazu,

- zapewnienie odpowiednich warunkdéw przechowywania i sktadowania ocynkowanych

elementdw konstrukcii,

- zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczenstwa i higieny pracy,

- wykonanie napraw powtoki cynkowej w miejscach uszkodzehn powstatych w czasie transportu

imontazu,

- uporzgdkowanie miejsca robdt,

- inne roboty sktadajgce sie na kompletne wykonanie zakresu robdt przewidzianego w

Specyfikacji Techniczne.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN - EN ISO - 1461

PN-93/H-82200
PN-87/H-04605

PN-86/H-04623
PN-70/H-97052

PN-76/M-59111
BN-89/1076-02

PN-ISO 8501-1:1996

Powtoki cynkowe nanoszone na stal metodqg zanurzeniowq

cynkowanie jednostkowe) - wymagania i badania.

Cynk.

Ochrona przed korozjq.

Okreslenie grubosci powtok metalowych metodami nieniszczgcymi.
Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwai zeliwa do malowania.

Wyroby écierne. Scierniwo elektrokorundowe.

Powtoki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych i zeliwnych. Wymagania i badania.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni.

Czes¢ 1: Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
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niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po

catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA

B-0.06.00 ROBOTY INSTALACYJNE HYDRAULICZNE
(CPV 45332200-5)

1.0  WSTEP

1.1 Przedmiot i zakres robét budowlanych

Przedmiotem specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z budowq instalacji rozprowadzajgcej $cieki na ztoze torfowe.

Do podwieszania rurociggdw rozprowadzajgcych Scieki nalezy wykorzystac elementy
konstrukcji stalowej budynku. Rury podwiesi¢ przy pomocy pretdéw #12 ocynkowanych i
kgtownika 50x50x5. Rurociggi wraz z armaturg wykonaé zgodnie ze schematem podanym na
rysunkach S-1iS-2. Zamontowac zawér @ 32 odcinajgcy catqg instalacje oraz 4 zawory @25
odcinajgce kazde z czterech odgatezien. Za zaworamizamontowac srubunki — potgczenia
roztgczne. Zawory i srubunki majg by¢ dostepne poprzez klapy montazowe w §cianie pdtnocnej
budynku. Rozwigzanie to pozwolina tatwe dokonywanie napraw, konserw acji i wymiany
poszczegdinych fragmentdw instalacji bez koniecznoici wytgczenia urzgdzeh oraz bez

koniecznosci wchodzenia do wnetrza budynku oczyszczalni.

1.2 Zakres stosowania ST

Niniejszg Specyfikacje Techniczng joko cze$é dokumentdw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywaé irozumieé w odniesieniu do wykonania Robdt opisanych w punkcie 1.1,
ktére zostana zrealizowane w ramach zadania ,,Mozliw osci i warunki techniczne uruchomienia
aparatury badawczej do laboratoryjnego okreslania niezbednych do realizacji: ,, Remont
budynku oczyszczalni sciekdw m. Pomorze”, Gm. Opinogdra Gérna, pow. ciechanowski
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt polegajacych na

remoncie (odbudowie) instalacji rozprowadzajgcej $cieki na ztoze torfowe.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotyczqg robdt zwigzanych z montazem instalacji
rozbryzgowej sciekdw na ociekowe ztoze torfowe. Zakresrobdt obejmuje wszystkie elementy,
gdzie wystepuja w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

Zakres rob6t obejmuije:

-montaz instalacji rozprowadzajgcej Scieki na ztoze torfowe

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w ninigjszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz

z okredleniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.
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1.5. Ogdélne wymagania dotyczqce Robét
Ogdlne wymagania dotyczace Robdt podano w B-0.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakosé wykonania Robdt oraz zaich zgodnosé z
Dokumentacja Projektowaqi ST.
2. MATERIALY
Do wykonania instalacjimogq by¢ stosowane wyroby producentédw polskich i zagranicznych,
dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa ,,CE” lub dla ktdérych dokonano oceny
zgodnosci z PN lub odpowiednig aprobatqg techniczng. Wszystkie materiaty uzyte do wykonania
instalacji muszg posiadac¢ aktualne polskie aprobaty techniczne lub odpowiadac Polskim
Normom.
2.1. Instalacja rozprowadzajgca scieki
Instalacja rozprowadzajgca $cieki bedzie wykonana z rur stalowych ocynkowanych, zgodnych
z PN-83/B-10700.01 ,,Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne. Wymagania i
badania przy odbiorze. Instalacje kanalizacyjne.” Dostarczone na budowe rury powinny by¢
proste, czyste od zewngtrzi wewngtrz, bez widocznych ubytkdw spowodowanych
uszkodzeniami.
2.2. Armatura
Instalacja ma by¢ wyposazona w typowq armature odcinajgcg o srednim standardzie:

- zaworyodcinajgce isrubunki

— urzqgdzenie rozbryzgowe wg. proj. rys. S-1,
3. SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w B-0.00.00 ,Wymagania ogdine" pkt 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robdt, zardbwno w miejscu tych robdt, jak tez
przy wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdéw. Sprzet i maszyny powinny posiada¢ odpowiednie parametry techniczne, by¢
stosowane zgodnie zich przeznaczeniem i zabezpieczone przed mozliwoscig uruchomienia
przez osoby niepowotane.
4. TRANSPORT
Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w B-0.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
Materiaty nalezy przew ozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przew ozone materiaty muszg by¢
w sposdb catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sie lub spadnieciem ze
skrzyni tadunkowej. Rury w wigzkach muszqg by¢ transportowane na samochodach o
odpowiedniej dtugosci. Ksztattki nalezy przewozi¢ w odpowiednich pojemnikach. Podczas
transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztattek nalezy unikac¢ ich zanieczyszczenia.
Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisdw obowigzujgcych w transporcie drogowym. Przy ruchu po drogach publicznych srodki

transportowe muszqg spetnia¢é wymagania przepisdw ruchu drogowego.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Kolejnosé wykonywania robét
- wyznaczenie miejsca utozenia rur,
- wykonanie uchwytdow iwieszakdw podtrzymujgcych instalacje ,
- przecinanie rur,
- zatozenie tulei ochronnych,
- utozenie rur zzamocowaniem wstepnym,
- wykonanie potgczen,
- montaz armatury.
5.2. Wymagania dotyczgce wykonania robét budowlanych
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt podano w B-0.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
Instalacje nalezy wykonac¢ z godnie z Dokumentacjq Projektowq. Armatura wodociggowa
powinna odpowiadac jakosci zaprojektowanej. Elementy uszkodzone nalezy bezwzglednie
usung¢ zinstalacji i zabezpieczy¢ przed mozliwoscig powtdrnego uzycia.
Przewody wodociggowe prowadzone po wierzchu $cian nalezy mocowac do $cian za
pomocqg zaciskowych uchwytdw i obejm wykonanych z blachy stalowej, ocynkowanych,
systemowych np. HILTI zwktadkg gumowa.
Montaz armatury i osprzetu ma by¢ wykonany zgodnie z instrukcjami producenta i dostawcy.
5.3. Proby szczelnosci
Préby szczelnosci nalezy wykonadé przed zakryciem bruzd i wykonaniem izolacji. W razie
koniecznosci zakrycia przewoddw mozna wykonaé czesciowq probe szczelnosci. Do proby
szczelnosci wszystkie otwory nalezy zakorkowaé ainstalacje doktadnie odpowietrzyé. Po
napetnieniu instalacji przeprowadzi¢ kontrole wszystkich potgczen i armatury. Po stwierdzeniu
szczelno$ci potgczen nalezy podwyzszyE cisnienie do 1,5 ciSnienia roboczego, ale nie mnigj niz
10 atm. i ponownie sprawdzi¢ szczelno$¢ instalacji i armatury. Instalacje uwaza sie za szczelng
gdy w ciggu 20 min. manometr nie wykaze spadkdw cisnienia. Proby szczelnosci instalacii
cieptej wody nalezy przeprowadzi¢ dwukrotnie. Pierwszy raz napetniajgc instalacje zimng wodg
do min. 10 atm. a drugi raz wodg o temp. Min. 55°C.
Préby szczelnosci kanalizacji sanitarne;:

- piony nalezy sprawdzaé podczas swobodnego przeptywu przez nie wody,

- poziomy napetni¢ powyzej kolan i sprawdzac poprzez ogledziny.
1 préby szczelnosci nalezy sporzgdzi¢ protokdt.
6.0 KONTROLA JAKOSCI
Kontrola jakoscirob6t powinna by¢ przeprowadzona w czasie wszystkich faz robdt zgodnie z
wymaganiami Polskich Norm i , Warunkami technicznymi wykonania i odbioru robét
budowlano-montazowych. Tom Il - Instalacje sanitarne i przemystowe”.
Kazda dostarczona partia materiatéw musi by¢ zaopatrzona w $wiadectwo kontroli jakosci
producenta.
Wyniki przeprowadzonych badah nalezy uznac¢ za dodatnie, jezeli wszystkie wymagania dla

danej fazy robét zostaty spetnione. Jezeli ktérekolwiek z wymaganh nie zostato spetnione, nalezy
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dang faze uznac za niezgodng a wymaganiami normy i po dokonaniu popraw ek
przeprowadzi¢ badania ponownie.
7. OBMIAR ROBOT
Ogdlne wymagania dotyczgce obmiaru Robdt podano w ST00 01 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
Jednostkg obmiaru jest:

- mbdla rurociggdéw poszczegdlnych Srednic,

- szt./ komplet dla zamontowanej armatury.
8.0 ODBIOR ROBOT
8.1 Ustalenia ogdlne dotyczgce odbioru robét
Ogdlne wymagania dotyczgce odbioru Robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogdine" pkt 8.
Wykonanie Robdt okreSlonych w niniejszej ST podlega odbiorowirobdt zanikajgcych wg zasad
okreslonych w ST 00.01 ,Wymagania ogdine".
8.2. Ustalenia szczegdlowe dotyczgce odbioru robét
Odbioru jakosciowego materiatéw dokonuje sie po dostarczeniu ich na budowe. Nalezy
sprawdzi¢ zgodno$¢ wtasciwosci technicznych z wymaganiami odpowiednich norm lub innych
dokumentéw (aprobat technicznych), zezwalajgcych na stosowanie ich w budownictwie.
Przy odbiorze zakohczonych robdt nalezy dokonac sprawdzenia materiatéw na podstawie
zatgczonych zaswiadczen (certyfikaty, Swiadectwa zgodnosci, atesty) z kontroli,
stwierdzajgcych zgodnos¢ uzytych materiatéw z wymaganiami Dokumentacji Projektowej oraz
Z powotanymi normamii aprobatami technicznymi.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w B.01.00.00 ,,Wymagania ogdlne"
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ogdlne wymagania dotyczgce przepisdéw zwigzanych podano w B.01.00.00 ,Wymaganic

ogblne"

PN-82/M-82054.03 Wtasnosci mechaniczne zawordw kulowych.
1) PN-76/8860-01/01 Uchwyty do rurociqgow.
2) PN-76/88601/01 Uchwyty do rurociqgdw pionowych i poziomych.
3) BN-69/8864-24 Wsporniki d rur z blachy i stali ksztattowey.
4) PN-77/H-05519 Préba szczelnosci.
5) PN-74/H-74200 Rury stalowe ze szwem gwintowane.
6) PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorqco ogdlnego stosowania.
7) PN-70/C-89015 Rury polietylenowe. Metody badan.
8) PN-70/C-89016 Ksztattki polietylenowe do tgczenia rur polietylenowych. Metody badan.
9) PN-92/B-01706 Instalacje wodociggowe.
Wymagania w projektowaniu - wraz ze zmiang PN- B-01706:1992/Az1:1999
10) PN-92/B-01707 Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu
11) PN-81/B-10700.01 Instalacje wewnetrzne wodociggowe i kanalizacyjne.
Wymagania i badania przy odbiorze.
12) PN-92/B-10735 Kanalizacja. Przewody kanalizacyjne.
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Wymagania i badania przy odbiorze.

13) Rozporzqdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow,
jakim powinny odpowiadac¢ budynki iich usytuowanie (Dz.U. Nr75/2002, poz. 690 , Dz.U.
Nr33/2003 poz. 270) , wraz ze zmiangq z dnia 7 kwietnia 2004 (Dz.U. Nr109/2004, poz. 1156)

14) Katalogi frmowe materiatdw i urzqdzen

15) Dokumentacja techniczno ruchowa urzqdzen

16) Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych. Tom Il -

Instalacje sanitarne i przemystowe. Arkady, Warszawa 1988.

SICZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICINA
B-0.07.00 ROBOTY W ZAKRESIE OCZYSZCZANIA SCIEKOW
CPV 45232421-9

1. CZESC OGOLNA

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
robét zadania pn. ,, Remont budynku oczyszczalni sciekdbw m. Pomorze”, Gm. Opinogdra
Gorna, pow. ciechanowski” w czesci technologicznej dot. oczyszczalni biologicznej.
Specyfikacja techniczna jest elementem opisu przedmiotu zamdwienia i stanowi dokument

przetargowy przy zleceniu realizacji robdt wyzej wymienionych.

1.2. Zakres rob6t objetych w specyfikacji technicznej

Niniejsza Specyfikacja techniczna dotyczy robdt technologicznych niezbednych do wykonania

konstrukcji z ociekowym ztozem torfowym, objetych dokumentacjg techniczng.

1.2.1. Zastepcza utylizacja sciekéw w czasie prowadzenia robét.

Przed rozpoczeciem robdt nalezy wytgczyE oczyszczalnie z eksploatacji. Znajdujgce sie w
Scianach budynku klapy montazowe o wymiarach 160 x 75 cm nalezy zdemontowac i
przeprow adzi¢ wietrzenie wnetrza obiektu. Pracownicy mogg rozpoczgc roboty wewnaqtrz
budynku po upewnieniu sie, ze powietrze wewnatrz nie stwarza zagrozenia dla bezpieczenstwa
ludzi. W czasie przerwy w dziataniu oczyszczalni doptywajgce Scieki nalezy wywozi¢ taborem
asenizacyjnym do oczyszczalni §ciekdw w Ciechanowie. Szacunkowy czas przerwy w pracy

Oczyszczalni POMORZE nie powinien przekroczy¢ 21 dni.

1.2.2. Konstrukcja ztoza

Itoze, zgodnie z przedstawionymi rysunkami, wykonano jako czterowarstwowe, o catkowitej
migzszosci 1,0 m. Pierwsze trzy warstwy, liczgc od powierzchni ztoza (géra) to potozonena 3
cm warstwie dolomitu 17 cm torfu ,Minero Spaghnum”, pozbawionego czesci mineralnych,

kazda. Dolna warstwa sktada sie z kilkucentymetrowej warstwy zwiru przykrytego 18 cm warstwqg

str. 53



piasku Sredniego o wielkosci ziaren de¢o. Dolomit zastosowany w ztozu powinien by¢ prazony
(tzw. masa dofilter) lub. jedli sg trudnosci z kupienia ttuczen dolomitowy. Dolomit prazony
pochtania zwigzki fosforu lepiej niz dolomit ttuczony. Ztoze jest umieszczone na siatkach o
wymiarach 1,50 x 2,0 m lezgcych na stalowych rusztach. Nasiatce potozono dodatkowq siatke
plastikowg o wymiarach oczek 1,5 do 2,0 mm, zabezpieczajgca piasek i prazony dolomit przed

przesypywaniem. Kazdg siatke z torfem mozna wymieni¢ bez uzycia dzwigu.

1.3. Roboty towarzyszgce i tymczasowe

Roboty ktére nalezy wykonad dla realizacji zadania (robdt podstawowych) Wykonaw ca
przewidzi w ofercie nawet jezeli nie stanowig one odrebnych pozycji przedmiaru robdt. W zakres
tych prac wchodzg miedzy innymi: usuniecie wszelkim materiatdéw z rozbidrki, gruzu i odpaddw z
terenu budowy, transport materiatéw do miejsca wbudowania, itp.

W zakres prac towarzyszgcych wchodzirowniez: odbiory techniczne, dozorowe, przeszkolenie
pracow nikdw, opis zamontowanych urzgdzen, sporzgdzenie i dostarczenie Inwestorowi
dokumentacji odbiorowej (pomiardw elektrycznych, préb. Waznym elementem tych robot jest
rozruch technologiczny, ktéry nalezy przeprowadzi¢ w ramach realizacji zadania. W trakcie
rozruchu nalezy prowadzi¢ badania parametréw sciekdéw oczyszczonych. Po zakohczeniu
rozruch dostarczy¢ Zamawiajgcemu badania wyniki badan Sciekdw oczyszczonych z
uprawnionego laboratorium. Za te prace Wykonawca nie moze zgdac¢ dodatkowego

wynagrodzenia.

1.5. Informacja o terenie budowy - Teren budowy stanowi dziatka Nr 139 w m. Pomorze.
Dziatka stfanowi tferen obecne] oczyszczalni ijest ogrodzona. Na dziatce dostatecznie duzo
miejsca co umozliwi organizacje placu budowy na jej terenie. Teren budowy zostanie

przekazany do Wykonawcy protokolarnie.

1.6. Zabezpieczenie oséb trzecich

Wykonawca powinien zapewni¢ ochrone wtasnosci publicznej i prywatnej. Odpowiada za
prawidtowe uzytkow anie urzgdzen i instalacji na terenie prowadzeniarobdt, teren remontu oraz
tereny przylegajgce do dziatki, na ktdrej realizowane sqg roboty, sktadowane i roztadowywane
materiaty, parkowane samochody itp.

Wykonawca powiadomi Uprawnionego przedstawiciela Zamawiajgcego, wtasciciela urzqgdzen,
pozostate zainteresowane strony o fakcie przypadkowego uszkodzenia, urzgdzen czy instalaciji

oraz dokona usuniecia szkody na wtasny koszt.

1.7 Ochrona srodowiska

W trakcie realizacji robdt Wykonawca jest zobowigzanyznad i stosowacd sie do przepisdw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie

realizacji zadania, do czasu zakohczenia robot ilikwidacji terenu budowy Wykonawca bedzie
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podejmowat wszelkie stosowne kroki majgce na celu zastosowania sie do przepisdéw i norm
dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unika¢ dziatan
szkodliwych i ucigzliwych w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw
powodowanych jego dziatalnosciq.

Wykonawca zapewni staty wywz nieczystosci i gruzu z terenu robdt lub zapewni jego
bezpieczne sktadowaniei wywdz przy porzgdkowaniu terenu budowy

( Smieci — worki, kontenery; gruz — wyznaczone i zabezpieczone miegjsce).

1.8. Warunki bezpieczenstwa pracy i ochrona p.poz.

Podczas realizacji robét Wykonaw ca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbad, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wszystkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan bezpieczehnstwa okreslone powyzej nalezy
uwzgledni¢é w cenie umowne;.

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej. Materiaty tatwopalne
bedq sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisamii zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialnyza ewentualne straty
spowodowane pozarem wywotanym w zwigzku z realizacjg roboét albo spowodowanym przez
ktéregokolwiek z jego pracownikow.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywac wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz
sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz
dla zapewnienia bezpieczehstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymaganh okreslonych powyzej nie

podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie oferfowej

1.9.Zaplecze dla potrzeb wykonawcy

Wykonawca przewidzi wtasne zaplecze dla celdéw budowy (kontener, barak) i zlokalizuje je w
na terenie ogrodzonym. Dow &z materiatdw musi odbywac sie sukcesywnie, z uwagi ha
konieczno$¢ utrzymania ruchu oczyszczalni. Koszt organizacji zaplecza budowy lezy po stronie

Wykonawcy.

1.10. Warunki dotyczgce organizacji ruchu

Dojazd do terenu budowy odbywa sie bezposrednio z drogi publicznej . Wykonawca jest
zobowigzany do niezaktdcania ruchu publicznego na dojezdzie do terenu budowy w okresie
trwania realizacji Umowy — od przekazania placu budowy do zakohczenia i odbioru robdt.
1.11 Ogrodzenie terenu prowadzenia robét

Z uwagi na fakt istniejgcego ogrodzenia dziatki nie ma potrzeby dodatkowego grodzenia
terenu budowy. Nalezy jedynie oznakowac i wydzieli¢ teren realizacji robdt tasma

ostrzegawczg.
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1.12. Zabezpieczenie chodnikéw i jezdni

Wykonawca zapewni takie korzystanie z drég iinnych elementdw wzdtuz dojazdu do dziafki
oraz na terenie dziatki., aby ich stan po zakonczeniu robdt nie zmienit sie na gorsze. Jesli w
skutek dziatalnosci Wykonawcy dojdzie do jakichkolwiek uszkodzeh na w/w ulicachirogach

Wykonawca dokona napraw na wtasny koszt, doprowadzajgc do stanu pierwofnego.

1.13. Nazwy i kody
Jak w Specyfikacji B-0.00.00 WYMAGANIA OGOLNE.

1.14 . Okreslenia podstawowe.

Uzyte w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej i wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumieé w
kazdym przypadku nastepujgco:

Certyfikat zgodnosci - dokument wydany przez notyfikowang jednostke certyfikujgca,
potwierdzajgcy, ze wyrdb i proces jego wytworzenia jest zgodny ze ,specyfikacjg techniczng”
( w rozumieniu Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z 11.08.2004r. w sprawie sposobu
deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym)

Deklaracja zgodnosci — oswiadczenie producenta stwierdzajgce, ze wyréb jest zgodny ze
»specyfikacjg techniczng”.

Materiaty — wszystkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z wymogami zaw artymi
w Specyfikacjach Technicznych.

Kierownik Budowy — uprawniona osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do
kierowania i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji umowy.

Upowazniony przedstawiciel Zamawiajgcego (Inspektor Nadzoru) - osoba ktdrej Inwestor
powierza nadzér nad prowadzonymirobotami. Reprezentuje oninteresy Inwestora i wykonuje
biezgcqg kontrole jakosciiilosci wykonanych robdt, bierze udziat w odbiorach robdt
zakrywanych izanikajgcych, badaniach iodbiorach instalacji oraz urzgdzen technicznych jak
réwniez odbiorze kohcowym.

Wszelkie uzgodnienia Inspektora co do iloscii jakosci robdt powodujgce skutki finansowe,
wymagajq zgtoszenia i akceptacji Inwestora.

Odbidr czesciowy — odbidr czesci robdt ulegajgeych zakryciu |, préb i sprawdzen instalacjii
urzgdzen.

Odbidr kohcowy — protokolarne przekazanie od Wykonawcy petnego zakresu robdt.

Odbidér kohcowy nastepuje po pisemnym zgtoszeniu przez Wykonaw ce faktu zakohczenia
robdt, uporzgdkowaniu terenu.

W zakres odbioru kohcowego wchodzi przygotowanie i przekazanie Inwestorowi petnej
dokumentacji odbiorowej - 1j. protokotéw badan i sprawdzeh prowadzonych w trakcie robodt,
umozliwiajgcych bezpieczne uzytkowanie obiektu, wykazu zastosowanych materiatdw wraz z

certyfikatami i deklaracjamizgodnosci, kartami gwarancyjnymi.
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6. Transport kruszyw oraz materiatéw izolacyjnych

- Przewozenie kruszyw i piasku moze odbywac sie przy wykorzystaniu dowolnych
dostepnych srodkdéw transportu zapewniajgcych ich racjonalne wykorzystanie oraz
zabezpieczenie przewozonych materiatdw przed nadmiernym zanieczyszczeniem lub

zawilgoceniem.

- Powyzsze zasady obowigzujqg réwniez przy przew ozeniu materiatdw izolacyjnych.

- Dolomit i zwir nalezy sktadowac na utwardzonym i odwodnionym podtozu.

Nalezy je zabezpieczyé przed zanieczyszczeniem

2. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU| MASZYN DO WYKONANIA ROBOT

Sprzet niezbedny do wykonania zakresu prac objetych szczegdtowq specyfikacja techniczng

to:
- koparka,
- zuraw budowlany,
- spycharka,
- sprzet do zageszczania gruntu,
- samochody skrzyniowe,
- samochody samowytadowcze,

¢  Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na wtasciwosci wykonywanych robdt montazowych jak i przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatdw, sprzetu itp.

e Liczba jednostek wydajnosci sprzetu powinna gwarantowac przeprowadzenie robot
zgodnie z zasadami okre§lonymi w specyfikacji technicznej, w terminie przewidzianym

umowaq. Sprzet powinien by¢ stale utrzymywany w dobrym stanie technicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Wykonawca jest zobowigzany do uzytkowania jedynie takich srodkdw transportu, ktdre nie
wptywajg niekorzystnie na jakos$¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych
materiatéw. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedqg spetnia¢ wymagania
dotyczqgce przepisdéw ruchu drogowego. Dojazdy do terenu budowy i drogi na terenie budowy
Wykonawca bedzie utrzymywadé w czystosci i porzgdku.

Pojazdy wjezdzajgce na teren posesji bedq poruszac z zachowaniem szczegdlnej ostroznosci w

zwigzku z mozliwoscig przebywaniem na terenie przylegtym do obiektu oséb trzecich.
4. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczqgce robot

Na etapie robdt budowlanych na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za:
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4.2

4.3.

Ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru koncowego robét.
Uszkodzone bqdz zniszczone znaki geodezyjne. Wykonawca odtworzyi utrwali na
wtasny koszt.

Przed przystgpieniem do realizacji robdt budowlanych nalezy zakohczyE wszelkie prace
przygotowawcze okreslone w dokumentagji projektowej i niniejszym programie.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjq techniczng i specyfikacjg technicznag.

Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna oraz ewentualne dodatkowe
dokumenty przekazane przez Inwestora Wykonawcy stanowiqg cze§¢ umowy, a
wymagania wyszczegdlnione w chocby w jednym z nich sg obowigzujgce dla
Wykonawcy, tak jakby zawarte byty w catej dokumentacii.

Wykonawca nie moze wykorzystywac bteddw lub opuszczeh w dokumentach, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic¢ Inwestora, ktéry dokona odpowiednich
zmian, poprawek czy uzupetnien. W przypadku rozbieznosci opis wymiardw wazniejszy
jest od odczytu ze skali rysunkdw.

Wszystkie materiaty uzyte do robdt winny mie¢ $wiadectwo dopuszczenia wydane przez
uprawnione jednostki.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
projektowq lub specyfikacjg techniczng i wptynie to na nie zadawalajgcg jakose
elementu budowli materiaty takie bedq niezwtocznie zastgpione innymi, a roboty
rozebrane na koszt Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzanyjest znac wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktdre w jakikolwiek sposdb zwigzane sq z
robotami. Wykonaw ca bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw,
przepisdw i wytycznych podczas prowadzenia robdt.

Wykonawca bedzie przestrzegat praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialnyza
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnoénie wykorzystyw ania
opatentowanych urzgdzeh lub metod i w sposdb ciggty bedzie informowac Inwestora o
swoich dziataniach przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty.

Od Wykonawcy wymagane jest zatrudnianie kierownika budowy z uprawnieniami

budowlanymi w specjalnosci instalacje i sieci sanitarne.

Roboty przygotowawcze

na obsypke odstonietych $cian fundamentowych w obszarze wykonywanej opaski
zwirowej nalezy uzy¢ piasku dowiezionego,

roboty ziemne nalezy wykonac zgodnie z normq PN-68/B-06050, PN-B-10736,

PN- B/83/8836/02 oraz z pdzniejszymizmianami—nr 5/88 z dnia 11.04.1990

Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzgdzenia

uzyte dorobdt od daty rozpoczecia do wydania przez Inwestora potwierdzenia ich

zakonczenia.
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Wykonawca bedzie utrzymywadé wykonane obiekty do czasu kohcowego odbioru.
Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby obiekty lub ich elementy byty

sprawne przez caty czas do momentu odbioru kohcowego.

5. KONTROLA JAKOSCI

5.1. Kontrola i badania przed przystgpieniem do rob6t

5.2,

5.3.

5.4.

Przed przystgpieniem do robdt wykonawca powinien wykonac¢ badania materiatow

i ustali¢ recepty dla zapraw i betondw lub sprawdzi¢ czy planowane do wbudowania

materiaty posiadajg wymagane certyfikaty.

Kontrola, badania i pomiary w czasie wykonywania robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania oraz zgodnosé wykonania
z dokumentacja projektowq, specyfikacjg techniczng.

Prace nalezy wykonac¢ uwzgledniajgc przepisy i normy oraz zasady obowigzujgce przy
wykonawstwie robdt budowlanych.

W trakcie realizacji prac nalezy zachowad niezbedne zabezpieczenia i wykorzystac

srodki zapewniajgce utrzymanie zgodnego z obowigzujgcymi przepisami stanu bhp.

Zakres badan niezbednych do wykonania obejmuje:

Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjq projektowq,

Sprawdzenie zgodnosci materiatdw z normami, atestami i warunkami specyfikacji
technicznej,

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania podsypki,

Sprawdzenie zabezpieczenia przed korozjq,

Sprawdzenie zasypki ochronnej kanatu,

Zakres badan przy odbiorze koncowym.

Zakres badan przy odbiorze kohcowym obejmuije:

Sprawdzenie dokumentédw budowy, a przede wszystkim projektu podstawowego lub
rysunkdw powykonawczych z naniesionymi zmianami i zapoznanie sie z protokotami oraz
wynikami badan przy odbiorach czesciowych,

Ogledziny zewnetrzne oraz sprawdzenie dziatania urzgdzen,

Badanie oraz pomiary grubosci i stanu zageszczenia warstw podsypkowych i zasypki.
Oczyszczone écieki powinny odpowiadaé warunkom okreslonym w Rozporzgdzeniu MS z
dn. 24 lipca 2006r., w sprawie warunkdw, jakie nalezy spetnic przy wprowadzaniu
Sciekéw do wdd lub do ziemi oraz w sprawie substancji szczegdlnie szkodliwych dla
srodowiska wodnego.

Wykonawca winien dostarczy¢é po rozruchu wyniki badan $ciekédw oczyszczonych
wykonane przez uprawnione laboratorium. Parametry odptywowe muszg odpowiadac

parametrom ustalonym w dokumentacji. AQ
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6. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.

Przedmiarrobdt — opracowany zostat przez Zamawiajgcego i stanowi element opisu przedmiotu
zamowienia.

W przypadku stwierdzenia, ze przedmiar robdt nie zawiera robdt ktdre nalezy wykonad, lub
faktyczna ilos¢ robdt do wykonania odbiega od stanu faktycznego Zamawiajgcy wykona
wtasne obmiary i zgtosi ten fakt przedstawicielowi Wykonawcy. Rozliczenia tych robdt nastgpi
wg cen z oferty.

Podobnie ewentualne roboty dodatkowe, ktérych nie mozna byto przewidzie¢, nie zostaty
ujete w przedmiarach robét, a ktére nalezy zdaniem Wykonawcy wykonaé (na skutek
zaistniatych okolicznosci, ktérych nie mozna byto przewidzie¢) wymagajg uprzedniego obmiaruy,
zgtoszenia i uzyskania akceptacji Inwestora co do koniecznosci ich wykonania. Wycena tych
robdt nastgpi wg stawek i czynnikdw kalkulacyjnych zastosowanych w ofercie.

ROwniez roboty nie wykonane lub wykonane w mniegjszej ilosci umniejszajg warto$¢ zadania i

podlegajq rozliczeniu z Zamawiajgcym.

7. ODBIOR ROBOT.

7.1. Ogdlne zasady odbioru robét.

Ogodlne zasady odbioru robdét zawarte sg w ST ,,Wymagania ogdine”.

7.2. Szczegodtowe zasady odbioru robot.

- Roboty uznagje sie zazgodne z dokumentacja projektowa, STiwymaganiami nadzoru

jesli wszystkie pomiary i badania wg pkt. VI. daty pozytywne wyniki.

7.3. Przy realizacji zadania rozréznia sie nastepujgce odbiory: odbidrrobdt zanikajgeych lub

ulegajgcych zakryciu, odbidr kohcowy, odbidr ostateczny (pogwarancyjny).

7.3.1 Odbiodr robét ulegajgcych zakryciu i zanikajgcych

Wykonawca ma obowigzek zgtosi¢ do odbioru roboty ulegajgce zakryciu lub zanikajgce.
Odbiorowi podlega iloé¢ijakos¢ wykonanych robdt, ktdére w dalszym procesie realizacji
ulegng zakryciu.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Inspektorowi Nadzoru, ktéry dokonuje odbioru tych robdt.

7.3.2. Odbiér koncowy - polega na ocenie wykonania zakresu robdt objetych umowa.
O zakonczeniu robot Wykonawca zawiadamia Zamawiajgcego na pisSmie. W terminie
ustalonym w umowie Zamawiajgcy zwota i przeprow adza odbidér kohcowy.
Odbioru konhcowego dokona komisja zwotana przez Zamawiajgcego.
Dopuszcza sie czesciowe fakturowanie robot (max. 2 czesci) w przypadku uzasadnionym
przez Wykonawce. Po uzyskaniu pisemnej zgody Zamawiajgcego. Zgoda Zamawiajgcego
nie jest obligatoryjna.
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W przypadku stwierdzenia przy odbiorze wad i usterek , oraz koniecznosci wykonania robdt
poprawkowych komisja odbiorowa moze wyznaczyé nowy termin odbioru lub dokonac
odbioru z wyszczegdlnieniem usterek i terminuich usuniecia. Nie usuniecie usterek w
terminie upowaznia komisje do dokonania potrgcen naleznosci lub zlecenia usuniecie
usterek na koszt Wykonawcy.

Do odbioru kohcowego Wykonawca zobowigzanyjest przygotowac i przekazac

Zamawiajgcemu dokumentacje odbiorowq ktérej zakres opisano w p 1.8.

7.3.3. Odbiér po rozruchu technologicznym — podstawa zakonczenia rozruchu
technologicznego i odbioru robdt bedqg dostarczone przez Wykonawce badania $ciekdw
wykonane przez uprawnione laboratorium.

Wyniki powinny spetnia¢ wymagania zawarte w pozwoleniu wodno — prawnym.
Dokonanie odbioru po rozruchu technologicznym daje podstawe do zwrotu 70%

zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

7.3.4. Odbidr ostateczny — po okresie gwarancjii rekojmi - polega na ocenie wad wyniktych w
trakcie trwania gwarancji. Zwotuje go Zamawiajgcy. Dokonanie odbioru ostatecznego
(usuniecie wad i usterek ) stanowi podstawe do zwrotu pozostatej czesci (30%)

zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy.

8. OPIS SPOSOBU ROZLICZENIAZ WYKONAWCA

Podstawe do wystawienia faktury koncowej stanowi kosztorys powykonawczy oraz protokét

kohcowego odbioru robdt, sporzgdzony i podpisany przez obie strony.

9. DOKUMENTY ODNIESIENIA

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-86/B-23006 Kruszywa do betonu lekkiego.

- PN -68/B — 06050 Robotyziemne budowlane.

- PN - 87/B - 01100 Kruszywa skalne.

- PN - 84/6774 — 02 Kruszywa naturalne.

- PN - 66/6774 —01 Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych
- PN — 84/S — 96025 Podbudowa i nawierzchnia z ftucznia.

- PN — S - 02205 Drogi samochodowe —roboty ziemne.

10. POSTANOWIENIA KONCOWE

- Nie uwaza sie za czynnik zaktdécajgcy terminowg realizacje wptywu warunkéw
atmosferycznych, ktore przy sktadaniu ofert muszg by¢ normalnie brane pod uwage /poza
anomaliami /.

- Umowa nie przewiduje zmian cen.

- Zasady ciggtosci odpowiedzialnosci wykonawcy od chwilirozpoczecia robdt do ich odbioru

przez zamawiajgcego oraz w okresie gwarancji i rekojmi.
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Wprowadza sie zasade, iz wykonawca robdt jest w petni odpowiedzialny za stan placu
budowy oraz wznoszonych obiektdw i wykonywanych robdt, od dnia przyjecia placu
budowy az do dnia odbioru kohcowego obiektdw przez zamawiajgcego.

Zabezpieczenie robdt przed skutkami obnizonych temperatur w okresie obnizonych
temperatur - obcigza wykonawce.

Okres odpowiedzialnosci za skutki ewentualnych wad obiektdw irobdt przenosi sie na okres
rekojmi.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wszelkie szkody i straty ktére spowodowat w czasie prac
przy realizacji zadania, az do przekazania go zamawiajgcemu.

Zasady usuwania usterek w ramach gwarancji rekojmi:

Wykonane roboty budowlane podlegajg ochronie w okresie trwania ich eksploataciji, a
wykonawca jest odpowiedzialny wzgledem zamawiajgcego jezeli w wykonanym
przedmiocie umowy ujawniqg sie wady zmniejszajgce jego wartos¢ lub uzytecznose ze
wzgledu na cel okreslony w umowie.

Wykonawca jest odpowiedzialny z tytutu rekojmi za wady fizyczne przedmiotu umowy
istniejgce w czasie dokonywania czynnosci odbioru oraz za wady powstate po odbiorze lecz
z przyczyn tkwigcych w przedmiocie umowyw chwili odbioru.

Istnienie wady powinno by¢ stwierdzone protokolarnie. O dacie i miejscu ogledzin majgcych
na celu jej stwierdzenie, nalezy zawiadomic wykonawce na pismie na 2 dni przed terminem
dokonania ogledzin. W protokole musi by¢ wyznaczony przez zamawiajgcego termin na
usuniecie stwierdzonych wad.

Strony mogg uzgodnié, ze wady usunie zamawiajgcy w zastepstwie wykonawcy i na jego
koszt w szczegdtowych postanowieniach umowy.

Usuniecie wad musi zostac¢ stwierdzone protokolarnie. Bieg terminu, po uptywie ktdérego
wygasajg uprawnienia z tytutu rekojmi rozpoczyna sie w stosunku do Wykonawcy w dniu
zakonhczenia przez zamawiajgcego czynnosci odbioru.

Stwierdzenie przez strony umowy, iz uszkodzenia powstate w okresie trwania rekojmi
spowodowane zostaty niewtasciw g eksploatacjq przez uzytkownika spowoduje, ze
uprawnienia z tytutu rekojmi wygasajg z dniem, w ktérym takg okolicznos$e strony stwierdzity.
Wykonawca bedzie jednak do ustalonego terminu rekojmi zobowigzany szkode naprawic,

za odrebnym wynagrodzeniem.
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