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1. WSTEP
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Szczegblowa Specyfikacja Techniczna D-M-00.00.00 - Wymagania Ogélne odnosi si¢ do wymagah wsp6lnych
dla poszczegdlnych wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét dla Przebudowa drogi

gminnej w m. Przytoka.
1.2. Zakres stosowania SST

Jako cz¢s¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych Szczegélowe Specyfikacje Techniczne nalezy
odczytywaé i rozumieé w ziecaniu i wykonaniu robdt opisanych w podpunkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

1.3.1. Wymagania ogdlne nalezy rozumiec i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionymi Specyfikacjami
Technicznymi:

D-01.01.01 Wyznaczanie tras i punktéw wysokosciowych wraz z inwentaryzacja powykonawcza
D-04.01.01 Profilowanie i zaggszczanie podioza

D-04.02.01 Warstwy odsaczajace i odcinajace

D-04.03.01 Oczyszczanie i skropienie warstw konstrukcyjnych

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa lamanego stabilizowanego mechanicznie

D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D-05.03.05b Warstwa sécieralna z betonu asfaltowego

D-05.03.05a Warstwa wiaZzaca

D-06.03.01 Uzupetnienie poboczy mieszanka z kruszywa lamanego

D-07.02.01 Oznakowanie pionowe



D-M-00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE

1.3.2. Normy panstwowe, instrukgcje i przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda
stosowane przez Wykonawce w jezyku polskim.

1.4, Okre$lenia podstawowe Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec w kazdym przypadku
nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obickt budowlany niebedacy budynkiem, stanowiacy calosé techniczno-uzytkows
{(droge) albo jego czeié stanowigca odr¢bny element konstrukcyjny lub technologicany (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel)

1.4.2. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazddéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem 1 zabezpieczeniem ruchu.

1.4.4. Dziennik Budowy - opatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyt, z ponumerowanymi stronami, shuzgcy do
notowania wydarzen zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania dokonywanych
odbiordéw robdt, przekazywania polecen i innej korespondencji techniczmej pomigdzy InZynierem, Wykonaweca i
projektantem.

1.4.5. Jezdnia - czes¢ korony drogi przezmaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.6. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wyst¢powania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.7. Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielacymi jezdnie.

1.4.8. Konstrukcja nawierzchai - ukiad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.
1.4.9. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.10. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukgji nawierzchni.

1.4.11. Rejesir Obmiaru - akceptowany przez InZyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy do
wwpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych
zalacznikow. Wpisy w Rejestrze Qbmiaru podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera

. 1.4.12. Laboratorium - drogowe lub inne labeoratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwiazanych z oceng jakosci materialéw oraz robot.

1.4.13. Materialy - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykenania robét, zgodne z Dokumentacja Projekiows i
Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.4.14. Nawierzchnia - warstwa lub zespd! warstw stuzacych do przejmowania i rozkiadania obciazen od ruchu
na podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu,

a) Warstwa $cieraina - goma warstwa nawierzchni poddana bezpoérednio oddzialywaniu ruchu i czynnikdw
atmosferycznych.

d) Podbudowa - dolna cze$é nawierzchni shuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podloze. Podbudowa moze
sklada¢ sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - géma cze$é podbudowy spelniajaca funkcj'e nosne w konstrukeji nawierzchni. Moze
ona sklada¢ sie z jednej lub dwéch warstw.

f) Podbudowa pomochicza - dolna czes§é podbudowy spelniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. MoZe zawieraé warstwe
mrozoochronna, odsaczajacg lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gléwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu,
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h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.15, Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwini¢cie na plaszczyinie pionowego przekroju w osi drogi
lub cbiektu mostowego.

1.4.16. Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnost wykonywanych robdt z dopuszezonymi tolerancjami, a jesli
przedzial tolerancji nie zostal okreslony - z przeci¢gnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dia danego
rodzaju robot budowlanych.

1.4.17. Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajacymi pas tetenu przeznaczony do umieszczania w nim
drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i
budowy urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed ucigzliwodciami powodowanymi przez ruch na drodze.

1.4.18. Pobocze - czesé korony drogi przemaczona do chwilowego zatrzymywania sig pojazdéw, umicszczenia
urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, shuzaca jednoczeénie do bocznego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.19. Podloie - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glebokosci przemarzania,

1.4.20, Polecenie InZzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemne;j,
dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.21. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem Dokumentacji Projektowe;.

1.4.22, Przedsiewzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofaczenia drogowego lub catkowita
modemizacja (zmiana parametrow geomefrycznych trasy w planie i przekroju podhuinym) istniejacego
polaczenia.

1.4.23. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzgdkowanie 1 przywrécenie pierwotnych funkeji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.24. Rysunki - cz¢$¢ Dokumentacji Projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektu
bedacego przedmiotem robét.

1,4.25. Kosztorys Ofertowy - wykaz robdt z podaniem ich ilodci w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

1.4.26. Zadanie budowlane - cz¢$é przedsiewzigeia budowlanego, stanowiaca odr¢bng catosé konstrukcyjna lub
technelogiczna, zdolng do samodzielnego spelnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie
moze polegaé na wykonywaniu robdt zwiazanych z budowa, modernizacja, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.4.27. Inkynier — osoba prawna lub fizyczna, w tym rowniez pracownik Zamawiajgcego, wyznaczona przez

Zamawiajacego do reprezentowania jego intereséw przez sprawowanie kontroli zgodnodei realizacji robét
budowlanych z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy
technicznej oraz postanowieniami warunkéw Kontraktu (umowy).

1.4.28. Zamawiajgcy — kazdy podmiot szezegblowo okreslony w umowie (kontrakeie) udzielajacy zamdwienia
na podstawie ustawy o zaméwieniach publicznych (z 10 czerwca 1994 r z pdZniejszymi zmianami).

1.4.29. Wykonawea — osoba prawna {lub fizyczna), z ktéra Zamawiajgcy zawarl Kontrakt {umowe) w wyniku
wyboru ofert oraz jej nastgpcy prawni.

1.4.30. Teren budowy ~ przestrzen, w ktdrej prowadzone s roboty budowlane, wraz z przestrzenia zajmowana
przez urzagdzenia zaplecza budowy.

1.4.31, Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.32 Kontrakt - umowa pomiedzy Wykonawcg | Zamawiajacym

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoé¢ z Dokumentac)a Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

1.5.1, Przekazanie Terenu Budowy Zamawiajacy w terminie okreslonym w Warunkach Szczegblowych
Kontraktu przekaze Wykonawey Teren Budowy wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i
administracyynymi, Dziennik Budowy oraz Dokumentacje Projektows i komplet SST.

1.5.2. Dokumentacja Projektowa Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty,
zgodne z wykazem podanym w szczegétowych warunkach umowy,\j. przetargows dokumentacje projektowa kiére
zostang przekazane Wykonawcy,

1.5.3. Zgodnos¢ robot z Dokumentacjg Projektows i SST

Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera
Wykonawcy stanowig cze$é Kontraktu, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym 2 nich sa obowigzujace
dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbieimosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentow obowigzuje nastepujgca kolejnoéé ich
waznosei:

- Dokumentacja Projektowa,
- Specyfikacje Techniczne.

Wykonawca nie moze wykorzystywaé blgdéw lub opuszczen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomié Inzyniera. W przypadku rozbieznodci opis wymiaréw waimiejszy jest od
odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bgdg zgodne z Dokumentacja
Projektowa i S5T. Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od
ktérych dopuszczalne sa odchylenia w ramach okreélonego przedziahu tolerancji. Cechy materiatéw i elementow
budowli muszg by¢ jednorodne | wykazywaé bliska zgodnoéc z okredlonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedzialu tolerancji. W przypadku, gdy materialy lub roboty nie beda w
pehi zgodne z Dokumentacja Projekiowa lub SST i wplynie to na niezadowalajgca jakosc elementu budowli, to
takie materiaty bgda niezwlocznie zastapione innymi, a roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.5.4, Zabezpieczenie Terenu Budowy

‘Wykonawca jest zobowiazany do utrzymania ruchu publicznego na Terenic Budowy, w okresie trwania realizacji
Kontraktu az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot. Przed przystapieniem do robt Wykonawca przedstawi
Inzynierowi do zatwierdzenia uzgodniony z cdpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem
projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zaleimosei od potrzeb i postepu
robst projekt organizacji ruchu powinien byé aktualizowany przez Wykonawcg na biezgco. W czasie
wykonywania robdt Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obslugiwal wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo
pojazdow i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki widocimoséci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla
ktérych jest to nicodzowne ze wzgledéw bezpieczenstwa. Wszystkie zmaki, zapory i inne urzadzenia
zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera. Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie
przed ich rozpoczeciem w spos6b uzgodniony z InZynierem oraz przez umieszczenie, w migjscach i ilosciach
okre§lonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez InZzyniera. Tablice
informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot. Koszt
zabezpieczenia Terenu Budowy nie podlega odrebne) zaplacie i przyjmuje sie, Ze jest wlaczony w Cene
Kontraktows.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie: a./ utrzymywac
Teren Budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej, b./ podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu
stosowanie si¢ do przepisdw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokét Terenu Budowy oraz
bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwoéci dla oséb lub wlasnoéci spolecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia,
hatasu lub innych przyczyn powstalych w nastepstwie jego sposobu dzialania. Stosujac si¢ do tych wymagan
bedzie mial szczegdlny wzglad na: 1./ Lokalizacj¢ baz, warsztatdéw, magazynoéw, skladowisk, ukopéw i drég
dojazdowych 2./ Srodki ostroimoéci i zabezpieczenia przed: - zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych
pylami lub substancjami toksycznymi, - zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami, - mozliwoscia powstania




D-M-00.00.00, WYMAGANIA OGOLNE

pozaru. Oplaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm okreslonych w odpowiednich przepisach
dotyczacych ochrony $rodowiska obcigzg Wykonawce,

1.5.6. Ochrona przeciwpoZarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny
sprzel przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkeyjnych, w
pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach. Materialy latwopalne
beda skladowane w spos6b zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostgpem osob trzecich.
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat realizacji
robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materialy, ktére w sposéb trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie mogg byé stosowane do wykonywania robét. Nie
dopuszcza sie urycia materialéw wywolujacych szkodliwe promieniowanic o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego. Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robét beda mialy $wiadectwa dopuszczenia, wydane
przez uprawniong jednostke, jednoznacznie okreélajace brak szkodliwego oddzialywania tych materialéw na
$rodowisko.

Materiaty, ktére sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robét ich szkodliwosé zanika
{np. materiaty pylaste) mogg by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymaé zgode na uzycie rych materialéw od
wlasciwych organdéw administracji panstwowej.

1.5.8. Ograniczenie obcigZefi osi pojazdéw

Wykonawca stosowaé si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obciazenia na 0§ przy transporcie materialéw |
wyposazenia na i z terenu rob6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wladz, co do przewozu
nietypowych wagowo ladunkéw i w sposdb ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial InZyniera.
Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bgda dopuszczone na $wiezo ukoficzony fragment
budowy w obr¢bie Terenu Budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robdt w ten sposéb
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami InZzyniera.

1.5.9. Bezpieczedistwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzegad przepiséw dotyczacych bezpieczefistwa i higieny pracy.

W szczegblnoséci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespemiajgcych odpowiednich wymagan sanitamych,
Wykonawca zapewni i be¢dzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczefistwa publicznego. Uznaje si¢, Ze wszelkie koszty zwigzane z wypehmieniem wymagan okreslonych
powyZej nie podlegaja odrebnej zaplacie i s3 uwzglednione w Cenie Kontraktowe;.

1.5.10. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robét od
Daty Rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia Zakonczenia przez Inzyniera. Wykonawca bedzie utrzymywaé
roboty do czasu koAcowego odbioms. Utrzymanie powinne by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa
lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu odbioru koficowego. Jesli Wykonawca
w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe
nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.11. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisoéw

Wykonawca zobowiazany jest znaé wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy i wytyczne, kiore s w jakikolwiek sposéb zwiazane z robotami i bgdzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robdt. Wykonawca bedzie przestrzegad
praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypehienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie
wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod. Wykonawca bedzie gromadzil wszystkie zezwolenia i inne
odnosne dokumenty i przedstawial je na kazde zyczenie [nzynicra.
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1.5.12. Rownowaznoéé norm i zbioréw przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powolane sa konkretne normy i przepisy, ktére maja spelniac
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bgda obowiazywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisdw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inacze).

1.5.13. Ochrona wlasno$ci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowiazany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wlasnosci publiczne) i
prywatnej. Jezeli w zwiazku z niewiasciwym prowadzeniem robdt, zaniedbaniem lub brakiem dzialan ze strony
Wykonawcy nastapi uszkodzenie lub zniszczenie wiasnodci prywatmej fub publicznej, to Wykonawca na swoj
koszt naprawi lub odtworzy uszkodzona wlasnosé w taki sposob, aby stan naprawionej wiasnosci byl nie gorszy
niz przed powstaniem tego uszkodzenia lub zniszczenia. Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na
powierzchni terenu i za urzadzenia uzbrojenia podziemnego, takie jak: przewody, rurociagi, kable itp., ktérych
polozenie bylo wskazane przez Zamawiajacego. Wykonawca powinien uzyskaé od odpowiednich wtadz bedacych
wladcicielami tych urzgdzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego, dotyczacych
dokladnego polozenia tych urzadzen w obrebie placu budowy. O zamiarze przystapienia do robdt w poblizu tych
Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji 1 urzadzen w
czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie
powiadomi Zamawiajacego i zainteresowane wladze. Koszt naprawy ponosi Wykonawca. Jezeli teren budowy
przylega do terendw z zabudows mieszkaniowa, Wykonawcea bedzie realizowaé roboty w sposéb powodujacy
minimalna niedogodno$é¢ dla mieszkafcow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy
mieszkaniowe]j w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dzialalnodcia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartociowe, budowle oraz inne pozostalosci o zmaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wlasnosé Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i postepowal zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opdZnienia w robotach,
Inzynier/Kierownik projektu po uzgednieniu z Zamawiajacym i Wykonawea ustali wydhuzenie czasu wykonania
robét Vlub wysoko$é kwoty, o ktdra nalezy zwiekszyé ceng kontraktowa.

2. MATERIALY
2.1, Zrédla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy dni przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materialéw przeznaczonych do robét
Wykonawca przedstawi szczeg6lowe informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materialéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do zatwierdzenia
przez Inzyniera. Zatwierdzenie pewnych materialéw z danego Zrédla nie oznacza automatycznie, ze wszelkie
materialy z danego zrédia uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu
udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego irddla w sposdb ciagly spetniajg wymagania
Specyfikacji Technicznych w czasie post¢pu robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowtada za uzyskanie pozwolen od wlascicieli i odnoénych wladz na pozyskanie materialéw z
jakichkolwiek Zrodel miejscowych wlaczajac w to Zrédla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowiazany
dostarczy¢ Inzynierowi wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zroédla. Wykonawcea przedstawi
dokumentacje zawierajaca raporty z badarn terenowych i1 laboratoryjnych oraz proponowang przez siecbie metode
wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inzynierowi. Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan
ilodciowych i jakosciowych materialéw z jakiegokolwiek zrédia. Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym:
oplaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwiazane z dostarczeniem materialéw do rob6t. Humus i
nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopow i migjsc pozyskanta piasku i zwiru beda formowane w haldy
i wykorzystane przy zasypce i przywracaniu stanu terenu przy ukonczeniu robot. Wszystkie odpowiednie
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materialy pozyskane z wykopdw na Terenie Budowy lub z innych miejsc wskazanych w Kontrakcie beda
wykorzystane do robot lub odwiezione na odklad odpowiednio do wymagan Kontraktu lub wskazan Inzyniera. Z
wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w
obrebie Terenu Budowy poza tymi, ktdre zostaly wyszczegdlnione w Kontrakcie. Eksploatacja #rédel materialow
bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na danym obszarze.

2.3. Inspekcja wytwérni materialéw

Wytwornie materialéw, w tym mieszanek mineralno-asfaltowych, a takze te w kiorych produkcja odbywa sie w
migjscach nie nalezaeych do Wykonawcy moga by¢ okresowo kontrolowane przez InZyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci produkcji z wymaganiami. Prébki materialow mogg by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wlasciwosci.
Wynik tych kontroli bedzie podstawa akceptacji okreslonej partii materialdw pod wzgledem jakoici. W
przypadkuy, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcje wytwémi beda zachowane nastgpujace warunki: a./
Inzynier bedzie mial zapewniong wspdlpracg i pomoc Wykonawcy oraz producenta materialdbw w czasie
przeprowadzania inspekcji; b./ Inzynier bedzie mial wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrmi,
gdzie odbywa si¢ produkcja materialdw przeznaczonych do realizacji Kontraktu. ./ Jezeli produkcja odbywa sig
w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla
przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

2.4. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z Terenu Budowy, badz
zlozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jedli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uZycie tych materialéw do
innych robét, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewarlosciowany przez
Inzyniera. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym majduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.5. Przechowywanie i skiadowanie materialéw

Wykonawca, zapewni aby tymczasowo skladowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robét, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swoja jakoié i wlasciwodé do robdt i byly dostepne do
kontroli przez InZzyniera. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w
migjscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

2.6. Wariantowe stosowanie materialéw

Jedli Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwoéé wariantowego zastosowania rodzaju materialu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze, co najmniej 1 tydzien przed
uZyciem materialu, albo w okresie dluzszym, je$li bedzie to wymagane dla badar prowadzonych przez InZyniera.
Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdiniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wplywu
na jako$é wykonywanych robét. Sprzet uwzywany do robdt powinien byé zgodny z oferta Wykonawey i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilodci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robét,
zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera. Liczba i wydajno$é sprz¢tu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie
robdl, zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniach InZyniera w terminie
przewidzianym Kontraktem. Sprz¢t bedacy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania robst ma byé
utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony srodowiska i
przepisami dotyczacymi jego uZytkowania. Wykonawca dostarczy InZynierowi kopie dokumentow
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do urytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli
Dokumentacja Projektowa lub SST przewiduja mozliwoéé wariantowego uzycia sprz¢tu przy wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem
sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moZe by¢ pdimiej zmieniany bez jego zgody. Jakikolwiek
sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow Kontraktu, zostana przez
Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot. Wykonawca powinien dysponowad sprawnym
rezerwowym sprzetem, gotowym do wiytku, w przypadku awarii sprzetu podstawowego.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wplyna nmickorzystnie
na jakos¢ wykonywanych robdt i wlasciwosei przewozenych materialéw. Liczba srodkéw transportu bedzie
zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w Dokumentacji Projektowej, SST i wskazaniami
Inzyniera, w terminie przewidzianym Kontraktem. Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bg¢da spehiac
wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczainych obcigzen na osie pojazddw
i innych parametréw technicznych. Srodki transpertu nie odpowiadajace warunkom Kontraktu na polecenie
Inzyniera beda usunigte z Terenu Budowy. Wykonawca bedzie usuwaé na bieZzaco, na wlasny koszt, wszelkie
zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogéblne zasady wykonywania robét

Wrykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosé zastosowanych
materialow i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa, wymaganiami SST oraz
poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialnoéé za dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokoéci wsZystkich elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w Dokumentacii
Projektowej lub przekazanymi na pi$mie przez InZymiera. Nast¢psiwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczeniu robodt zostang, jedli wymagaé tego bedzie Inzynier, poprawione
przez Wykonawce na wlasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnosdé. Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub
odrzucenia materialdw i elementéow robét beda oparte na wymaganiach sformulowanych w Kontrakcie,
Dokumentacji Projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier
uwzgledni wyniki badan materialéw i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i w badaniach
materialdéw, doswiadczenia z przeszlosci, wyniki badar naukowych oraz inne czynniki wplywajace na rozwazana
kwesti¢. Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie poéimiej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.
Inzynier podejmuje decyzje we wszystkich sprawach zwigzanych z jakodcia rob6t, ocena jakosei stosowanych
materialow i postepem rob6t, a takze we wszystkich sprawach zwiazanych z interpretacja Dokumentacji
Projektowej i SST oraz dotyczacych akceptac)i wypelnienia warunkéw Kontraktu przez Wykonawce. Inzynier jest
upowazniony do kontroli wszystkich robdt oraz materialéw dostarczonych na budowg lub na jej terenie
produkowanych, wlaczajac w to przygotowanie i produkcj¢ materialébw. Inzynier powiadomi Wykonawce o
wykrytych wadach i odrzuci wszystkie materialy i roboty, ktdre nie spelniaja wymagan jakoéciowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelng kontrole robét i jakoéei materialow, Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wlaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materialow oraz robdt. Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan
w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy. Wykonawca bedzie przeprowadzac
pomiary i badania materialéw oraz robét z czestotliwoscia zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano
zpodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacji Projekiowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu
badan i ich czestotliwo$é sa okre$lone w SST, normach i wytyecznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam
ckreslone, Inzymier ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
Kontraktem. Wykonawca bedzie posiada¢ odpowiednie §wiadectwa wydane przez upowaimione jednostki, e
wszystkie stosowane urzadzenia posiadaja waing legalizacje, zostaly prawidiowo wykalibrowane | odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan, InZynier bedzie mieé staly i nieograniczony dost¢p do
pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji oraz bgdzie mieé. mozliwodé uczestniczenia w badaniach,
pomiarach, poborze prébek itp. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow
ponosi Wykonawca.

6.2. Pobieranie prébek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca si¢ stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan. Inzynier bedzie mieé zapewntona mozliwo$é udziatu w pobieraniu probek. Na polecenie
Inzyniera, Wykonawca bedzie przeprowadzac na wiasny koszt dodatkowe badania tych materialow, ktdre budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z
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wlasnej woli. Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonaweg i zatwierdzone przez Inzyniera.
Prébki dostarczone przez Wykonaweg do badan wykonywanych przez Infyniera beda odpowiednio opisane i
oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie
obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez InZyniera. Przed przystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera
0 rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pemiaru lub badania, Wykonawca przedstawi
na pi$mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca b¢dzie kompletowaé i przechowywac raporty ze wszystkich badan i udostepniac je na kazde zyczenie
Inzyniera, Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inkynierowi na formularzach wedlug dostarczonego przez
niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera
6.6.1. Ogélne zasady prowadzonych badan przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakoscei i zatwierdzenia materialéw i rob6t, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialéw niezalenie od Wykonawcy. Zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna
do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materialdw. Inzynier bedzie ocenia¢ jakos¢, zgodnoéé
materialéw i robdt z wymaganiami SST i Dokumentacji Projektowej na podstawie przede wszystkim wynikow
wlasnych badan.

6.6.2. Badania i pomiary Laboratorium Zamawiajacego
Zamawiajacy moze wykonaé nastepujace badania i pomiary zlecane przez Inzyniera:

1. przed rozpoczgciem robot:

- badania materialéw przewidzianych do whudowania,

2. w trakcie robdt:

- badania jakoéci stosowanych materialéw i wykonywanych robét,

- badania sprawdzajace do odbioru robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

- badania i pomiary do odbioru ostatecznego wg poszczegodlnych asortymentowych SST,
W czasie trwania budowy probki nalezy dostarczaé sukcesywnie w miare postgpu robdt
6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materialy, kibre posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$é¢ z kryteriami technicznymi
okreglonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wladciwych przepisow i dokumentéw
technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosei z:

Polska Normg lub aprobata techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskie) Normy,
jezeli nie sg objete certyfikacjg okreslong w pakt 1 i ktdre speliaja wymogi SST. W przypadku materialéw, dla
ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robdt bedzie posiadaé te
dokumenty, okreglajace w sposdb jednoznacmy jej cechy. Produkty przemystowe musza posiadaé ww. dokumenty
wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw
tych badan beda dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materialy, ktére nie spehiaja tych
wymagan bedg odrzucone.
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6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy Terenu Budowy do konfca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnodé za
prowadzenie Dziennika Budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w
Dzienniku Budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu robét, stanu bezpieczenstwa ludzi i
mienia oraz techniczmej i gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony datg
jego dokonania, podpisem osoby, kt6ra dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
shuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwalg technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden
pod drugim, bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym

numerem zalacznika i opatrzone daty i podpisem Wykonawcey i Inzyniera. Do Dziennika Budowy nalezy wpisywaé
w szczego6lnodei:

- datg¢ przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

- datg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

- uzgodnienie przez InZyniera programu zapewnienia jako$ci i harmonogramow robét,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszezegdlnych elementéw robot,

- przebieg robot, trudnogci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwagi i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cz¢éciowych i koncowych odbiordw robét,
- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- slan pogody i temperaturg powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczegblnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

'-.zgodnoéé rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w Dokumentacji Projektowej,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokenywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materialéw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kio je
przeprowadzat,

- wyniki préb poszczegolnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzal,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika Budowy beda przedlozone Iniynierowi do
ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich

przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania
si¢. Projektant nie jest jednak strona Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecert Wykonawcey robét.

(2) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, atesty materialéw, orzeczenia o jakosci materialéw, recepty robocze i kontrolne wyniki
badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej z Zamawiajacym. Dokumenty te stanowia zataczniki
do odbioru robdt. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie Inzyniera.
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(3) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastgpujace dokumenty: a./ pozwolenie
na budowe, b/ protokoty przekazania Terenu Budowy, ¢/ umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne
umowy cywilno-prawne, d./ protokety z odbioru robét e./ protokoly z narad i ustalen, £/ korespondencje na
budowie.

(4) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginigcie ktoregokolwiek 2z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla [nZyniera i przedstawiane do
wgladu pa Zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru rebét

Obmiar robdt bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robé6t zgodnie z Dokumentacja Projektowa i SST,
w jednostkach ustalonych w Wycenionym Kosztorysie Ofertowym. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po
pisemnym powiadomieniu Inxyniera o zakresie obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed
tym terminem. Wyniki obmiaru beda rejestrowane. Jakikolwiek blad fub przeoczenie (opuszczenie) w ilodciach
podanych w Kosztorysie Ofertowym lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia Wykonawcy
od obowigzku ukonczenia wszystkich robdt. Bledne dane zostana poprawione wg instrukcji Inzyniera na piSmie.
Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscia wymagang w Kontrakcie lub oczekiwanym przez
Wykonawce i Inzyniera. Obmiar odbywaé si¢ bedzie w obecnosci Inzyniera i podiega jego akcepiacii.

1.2, Zasady okreslania ilogci rob6t i materialéw

Diugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegdinionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdhuz linii
osiowej. Jedli Specyfikacje Techniczne wlasciwe dla danych robét nie wymagajg tego inaczej, objetosei beda
wyliczone w m3 jako dlugo$é pomnozona przez sredni przekrdj. Ilosci, ktére maja by obmierzone wagowo, beda
wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami Specyfikacji Technicznych. Pojazdy uzywane do
przewo:enia materialdéw rozliczanych na podstawie masy na samochodzie powinny by¢ wazone co najmniej raz
dziennie. Inzynier ma prawo do losowego sprawdzenia masy i stopnia zatadowania pojazdéw, a w przypadku
stwierdzenia, ze objeto$é materialu przewozona danym pojazdem jest mniejsza od wczeéniejszej uzgodnionej, to
caloé¢ materialéw przewiezionych przez ten pojazd od czasu poprzedniej kontroli zostanie odpowiednio
zredukowana. Kazdy samochédd powinien byé ozmakowany w sposob czytelny, umozliwiajacy jego identyfikacje.
Obmiar winien nastgpowaé w punkcie dostawy. Za zgoda Inzyniera Wykonawca moze dokonywaé wazZenia
pojazdéw w publicznych punktach wazZenia na urzadzeniach wagowych posiadajacych waime $wiadectwa
legalizacji.

7.3. Urzydzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedy zaakcepltowane przez
Inzyniera. Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badai atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedy przeprowadzone przed czeéciowym lub koficowym odbiorem robot, a takze w przypadku
wystepowania diuzszej przerwy w robotach i zmiany Wykonawcy rob6t. Obmiar robdt zanikajacych
przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania. Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich
zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nicodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumialy i
Jjednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objgtosci beda uzupelnione odpowiednimi szkicami.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznoéci od ustalen w Kontrakcie i odpowiednich SST, roboty podlegaja nast¢pujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inzyniera przy udziale Wykonawcy:

a./ odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciuy,
b./ odbiorowi czes$ciowemu,

¢./ odbiorowi ostatecznemu,

d./ odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilogei i jakosei wykonywanych robat,
ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie
dokenany w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego
postgpu robdt. Odbioru robdt dokonuje Inzynier. Gotowo$é danej czeéei robdt do odbioru zglasza Wykonawca
wpisem do Dziennika Budowy i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdZniej jedpak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera. Jako$é i ilo§é robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie
dokumentdw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu ¢ przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami. Na polecenie Inzyniera badania
sprawdzajace przeprowadza Laboratorium Zamawiajgcego.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbiér czgéciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czedci robét, Odbioru cz¢sciowego robdt dokonuje
si¢ wg zasad jak przy odbiorze koncowym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier.

8.4. Odbib6r ostateczny robdt
.8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robjt

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
warloici. Calkowite zakonczenie robot oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie InZzyniera.
Zakonczenie rob6t musi zosta¢ potwierdzone przez InZymiera wpisem do Dziennika Budowy. Warunkami
pozwalajacymi na dokonanie potwierdzajacego wpisu s3: - przekazanie Inzynierowi kompletnych badan i
pomiaréw wymaganych przez odpowiednie asortymentowe SST do odbioru ostatecznego robdt, - uzyskanie
pozytywnych wynikéw badan i pomiaréw Qdbiér ostateczny robdt nastapi w terminie ustalonym w dokumentach
umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakoficzenia robdt i przyjecia dokumentoéw, o ktdrych mowa
w punkcie 8.4.2. Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy, Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakoéciowej na podstawie przedlozonych
dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja
projektowa i SST. Badania i ustalone pomiary do odbioru ostatecznego wykonuje Laboratorium Zamawiajacego,
na prébkach pobranych przez Wykonawce w obecnosci Inzyniera. Inzynier wskazuje miejsca poboru prébek.
Préby do badan odbiorczych dostarcza do Laboratorium Zamawiajacego Inzynier. Podstawg do odbioru
ostateczmego robét sg przede wszystkim wyniki badan Laboratorium Zamawiajacego.

Odbierzajacy dokonuje odbioru ostatecznego robdt, jezeli ich jakos¢ i iloéé w poszczegblnych asortymentach jest
zgodna z warunkami Kontraktu, SST oraz ustaleniami i1 poleceniami Inryniera. Roboty z wadami nie beda
podlegaly odbiorowi. W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbioréw robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robét
uzupeiniajacych i robdt poprawkowych. W przypadkach niewykonania wyzmaczonych robét poprawkowych lub
robot uzupeliajacych w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwic swoje czynnosci
i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakosé wykonywanych
robot w poszezegélnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektows i S5T z
uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczefistwo ruchu,
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komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong warlos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dekonania odbioru ostatecznego robdt jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowaé nastgpujgce dokumenty:

- dokumentacje projektows podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dedatkowa, jeéli zostata sporzgdzona w
trakcie realizacji umowy,

- recepty i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaly),

- wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,

- deklaracje zgodnoéci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdéw zgodnie z SST i ew. PZJ,

- opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych do
dokumentéw adbioru, wykonanych zgodnie z SST.

- protokoly odbioru i przekazania robét towarzyszacych wihadcicielom wrzadzen, (np. na przelozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oéwietlenia itp.)

- geodezyjna inwentaryzacj¢ powykonawcza robot i sieci uzbrejenia terenu,

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bgda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robdl. Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robdt poprawkowych i robdt uzupehniajacych wyznaczy
komisja.

8.5. Odbi6r pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistnialych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na
podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4, Odbidr ostateczny robdt”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne Podstawa ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowa ustalona dla danej pozycji Kosztorysu Ofertowego. Cena jednostkowa pozycji bedzie uwzgledniad
wszystkie czynnosct, wymagania i badania skladajace si¢ na je) wykonanie, okreglone dla tej roboty w pkt. 9 SST
i w Dokumentacji Projektowe). Cena jednostkowa bedzie obejmowac:

- robocizng bezpodrednia,
- warto$¢ zurytych materialoéw wraz z kosztami ich zakupu,

- warto$¢ pracy sprzgtu wraz z kosztami jednorazowymi (sprowadzenie sprz¢tu na Teren Budowy i z powrotem,
montaz i demontaz na stanowisku pracy),

- koszty poérednie, w sklad ktérych wchodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikéw nadzoru i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody, budowa
drég dojazdowych itp.), koszty dotyczace oznakowania robot, wydatki dotyczace bhp, uslugi obce na rzecz
budowy, oplaty za dzierzawe placéw i bocznic, ekspertyzy dotyczace wykonanych robdt, ubezpieczenia oraz
koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy,

- zysk kalkulacyjny zawierajacy ewentualne ryzyko Wykonawcy z tytutu innych wydatkéw moggcych wystapié
w czasie realizacji robot i w okresie gwarancyjnym,
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- podatki obliczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami,

Do cen jednostkowych nie nalezy wliczaé podatku VAT. Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce
za dang pozycje w Wycenionym Kosziorysie QOfertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwosé zadania
dodatkowej zaplaty za wykonanie robot objetych ta pozycyg kosztorysows.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a niewyszczeg6lnione w kosztorysie.

9.3, Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddéw i organizacji ruchu obejmuje;

- opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas
trwania budowy, wraz z dostarczeniem kKopii projektu Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien
wynikajacych z postgpu robdt,

- ustawienie fymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

- oplaty/dzierzawy terenu,

- przygotowanie terenu,

- konstrukcj¢ tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, krawgmikow, barier, oznakowan i drenazu,

- tymczasowg przebudowe urzgdzen obeych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
$wiatel,

- utrzymanie plynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

- usunigcie wbudowanych materialéw i oznakowania,

- doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

t jest wkalkulowany w cen¢ kontraktows Wykonawcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z doia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 89, poz. 414 z pézZniejszymi zmianami).

2. Zarzgdzenie Ministra Infrastruktury z dmia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montau i
rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
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D-01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
D-01.01.01. Wyznaczenie trasy i punktéw wysokosciowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (SST)

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z edtworzeniem osi
trasy, jej zalamarn oraz wyznaczeniem punktéw wysckosciowych dla Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka.
1.2. Zakres stosowsania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w p.
1.1

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotyczg prowadzenia robot zwiazanych z odtworzeniem w terenie przebiegu
trasy drogowej zgodnie z Dokumentacja Projektows i obejmuja:

a./ sprawdzenie wyznaczenia punktéw gldwnych osi trasy,

b./ wyznaczenie i utrwalenie reperéw roboczych,

¢./ uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

d./ wyznaczenie przekrojow poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow,

e./ zastabilizowanie punktéw w sposéb trwaty, ochrona ich przed zniszczeniem oraz ozmakowanie w sposob
ulatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

f./ wykonanie pomiaréw biezacych w miare postepu robot, zgodnie z dokumentacja projektows,
1.4. Okresdlenie podstawowe

1.4.1. Punkty giéwne trasy - Punkty zalamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt
trasy.

1.4.2. Pozostale okreflenia - s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami, wytycznymi i
okrefleniami podanymi w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét Ogoine wymagania dotyczace robét podano w SST D-M-00.00.00,
"Wymagania ogdlne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne. Ogdine wymagania dotyczace materialdw podano w SST D-M-00.00.00. “Wymagania
ogélne” pkt. 2,

2.1.1. Materialy do wyznaczenia trasy drogowej

Do utrwalenia punktéw glownych trasy i reperow roboczych nalezy stosowaé pale drewniane z gwozdziem lub
trzpienie stalowe (stabilizacja punktow w istniejacej nawierzchni), stupki betonowe albo rury metalowe o diugoéci
okolo 0.50 m. Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punkidw zatamania trasy w czasie ich stabilizacji
powinny mieé $rednice 0.15-0.20 m i dlugosei 1.5-1.7 m. Do stabilizacji pozostalych punktéw nalezy stosowad
szpilki stalowe i paliki drewniane o dlugosci okoto 0.30m i érednicy 50-80mm. Swiadki wbijane obok palikéw
osiowych powinny mieé¢ diugosé okolo 0.50m i przekrdj prostokatny.
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3.SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne™ pkt. 3.
3.2, Sprzet do robét pomiarowych

Do wykonania robét konieczny jest sprzet geodezyjny taki jak:

- leodolity lub tachimetry,
- niwelatory,

- dalmierze,

- tyczki,

- laty,

- ta§my stalowe i parciane.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i punkiéw giéwnych powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej
dokladnodci pomiaru.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 4.
4.2, Wymagania dla transportu

Transport sprz¢tu geodezyjnego oraz materialéw potrzebnych do stabilizacji osi trasy i wyznaczenia zakresu robdt
moze odbywaé sie dowolnymi §rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoéloe zasady wykonania robot

Og6lne zasady wykonania robdt podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne pkt. 5. Prace pomiarowe
powinny by¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami GUGIK. Wszelkie prace pomiarowe zwiazane z
realizacjg rob6t naleza do obowigzkéw Wykonawcy. Roboty, ktdre bazujace na pomiarach Wykonawcy nie moga
by¢ rozpocze¢te przed zaakceptowaniem wynikéw pomiaréw przez InZzyniera. Prace pomiarowe powinny byc
wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje 1 uprawnienia. Wykonawca ponosi
odpowiedzialnosé za nastgpstwa niezgodnosci wykonanych robét z dokumentacja projektowsa oraz niniejszymu
SST.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych osi trasy

Punkty wierzcholkowe trasy i inne punkty giéwne do tyczenia powinny by¢é zastabilizowane w sposéb trwaly,
przy uZyciu pali drewnianych lub trzpieni stalowych a takze dowiazane do punktéw pomocniczych, polozonych
poza granica robdt ziemnych, Maksymalna odlegioé¢ pomi¢dzy punktami gléwnymi na odcinkach prostych nie
moze przekraczaé 500 m. Maksymalna odleglosé pomi¢dzy reperami roboczymi wzdtuz trasy drogowej w terenie
ptaskim powinna wynosi¢ 500 m, natomiast w terenie falistym i gérskim powinna byé odpowiednio zmniejszona,
zaleznie od jego konfiguracji. Reper roboczy nalezy zalozy¢ poza granicami robét zwigzanych z wykonaniem
trasy drogowej i obiektdw towarzyszacych. Jako repery robocze moina wykorzysta¢ punkty stale na stabilnych,
istniejacych budowlach wzdtuz trasy drogowej. Rzedne reperu naleZy okresli¢ z dokladnoscia do 0.4 cmv/km
stosujac niwelacje podwdjna w nawiazaniu do reperéw panstwowych. Repery robocze powinny by¢ wyposazone
w dodatkowe oznaczenia, zawierajgce wyrafne i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;j,

5.3. Wyznaczenie osi trasy

Tyczenie osi trasy nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektowa przekazang przez Zamawiajacego. O
trasy powinna byé wyznaczona w punktach gléwnych i w punkiach posrednich w odleglodci zaleimej od
charakterystyki terenu i uksztaltowania trasy. Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w
stosunku do dokumentacji projektowej nie moZe by¢ wigksze niz 5 em. Rzedne punktéw osi trasy nalezy
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wyznaczy¢ z dokladnoscia do 1 cm w stosunku do rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej. Do
utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich pali drewnianych lub trzpieni stalowych, ktérych
usuni¢cie dopuszczalne jest wowczas, pdy Wykonawca robdét zastapi je odpowiednimi palami po obu stronach osi,
umieszczonymi poza granica robot.

5.4. Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojow poprzecznych obejmuje: a./ wymaczenie krawedzi jezdni 1 pobocza, b./ wyznaczenie
krawedzi wykopdéw na powierzchni terenu (okreélenie granicy rob6t ziemnych) ¢/ wyznaczenie w czasie trwanta
robot ziemnych zarysu (konfuréw) wykopéw w przekrojach poprzecanych (tzw. profilowanie przekrojow
poprzecznych) i powinno byé wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz w miejscach wymagajacych
uzupeinienia dla poprawnego przeprowadzenia robot zaakceptowanych przez Inzymiera. Do wyznaczenia
krawedzi jezdni nalezy stosowad szpilki stalowe a do wyznaczenia poboczy paliki drewniane. Do wyznaczenia
krawedzi wykopdw nalezy stosowaé dobrze widoczne paliki lub wiechy. Wiechy nalezy stosowaé w przypadku
wykopow glebszych niz | metr. Odlegloé¢ miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowaé do uksztaltowania
terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odleglo$¢ ta co najmniej powinna odpowiadac odstepowi kolejnych
przekrojow poprzecznych. Profilowanie przekrojéw poprzecznych musi uwmozliwiaé wykonanie warstwy
wyréwnawczej nawierzchni oraz wykopow o kszialcie zgodnym z dokumentacja projektows. Konieczoe jest
profilowanie przekrojow poprzecznych we wszystkich punktach gléwnych trasy, zgodnie z dokumentacja
projektowg oraz w innych dodatkowych punktach zaakceptowanych przez Inzyniera

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogélne” pkt. 6. Kontrolg jakosci
prac pomiarowych zwiazanych z odtworzeniem trasy i punktéw wysokosciowych nalezy prowadzié¢ wedlug
ogblnych zasad ckre§lonych w instrukcjach i wytyemych GUGIK.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robdét Ogolne zasady obmiaru robdt podano w SST D-M-00.00.00. ™ Wymagania
ogolne” pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robot zwigzanych z odtworzeniem trasy w terenie jest kilometr [km].
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania og6lne” pkt. 8. Odbiér robdt nastepuje
na podstawie szkicow i dziennikéw pomiardw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktore
Wykonawca przedklada Inzynierowi.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw platnosei podano w SST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdlne” p. 9.
9.2, Cena jednostki obmiarowej Cena 1 kilometra [km] wykonanych robét obejmuje:

- roboty przygotowaweze,

- wyznaczenie punktow gléwnych osi trasy,

- uzupelnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wyznaczenie reperéw roboczych,

- wyznaczenie przekrojéw poprzecznych z ewentualnym wytyczeniem dodatkowych przekrojow

- wykonanie pomiaréw biczgch w miarg postgpu robét, zgodnie z dokumentacja projektows

- zastabilizowanie punktéw w sposéb trwatly, ochrona ich przed zniszczeniem i oznakowanie ulatwiajace
odszukanie i ewentualne odtworzenie
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1./ Insirukcja techniczna 0-]1. Ogélne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2./ Instrukcja techniczna G-1. Geodezyjna osnowa pozioma. GUGIK, 1978.

3./ Instrukcja techniczna G-2. Wysokosciowa osnowa geodezyjna, GUGIK 1983.

4./ Instrukcja techniczna G-3. Geodezyjna obsluga inwestycji, Giéwny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa

5./ Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983,

6./ Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983.

7./ Instrukcja techniczna G-4. Pomiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979.




D-04.01.01. Profilowanie i zageszczanie podloza

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem
profilowania i zageszczenia podloza dla Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka. .

1.2. Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymientonych w p.
1.1

1.3. Zakres robét objgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem koryta wraz z
profilowaniem i zageszczeniem podioia.

1.4. Qkreslenia podstawowe OQkreslenia s3 zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-00.00.00. "Wymagania og6lne”.

1.5. Og6lne wymagania dotyczace robdét Wykonawca jest odpowiedziatny za jakos¢ wykonania robét oraz za
ich zgodno$é z dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera. Ogolne wymagania dotyczace robdt podano
w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
;.2. Sprzet do wykonania rob6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podloza powinien wykazac si¢ mozliwoscia
korzystania z nastepujgcego sprz¢tu:

- rowniarek,
- walcoéw wibracyjnych lub plyt wibracyjnych.

W miejscach trudno dostgpnych prace nalezy wykonywaé recznie. Stosowany sprzet nie moze spowodowaé
niekorzystnego wplywu na wlasciwosci gruntu podloza.

4. TRANSPORT

4.1, Ogéine wymagania dotyczgce transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 4.
4.2. Transport materialéw

Do transportu gruntu na odktad nalezy stosowaé samochody samowytadowcze. Wykonawca ma obowigzek
zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogdw bezpieczenstwa, zarbwno w obrgbie pasa robdt
drogowych, jaki poza nim. Srodki transportowe poruszajace sie¢ po drogach poza pasem drogowym powinny
spelnia¢ odpowiednie wymagania w zakresie parametréw charakteryzujacych pojazdy, w szczegélnosei w
odni¢sieniu do gabarytéw i obcigZzenia na os. Jakiekolwiek skutki prawne, wymikajace z niedotrzymania
wymienionych powyzej warunkow obciazajg Wykonawce. Zwigkszenie odleglosci transportu ponad wartosci
zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczen Wykonawcey, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transpont, o ile
zwigkszone odleglosci nie zostaty wezesniej zaakceptowane na pismie przez Inzyniera



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robét

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podloza bezposrednio
przed rozpoczeciem robét zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni.

Weczesniejsze przystapienie do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczania podioza, jest mozliwe
wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach atmosferycznych. W wykonanym korycie oraz po
wyprofilowanym i zage¢szczonym podfozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany, niezwigzany bezposrednio z
wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni,

5.3. Wykonanie koryta
Paliki lub szpilki do prawidiowego uksztaltowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi drogi lub w inny sposdb
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszezenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciggniecie sznurkéw lub lingk do wytyczenia robot
w odstepach nie wigkszych niz co 10 metréw. Rodzaj sprzetu, a w szczegblnodei jego moc nalezy dostosowac do
rodzaju gruntu, w ktdérym prowadzone 53 roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywaé reczmie, gdy jego szerokodé nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyklad na
poszerzeniach lub w przypadku robdt o matym zakresie. Sposdéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Grunt odspojony w czasie wykonywania koryla powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub edwieziony na odktad.

Zapewnienie terendéw na odklad nalezy do obowiazkéw Wykonawcy.
Profilowanie i zageszczenie podloza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

54. Profilowanie i zage¢szczanie podloza
Przed przystapieniem do profilowania podloze powinno byé oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen. Po

oczyszezeniu powierzchni podloza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podioza. Zaleca sig, aby rz¢dne terenu przed profilowaniem byly o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projeklowane rzedne podioza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuig
zanizenia poziomu w podlozu przewidzianym do profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na
glebokosé zaakceptowang przez InZzyniera, dowieZé dodatkowy grunt spelniajacy wymagania obowiazujace dla
gomnej strefy korpusu, w ilodci koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokodciowych 1 zagesdeié
warstwe do uzyskania wartoéci wskaZnika zageszczenia, okreslonych w tablicy 1. Do profilowania podioza nalezy
stosowaé rowniarki. Scigty grunt powinien byé wykorzystany w robotach ziemnych Iub w inny sposéb
zaakceptowany przez InZyniera. Bezposrednio po profilowaniu podtoza nalexy przystapi¢ do jego zageszczania.
Zageszczanie podloza nalezy kontynuowaé do osiagnigeia wskaznika zaggszezenia nie mniejszego od podanego
w tablicy |. Wskaznik zageszczenia nalezy okreslac zgodnie z BN-77/8931-12 [5].




Tablica |. Minimalne wartoéci wskaZnika zageszczenia podioza (Is)

Strefa korpusu KR 1
Goma warstwa o grubosci 20 cm 1,00
Na glebokosci od 20 do 50 ¢cm od powierzehni podtoza 0,97

W przypadku, gdy gruboziamisty material tworzacy podloze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszczenia, kontrole zageszezenia naleZy oprzeé na metodzie obciazen plytowych. Nalezy okreilié¢ pierwotny i
wibrny modut odksztalcenia podloza wedlug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek widrnego i pierwotnego modulu
odksztalcenia nie powinien przekraczaé 2,2. Wilgotnoé¢ gruntu podloza podczas zageszczania powinna by¢ réwna
wilgotnosci optymalnej z tolerancia od -20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloia

Podloze (koryto) po wyprofilowaniu i zageszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robét zwigzanych z profilowaniem i zag¢szczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze
przed nadmiernym zawilgoceniem, na przyklad przez rozlozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
InZyniera,

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podloze uleglo nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
moZna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloZa Inkynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jeseli
zawilgocenie nastapilo wskutek zaniedbania Wykonawcy, to naprawe wykona on na whasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoéci robét
Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasic robét

6.2.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badarn i pomiaréw

Czestotliwoéé oraz zakres badan 1 pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych i zageszczenia koryta i
wyprofilowanego podloza podaje tablica 2.

Tablica 2. Czestotliwo$é oraz zakres badad i pomiaréw wykonanego koryta i wyprofilowanego podioza

Lp. | Wyszczegblnienie badan Minimalna czgstotliwo$¢
i pomiaréw badan i pomiaré6w
1 Szerokosc koryta 10 razy na | km
2 Réwnosic podhuina co 20 m na kazdym pasie ruchu
3 Réwnosé poprzeczna 10 razy na | km
4 Spadki poprzeczne ” 10 razy na 1 km

co 25 m w ost jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég
Uksztaowanie osi w planie ? | co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad
i drég ekspresowych, co 100 m dla pozostalych drég

7 Zageszczenie, wilgotnos$é |w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
gruntu podioza rzadziej niz raz na 600 m?

5 Rzedne wysokosciowe

*) Dodatkowe pomiary spadkdw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalexy wykonaé w
punktach ghéwnych tukéw poziomych




6.2.2. Szeroko$¢ koryta (profilowanego podloza)

Szerokoé¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rozmi¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wiecej niz +10 cm i
-5 cm.

6.2.3. Réwno$éé koryta (profilowanego podloiza) Nieréwnosci podlume koryta i profilowanego podloza nalezy
mierzy¢ 4-metrows lata zgodnie z norma BN-68/8931-04 [4]. Nierdwnosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa
fata. Nierbwnoéci nie moga przekracza¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne Spadki poprzeczne koryla i profilowanego podloza powinny byé zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja 0,5%.

6.2.5. Rzgdne wysokofciowe Roznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podloza
i rzednymi projektowanymi nie powinny przekraczaé +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie O$ w planie nie moze by¢ przesunig¢ta w stosunku do osi projektowanej o
wigcej niz 5 cm

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podloia) WskaZnik zaggszczenia koryta i wyprofilowanego podioza

okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢ mniejszy od podanego w tablicy 1. Jesli jako kryterium

dobrego zageszczenia stosuje sie pordwnanie wartosci moduléw odksztalcenia, 1o warto$é stosunku widmego do |
pierwotnego modutu odksztalcenia, okreélonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna by¢ wigksza

od 2,2. Wilgotnos¢ w czasie zageszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnos¢ gruntu podloza

powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancjg od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)
Wszystkie powierzchnie, ktére wykazuja wicksze odchylenia cech geometryeznych od okreslonych w punkcie 6.2

powinny byé naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnanie i powtdéme
zageszczenie. Dodanie nowego materiaty bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogoblne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowy jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8. Roboty uznaje sie za
wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dolyczgce podstawy platnosci Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w
SST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej Cena wykonania | m2 koryta obejmuje:

prace pomiarowe i reboty przygotowawcze,

profilowanie dna koryta lub podioza,

zageszczenie,

utrzymanie koryta,

przeprowadzenie pomiardéw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntu

2. PN-/B-06714-17 | Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci

3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia
nawterzchni podamych i podtoza przez obciazenie plyta

4, BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosei nawierzchni
planografem i laty

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu




D-04.02.01. Warstwy odsaczajace i odcinajace

1. WSTEP

1.1 Przedmiotem niniejszej SST sg wykonania i odbieru robét zwigzanych z wykonaniem warstw odsaczajacych
i odcinajacych dla Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka.

1.2, Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w p.
l.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiagzanych z wykonaniem
warstwy odsgczajacej z piasku o gr. 15 em.

1.4. Okre§lenia podstawowe

Okres$lenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi nermami i z okre$leniami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1, Ogélne wymagania dotyczgce materialéw

Og6lne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogblne” pkt 2.

.2-.2. Rodzaje materialéw
Materialem stosowanym przy wykonywaniu warstw odcinajacych jest piasek.
2.3. Wymagania dla kruszywa
Kruszywa do wykonania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinny spehnia¢ nastgpujace warunki:

a) szczelnosci, okreslony zaleimoscia:

D
=1
dgs 3

gdzie:
D)5 - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej lub odsaczajacej
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza.

Dla materialow stosowanych przy wykonywaniu warstw odsagczajacych warunek szczelnosci musi byé
speliony, gdy warstwa la nie jest ukladana na warstwie odcinajace;j.



b) zageszczalnosci, okreslony zalemmoscia:

gdzie:

U - wskaznik réimoziarnistosci,

deo - wymiar sita, przez ktére przechodzi 60% kruszywa tworzgcego warstwe odcinajaca,
dho - wymiar sita, przez kiére przechodzi 10% kruszywa tworzacego warstwe odcinajaca.

Piasek stosowany do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetnia¢ wymagania
normy PN-B-11113 [5] dla gatunku 1 i 2.

Zwir i mieszanka stosowane do wykonywania warstw odsaczajacych i odcinajgcych powinny spetniaé
wymagania normy PN-B-11111 [3], dla klasy i II.

Mial kamienny do warstw odsaczajacych i odcinajacych powinien spetniaé wymagania normy PN-B-
11112 [4].

2.5, Skladowanie materialow
2.5.1. Skladowanie kruszywa

Jezeli kruszywo przeznaczone do wykonania warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nie jest whudowane
bezposrednio po dostarczeniu na budowe i zachodzi potrzeba jego ckresowego sktadowania, to Wykonawca robét
powinien zabezpieczyé kruszywo przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi.
Podioze w miejscu skladowania powinno by¢ rowne, utwardzone i dobrze odwodnione.

3.SPRZET

3.1, Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2, Sprzet do wykonrania robét

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy odcinajacej lub odsaczajacej powinien wykazac si¢
mozliwoécia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- réwniarek,
- waledw statycznych,
- ptyt wibracyjnych lub ubijakéw mechanicznych.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.



4.2. Transport kruszywa

Kruszywa moz2na przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, Zmieszaniem Z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogblne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Przygotowanie podloza

Podloze gruntowe powinno spelnia¢ wymagania okreslone w ST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne” oraz D-
04.01.01 ,Koryto wraz z profilowaniem i zageszczaniem podloza™.

Warstwy odcinajaca i odsaczajaca powinny byé wytyczone w sposéb umozliwiajgey wykonanie ich
zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzedach réwnolegtych do osi drogi, lub w inny
sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno umozliwiaé naciagniecie sznurkéw lub linek do wytyczenia
robét w odstepach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Whudowanie i zage¢szezanie kruszywa

Kruszywo powinno by¢ rozkladane w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciv réwniarki, z
zachowaniem wymaganych spadkéw i rzgdnych wysokosciowych. Grubosé roziozonej warstwy luznego kruszywa
powinna by¢ taka, aby po jej zageszczeniu osiagnigto grubosé projektowana.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewiduje wykonanie warstwy odsaczajacej lub odcinajace)
o grubosci powyzej 20 cm, to wbudowanie kruszywa nalezy wykonaé dwuwarstwowo. Rozpoczecie uktadania
kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze przez Inzyniera warstwy poprzedniej.

W migjscach, w ktorych widoczna jest segregacja kruszywa nalezy przed zageszczeniem wymienic
kruszywo na materiat o odpowiednich wlasciwoéciach.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy odsaczajacej lub odcinajacej nalezy przystapié do
jej zageszczania.

Zageszczanie warstw o przekroju daszkowym nalezy rozpoczynad od krawedzi i stopniowo przesuwac
pasami podhumymi czg¢sciowo nakladajacymi sie, w kierunku jej osi. Zageszczanie nawierzchni o jednostronnym
spadku nalezy rozpoczynaé od dolnej krawedzi i przesuwaé pasami podhumymi czgéciowo nakladajacymi sig, w
kierunku jej gorep krawedzi.

Nierbwnosci lub zaglgbienia powstale w czasie zaggszczania powinny by¢ wyréwnywane na biezaco
przez spulchnienie warstwy kruszywa i dodanie lub usunigcie materiahy, az do otrzymania réwnej powierzchni.

W miejscach niedostgpnych dla walcéw warstwa odcinajgca i odsaczajaca powinna by¢ zageszczana
ptytami wibracyjnymi lub ubijakami mechanicznymi.

Zageszczanie nalezy kontynuowa¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug
normalnej préby Proctora, przeprowadzonej wedtug PN-B-04481 [1]. Wskaznik zagg¢szczenia nalezy okresla¢
zgodnie z BN-77/8931-12 [8].



W przypadku, gdy gruboziarnisty material wbudowany w warstwe odsaczajaca lub odcinajaca.
uniemozliwia przeprowadzenie badania zagg¢szczenia wedhug normalnej proby Proctora, kontrole zageszczenia
nalezy oprze¢ na metodzie obciazen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtdrmy modut odksztalcenia warstwy
wedtug BN-64/8931-02 [6]. Stosunek widrnego i pierwotnego modutu odksztalcenia nie powinien przekraczaé
2,2

Wilgotmosé kruszywa podczas zageszczania powinna byé réwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od
-20% do +10% jej wartosci. W przypadku. pdy wilgotnod¢ kruszywa jest wyzsza od wilgomoséci optymalnej,
kruszywo nalezy osuszy¢ przez mieszanie i napowietrzanie. W przypadku, gdy wilgotnodc kruszywa jest nizsza
od wilgotnosci optymalnej, kruszywo nalezy zwilzy¢ okreslona iloscig wody i rbwnomiernie wymieszaé,
5.4. Odcinek prébny

Jezeli w ST przewidziano koniecznosé¢ wykonania odcinka probnego, 1o co najmniej na 3 dni przed
rozpoczgciem robot Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny w celu:

- stwierdzenia, czy sprzgt budowlany do rozkladania i zageszczania jest whadciwy,

- okreslenia grubosci warstwy materiatu w stanie luZznym koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci po
zZageszczeniu,

- ustalenia liczby przej$¢ sprz¢tu zageszczajgcego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika
zaggszezenia.

Na odcinku probnym Wykonawcea powinien uzy¢ takich materialow oraz sprzetu, jakie beda stosowane
do wykonywania warstwy odcinajacej i odsaczajacej na budowie.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera,
5.5. Utrzymanie warstwy odsjczajacej i odcinajgcej

. Warstwa odsaczajaca i odcinajaca po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy powinny by¢
utrzymywane w dobrym stanie.

Nie dopuszcza si¢ ruchu budowlanego po wykonanej warstwie odcinajacej lub odsaczajgcej z geowldknin.

W przypadku warstwy z kruszywa dopuszcza si¢ ruch pojazddw koniecanych dla wykonania wyzej
lezacej warstwy nawierzchni.

Koszt napraw wyniklych z niewlasciwego utrzymania warstwy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoloe zasady kontroli jakoéci robat

Ogolne zasady kontroli jakesei robot podano w ST D-M-00.00.¢0 . Wymagania ogolne” pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do
wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi. Badania te powinny cbejmowaé wszystkie
wiadciwosci kruszywa okreslone w p. 2.3,

Geowlokniny przeznaczone do wykonania warstwy odcinajacej i odsgczajacej powinny posiadac aprobate
techniczna, zgodnie z pkt 2.4.




6.3. Badania w czasie robdt
6.13.1. Czestotliwos€ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwosé oraz zakres badarn i pomiardw dotyczacych cech geometrycznych i zageszezenia warstwy
odsaczajacej i odcinajacej podaje tablica 1.

Tablica 1. Czgstotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw warstwy odsaczajacej i odcinajacej

Lp. Wyszczegtlnienie Minimalna  czgstotliwo$¢  badan
badan i pomiardw i pomiaréw

1 Szerokod¢ warstwy 10 razy na 1 km

2 Réwneéé podtuima co 20 m na kazdym pasie ruchu

3 Réwnodé poprzeczna 10 razy na 1 km

4  |Spadki poprzeczne * 10 razy na 1 km

co 25 m w osi jezdni i na jej krawedziach dla autostrad i

> Rzgdne wysokoiciowe drog ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

6 |Ukszattowanie osi w planie | co 25 m w osi jezdni i na jej krawgdziach dla autostrad i
drég ekspresowych, co 100 m dla pozostatych drég

7 Grubo§¢ warstwy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 400 m?

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej niZ raz na 2000 m?

'8 Zageszczenie, wilgotno$¢é | w 2 punktach na dziennej dzialce roboczej, lecz nie
kruszywa rzadziej niz raz na 600 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punklach
gléwnych lukéw poziomych.

6.3.2. Szeroko$é warstwy
Szerokodé¢ warstwy nie moze si¢ réznic od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 em.
6.3.3. Réwnosé warstwy
Nieréwnosci podluzne warstwy odcinajacej i odsaczajgcej nalezy mierzyé
4 metrows latg, zgodnie z normg BN-68/8931-04 [7].
Nieréwnosci poprzeczne warstwy odcinajgcej i odsaczajacej ﬁalezy mierzy¢
4 metrowg lata.

Nieréwnosci nie moga przekracza¢ 20 mm.



6.3.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne warstwy odcinajacej i odsaczajgcej na prostych i lukach powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektowa z tolerancja + ,5%.

6.3.5. Rzgdne wysokosciowe

Roéznice pomiedzy rzednymi wysokoéciowymi warstwy i rzednymi projektowanymi nie powinny
przekracza¢ +1 cm i -2 cm.

6.3.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze byé przesunieta w stosunku do ost projektowanej o wigcej niz+ 3 em dla autostrad
i drég ekspresowych lub o wigcej niz £ 5 cm dla pozostatych drég.

6.3.7. Gruboé¢ warstwy

Gruboid¢ warstwy powinna byé¢ zgodna z okreélona w dokumentacji projekiowej z tolerancja +1 ¢m, -2
cm.

Jezeli warstwa, ze wzgleddw technologicznych, zostata wykonana w dwoch warstwach, nalezy mierzyé
taczng grubosc tych warstw.

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgl¢dem grubosci Wykonawca wykona naprawe
warstwy przez spulchnienie warstwy na gleboko$é co najmniej 10 cm, uzupehienie nowym materialem o
odpowiednich wlasciwosciach, wyréwnanie i ponowne zageszczenie.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robdét nastgpi ponowny pomiar i
ocena gruboéci warstwy, wedtug wyiej podanych zasad na koszt Wykonawcy.

6.3.8. Zageszczenie warstwy

WskaZnik zageszczenia warstwy odcinajacej i odsaczajacej, okreslony wg BN-77/8931-12 [8] nie
powinien by¢ mnigjszy od 1.

Jezeli jako kryterium dobrego zageszczenia warstwy stosuje si¢ poréwnanie warto$ci modulow
odksztalcenia, to warto$é stosunku wtérnego do pierwotnego medutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z norma
BN-64/8931-02 [6], nie powinna by¢ wieksza od 2,2.

Wilgotnoéé kruszywa w czasie zageszezenia nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotnosd
kruszywa powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalne; z tolerancja od -20% do +10%.

6.4. Zasady postepowania z odcinkami wadliwie wykonanymi
Wszystkie powierzchnie, ktore wykazujg wicksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w

p. 6.3, powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie
zageszczone. Dodanie nowego materiatu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.



7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéblne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowsa

Jednostka obmiarowg jest m? (metr kwadratowy) warstwy odcinajacej i odsaczajacej.
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.0¢.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty umaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podanc w ST D-M-00.00.00 . .\Wymagania ogdine” pkt

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1m? warstwy odsaczajacej i/lub odcinajacej z kruszywa obejmuje:
-  prace pomiarowe,

- dostarczenie i rozloZzenie na uprzednio przygotowanym podlozu warstwy materiahn o grubosci i jakosci
okreslonej w dokumentacji projektowej 1 specyfikacji technicznej,

- wyrOwnanie ulozonej warstwy do wymaganego profilu,
- zageszczenie wyprofilowanej warstwy,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technicznej,

- utrzymanie warstwy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-0448! Grunty budowlane. Badania prébek gruntu
2. PN-B-06714-17 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgomosci
3. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywo naturalne do nawierzchni drogowych .
Zwir i mieszanka
4, PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych
5 PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywo naturaine do nawierzchni drogowych.

Piasek



6,

7.
8.

10.2.

9.

BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-77/8931-12

lnne dokumenty

Wytyczne budowy nasypdw komunikacyjnych na stabym podlozu z zastosowaniem  geotekstyliow,

[BDiM, Warszawa 1986.

Drogi samochodowe. Oznaczanie moduhn odksztalcenia nawierzchni
poedatmych i podioza przez obciazenie plyta

Drogi samochedowe. Pomiar réwnoséci nawierzchni planografem i tatg
Omaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu



D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

L1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem ninig¢jszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych (S5T) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych nawierzchni dla Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka.

1.2, Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkciel.l.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z oczyszczeniem i
skropieniem warstw konstrukcyjnych przed uloZzeniem nastegpnej asfaltowej warstwy nawierzchni. Warstwy
konstrukcyjne asfaltowe skropione beda emulsja asfaltows szybkorozpadows,

1.4. Okreflenia podstawowe

Okreslenia s zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami min. PN-EN 12597 oraz PN-EN
14733 i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.4,

1.5. Ogé6lne wymagania dotyczyce Robot

Ogélne wymagania dotyczace Robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogblne” pkt.1.5

2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-00.00.00.
»Wymagania ogdlne” pkt. 2.

2.2. Emulsja asfaltowa

Do zlaczania warstw bitumicznych konstrukcji nawierzchni nalezy stosowa¢ kationowe emulsje asfaltowe
szybkorozpadowe spefniajace wymagania normy PN-EN 13808 oraz wymienione w tabelach 12 .

Tabela 1. Wymagania dotyczace kationowych emulsji asfaltowych stosowanych do ztaczania warstw
nawierzchni

Wymagania Metoda badan wg Jednostka Co60 B3 ZM lub C60 B4 ZM
‘techniczne norry Klasa Zakres wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50 do 100
lub Lub
70 do 130
Zawarto$é lepiszcza | PN-EN 1428 %%{(m/m) 5 58do 62
Czas wyplywu dla fi | PN-EN 12846 s 1 TBR Y
2mm w 40 C
Pozostaloé¢ na sicie | PN-EN 1429 %(m/m) i TBR
0,5mm
Trwalo$¢ po 7 PN-EN 1429 %(m/m) ! TBR
dniach
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 %{(m/m) 1 TBR
Adhezja PN-EN 13614 %%(m/m) 1 TBR
WT-3, zal. 2 % pokrycia 1 TBR
PN-EN 1428 powierzchni 2 =75
pH emulsji PN-EN 12850 - >3,59
Wymagania dotyczgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074
Penetracja w 25C PN-EN 1426 0,1mm 3 <10
Temperatura PN-EN 1427 °C 5 >399
mig¢knienia




®) Emulsje mozna rozcieficza¢ woda, do st¢zenia asfaltu niz nizszego niz 40% ( m/m)

®) Nie dotyczy emulsji rozcieficzanych woda na budowie

9 Qznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

9 Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowa zawicrajaca spoiwo
hydrauliczne

¢} Do skropien podbuddw niezwiazanych, w szczegdlnosei z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lub
ttucznia kamiennego dopuszcza sie stosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu drogowego o penetracji
160/220

2.3. Przechowywanie materialéw

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac utraty jej cech i obniZenia jakosci. Przechowywanie i
transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne™ pkt. 3.

3.1. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechanicme. Zaleca sig uzycie urzadzen
dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna byé wykonana z twardych elementéw czyszczacych i stuzyé
do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka
powinna posiadaé miekkie elementy czyszczace i shuzy¢ do zamiatania. Zaleca si¢ uzywanie szczotek
wyposazonych w urzadzenia odpylajace.

Sprzet pomocniczy:

- sprezarki,

- zbiomiki z woda,

- szezotki recme.

3.2. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni naleZy uzywaé skrapiarke lepiszcza wyposazong dodatkowo w lance do
recznego spryskiwania. Skrapiarka powinna byé wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace
na sprawdzanie i regulowanie nastgpujacych parametréw:

- temperatury rozkladanego lepiszcza,

- cinienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosei poruszania sie skrapiarki,

- iloéci lepiszcza.

Zbiomik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby bylo mozliwe zachowanie stalej
temperatury lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnié rozktadanie lepiszcza z tolerancja +-10 % od iloéci zalozone;j.

W miejscach trudnodostgpnych nalezy stosowaé koncéwke (lance) potaczona ze skrapiarka do reczmego
skropienia.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.1. Transport emulsji .

Transport emulsji powinien odbywa¢ si¢ w cysternach samochodowych.

Dopuszcza sie¢ stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczene do przewozu
emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory o pojemnosci nie wiekszej niz | m’, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajgce przeplyw emulsji.

Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie
powinny zawierac resztek innych lepiszezy.

5. WYKONANIE ROBOT

Ogolne zasady wykonywania Robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 5.

5.1. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luZznego materiatu, brudu, blota i kurzu przez
oczyszezenie mechaniczne lub przy ufyciu spreZonego powietrza.



5.2. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna byé oczyszczona.

Jezehi do oczyszezenia warstwy byla uzywana woda to skropienie lepiszczem moze nastapic¢ dopiero po
wyschnigciu warstwy.

Skropienie warstwy moze rozpocza< si¢ po akceplacji przez Inryniera jej oczyszczenia.

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna by¢ zgodna z temperaturg zalecana przez Producenta.
Skropienie powinno by¢ réwnomieme, a iloé¢ rozkladanego lepiszcza po odparowaniv wody powinna by¢ rowna
iloci zatozonej w p.5.2.1.

Skropiona emulsjg asfaltowa warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres niezbgdny
do calkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiona
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszezajge tylko niezbgdny ruch budowlany.

Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny byé przez Wykonawce naprawione.

5.2.1, Zuzycie emulsji

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w iloéci podanej w przeliczeniu na pozostale lepiszcze.
Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykonaé w oparciu 0 PN-EN 12272-1.

Zalecane iloéci pozostalego lepiszcza do skropienia podloza pod warstwe asfaltows podaje tabela 3:

Tabela 3.
Uktfadana warstwa [lo$é pozostalego
asfaltows Podloza pod warstwe asfaltows lepiszcza [ke/m2]
Warstwa wigZzgca z Podbudowa z kruszywa stabilizowanego 0.5 0.7
betonu asfaltowego mechanicznie o
Warstwa écieralna z Warstwa wigzgca asfaltowa 0,1 £0,3
betonu asfaliowego Warstwa wiazaca asfaltowa 0,1 £0,3%

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci Robot podano w ST D-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne™ pkt. 6,

6.1. Badania i kontrola przed przystgpicniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzié probne skropienie w celu okreélenia
optymalnych parametréw pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zalezmosci od rodzaju i
stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Dokladne zuzycic emulsji powinno by¢ ustalone na odcinku
prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy,

6.2. Badania i kontrola w czasie robot

6.2.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na atestach producenta (deklaracja zgodnodci). Wykonawea z kazde)
dostawy powinien kontrolowa¢ indeks rozpadu oraz czas wyplywu dla ®2mm w temp. 40°C na zgodno$é z
atestem. Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami zawartymi w p. 2.2.

6.2.2. Sprawdzenie jednorodno$ci skropienia i zuZycia lepiszcza

Jednorodnosé skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie.

Kontrolg iloéci rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami PN-EN
12272

Badanie nalezy przeprowadza¢ kazdorazowo przed rozpoczeciem pracy skrapiarki w danym dniu oraz w ciggu
dnia w przypadku zmiany parametréw skrapiarki.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.0golne zasady obmiaru robet podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogbloe” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest | m? {metr kwadralowy) oczyszczonej i skropionej powierzchni.



8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru Robot podano w ST D-00.00.00. ., Wymagania ogdlne™ pkt. 8.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezgcej kontroli emulsji, ilodci roziozonego
lepiszcza, deklaracje zgodnosci producenta.

Odbior dokonuje Inxynier na podstawie wynikdw badan Wykenawcy i ogledzin warstwy.

Roboty ummaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja Projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne .

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platmosei podano w ST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena | m? oczyszezenia i skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- oznakowanie miejsca robot wraz z utrzymaniem,

- zakup, dostarczenie i sktadowanie potrzebnych materiatow,

- koszt zapewnienia niezbednych czynmkéw produkgeji,

- prébne skropienie w celu ustalenia zuzycia emulsji,

- mechaniczne oczyszezenie kazdej nizej poloZone) warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda lub uzyciem spr¢zonego powietrza,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczeri.

- napeknienie skrapiarek lepiszczem,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem w iloci zgodnie z pkt.5.2.1,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
- koszt utrzymania czystodci na przylegajacych drogach.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy

1. PN-EN 13808 Zasady klasyfikac)i kationowych emulsji asfaltowych

2. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu — Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsii asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

3. PN-EN 13075-2 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Badame rozpadu — Cz¢é¢ 2: Oznaczanie czasu mieszania
kationowych emulsji asfaltowych

4. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawarto$ci wody w emulsjach asfaltowych- =
Metoda destylacji azectropowej

5. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyplywowym.

6. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji asfaltowych oraz
trwaloéci podczas magazynowania metoda pozostalosci na sicie

7. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie sedymentacji emulsji asfaltowych

8. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczenie przyczepnoéci emulsji bitumicamych przez
zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

9. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

10. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

11. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

12. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury migknienia — Metoda Piersciert i Kula
13. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe — Terminologia

14, PN-EN 14733 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Emulsje asfaltowe, asfalty fluksowane i asfalty uptynnione —
Kontrola Produkcji Przemystowe)

10.2 Inne dokumenty

17. Wymagania Techniczne WT-2 Nawterzchnie asfaltowe ; Warszawa 2010



D-04.04.02. Podbudowa z mieszanki kruszyw naturalnych
stabilizowanych mechanicznie

1. WSTEP

1.1.PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem
podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie dla Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka.
1.2. Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w

punkciel.l.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem podbudowy wg

dokumentacji projektowej z mieszanki kruszyw (/31,5 mm gr. § cm i 20 cm.

1.4. Okre§lenia podstawowe

Okreslenia sa zgedne z cbowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami m.in. PN-EN 13242 oraz PN-EN
13285 i z definicjami podanymi w SST D-M.00.00.00. ,Wymaganta ogoine” pkt. 1 4.

1.4.1. Mieszanka niezwigzana - ziamnisty material, zazwyczaj o okreslonym skiadzie ziamowym (od d = 0 do
D),ktéry jest stosowany do wykonania ulepszonego podtoza gruntowego oraz warstw konstrukeji nawierzchni
drog.Mieszanka niezwiazana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub
mieszaniny tych kruszyw w okreslonych proporcjach. Kruszywo powinno spelniaé wymagania ninigjszego SST.
1.4.2. Kategoria - charakterystyczny poziom wlasciwodci kruszywa fub mieszanki niezwiazanej, wyrazony, jako
przedziat wartosci lub wartoé¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomigdzy kategoriami roinych wlasciwosci.
Wiadciwosci oznaczone symbolem kategorii NR oznaczaja, Ze nie jest wymagane badanie danej cechy.

1.4.3, Partia - wielkos$¢ produkcji, wielkosé dostawy, dostawe dzielona { np. ladunek wagonowy, ladunek
samochodu cigzarowego, tadunek barki) lub halde, ktora zostala wyprodukowana w okresie wystgpowania
jednakowych warunkow. Przy ciggtym procesie produkcyjnym jako parti¢ nalezy przyjmowac ilosé
wyprodukowang w ustalonym czasie.

1.4.4. Podbudowa - warstwa zapewniajaca przenoszenie obcigzen z warshw wyzej lezacych na podloze. lub
warstwy nizej lezace.

1.4.5. PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jakosci.

1.4.6. ZKP - Zakladowa Kontrota Produkcji

1.4.7. CBR - Kalifornijski wskaznik no$nosci w %

1.4.8. S: obszar uziarnienia w kiorym powinna si¢ miesci¢ krzywa uziamienia mieszanki {S) deklarowana przez
dostawce/producenta. Zatacznik informacyjny A wyjasnia pojecia zwigzane z S. ogéInym obszarem uziarnienia i
tolerancjami

14.4.9. k- wspdtezynnik filtracji oznaczony wg 1SO/TS 17892-11:2004

1.4.4.10. D15 - wymiar boku oczka sita w milimetrach, przez ktore przechodzi 15% {(m/m) ziaren mieszanki z
ktorej jest wykonana warstwa podbudowy

1.5. Ogolne wymagania dotyczace Robot

Ogélne wymagania dotyczace Robot podano w SST D-M.00.00.00. . Wymagania ogélne” pkt.1.5
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacja
Projektowa, SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.



2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w SST D-00.00.00.
»Wymagania ogolne” pkt. 2.

2.2. Kruszywa stosowane do podbudowy
Wymagania wobec kruszywa oparte sa na klasyfikacji zgodnej z norma PN-EN 13242,

Do wytwarzania mieszanki kruszyw niezwigzanych przeznaczonej do wykonywania warstwy podbudowy moina
stosowa¢ kruszywa naturalne, sztuczne i z recyklingu
2.3. Wymagania wobec kruszyw

Wymagania wobec kruszyw przeznaczonych do wytwarzania mieszanek niezwigzanych do warstwy podbudowy

przedstawia tablica |

Tablica |. Wymagania wobec kruszyw do mieszanek niezwiazanych do warstwy podbudowy

Rozdzial w PN-EN Wiascivwosé Wymagania wobec kruszywa do miesyanek
13242 niezwigzanych preeznaczonych do podbudowy
41-42 Zestaw sit #mm 0,063;0,5;1;2;4:5;6;8;11,2;16;22,4;31,5;45:63; 1 90
( zestaw podstawowy plus zestaw 1)
Kruszywo grube: GTc 80/20
4.3.1 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 Kruszywo drobne: GTr 80
Kruszywo o ciaglym uziarnieniu: GTa 75
Ogoblne granice i tolerancje
uziarnienia kru a grubego na
432 sitach poérednics:ll:y\:*vg Fg’rNu-EI%I 933- GTe 2013
1
Tolerancje typowego uziamienia
433 kruszywa drobnego 1 kruszywa o | Kruszywo drobne: GTe 10
e ciaglym uziarnieniu wg PN-EN Kruszywo o ciaglym uziarnieniu: GTx 20
933-1
Ksztah kruszywa grubego wg PN-
EN 933-4
44 a) maksymalne wartosci
’ wskaznika plaskosci lub a) F150
b) lub maksymalne wartoéci b) SI 55
wskazZnika ksztattu
Kategorie procentowych
zawartoéci ziaren o powierzchni
45 przekruszonej.lt_lb famanych oraz C90/3
ziaren calkowicie zaokraglonych
w kruszywie grubym wg PN-EN
933-5
Zawartoéé pylow wg PN-EN 933-
1:
4.6 2) w kruszywie grubym fDeklarowana
b) w kruszywie drobnym
4.7 Jakos¢ pylow fDeklarowana
Odporno$é na rozdrabnianie wg
52 PN-EN 1097- LA40
2, kategoria nie wyZsza niz:
Odpornosé na scieranie kruszywa
53 gru‘l;cgo wg PN-EN 1097-1 Mpe Deklarowana
Gestodé wg PN-EN 1097-6:2001,
54 rozdzial 7,gs albo 9 Deklarowana




Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097- W.NR
5.5 6:2001, rozdzial 7, 8 albo 9 (w W;:uZ*
zalemosci od frakcji)
Siarczany rozpuszczalne w
62 kwasie wg PN-EN 17441 ASwe
6.3 Calkowita zawartosc siarki wg Sam
PN-EN 1744-1
Stalosé objetosci izta
6421 stalowniczego wg PNEN1744- Vs
1:1998. rozdziat 19.3
Rozpad krzemianowy w zuzlu
6422 :l;l}l:;fy;\cjowym kawatkowym Brak rozpadu
1744-1:1998, p.19.1
Rozpad Zelazawy w zuzlu
6.4.2.3 wielkopiecowym kawatkowym Brak rozpadu
wg PN-EN 1744-1:1998, p.19.2
6.4.3 Sktadniki rozpuszczalne w Brak substancji szkodliwych w stosunku do srodowiska
wodzie wg PN-EN 1744-3 wg odrebnych przepisow
6.4.4 Zanieczyszezenia Brak‘Zadnych cial ebecych takich jak dre:wno. szkto i
plastik, mogacych pogorszy¢ wyr6b koncowy
79 Zgorzel stoneczna bazaltu wg PN- SBLa
EN 1367-3, wg PN-EN 1097-2
Mrozoodpomosé na frakeji - skaly magmowe i przeobrazone F4
733 Kruszywa 4/8 wg PN-EN 1367-1 - skaly osadowe: F10
- kruszywa z recyklingu: F10 ( F25%¥)
Zalgcznik C Sklad materiatowy deklarowany
Wiekszos¢ substanc)i niebezpiecanych okreslonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje
Zatacznik C, : Zrddlach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak
pOd(;o z‘:zaal Istotne cechy Srodowiskowe odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
3 badaé czy zawartod¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartosci dopuszczalnych wg odr¢bnych
przepisow
* w przypadku gdy wymaganie nie jest spelnione nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé
** pod warunkiem gdy zawarto§¢ w mieszance nie przekracza 50% m/m

W mieszankach wyprodukowanych z réinych kruszyw kazdy ze skladnikow powinien spenia¢ wymagania z
tablicy 1. W przypadkach uzasadnionych pozytywonymi udokumentowanymi wynikami dotychczasowych
zastosowan dopuszcza sie odstepstwa od tych wymagan o ile mieszanka kruszyw po 5 krotnym zageszczeniu
metoda Proctora spetnia wszystkie wymagania z tablicy 2.

2.4. Wymagania wobec wody do zraszania kruszywa
Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wode nie zawierajaca skladnikéw wptywajacych szkodliwie na
mieszanke kruszywa, ale uniemozliwiajaca wlasciwe zaggszczenie mieszanki niezwigzanej.

2.5. Wymagania wobec mieszanek niezwizzanych do warstw podbudowy
2.5.1 Postanowienia ogdlne

Do warstw podbudowy nalezy stosowaé mieszanki 0/31,5 mm wytwarzane w centralnych wytwdérniach
nalezacych do Wykonawcy, zakupionych od zewngtrznego dostawcy, wymieszanych na placu budowy,
zapewniajgcych spetnienie warunkéw jednorodnosci i cigglego uziarnienia zgodnie z niniejsza SST.




W przypadku stosowania centrainych wytwomi mieszanek lub zakupu gotowej mieszanki od zewnetrznego
dostawcy, odleglo$¢ transportu mieszanki nie moze pewodowaé rozsegregowywania si¢ mieszanek w czasie
transportu. W przypadku stwierdzenia rozsegregowania mieszanki nalezy ja ponownie wymieszaé aby jej
uziarnienie byio zgodne z deklarowanym. Wbudowywana mieszanka powinna mieé¢ odpowiednia wilgotno$é
zblizong do wilgotnosci optymalnej.

2.5.2 Wymagania wobec mieszanki

Tablica2. Wymagania wobec mieszanki kruszyw de warstwy podbudowy

Podziat
L e e ot e
13285
4.3.1 | Uziarmnienie mieszanek 0/31,5
Ina zawartod¢ pytow:
432 kMa?:;Z:aaU: z Py UF,
Minimalna zawartosé pylow:
432 kategoria LF ” LFse
4.3.2 | Zawarto$¢ naddama: kategoria OC QCy
44.1 | Wymagania wobec uziarnienia Krzywe uziarnienia wg rys. | ninigjszej SST
Wymagania wobec jednorodnosci
442 uziarnienia poszczegdlnych partii - W tab. 4

porownanie z deklarowana przez
producenta wartoécig (S)

Wymagania wobec jednorodnosci
4.4.2 | uziarnienia na sitach kontrolnych - | - Wg tab. 5
rénice w przesiewach

Wrazliwogé na mréz: wskainik
4.5 . v " 45
piaskowy SE™), co najmniej

Odpomo$é na rozdrabnianie
(dotyczy frakcji 10/14 odsianej z
mieszanki) wg PN-EN 1097-1,
kategoria nie wy#sza niz

LAss

Odpornos$é na $cieranie (dotyczy
frakeji 10/14 odsianej z mieszanki) deklarowana
wg PN-EN 1097-1, kategoria Mpe

Mrozoodpomos¢ (dotyczy frakeji
kruszywa 8/16 odsianej z F4
mieszanki) wg PN-EN 1367-1

Warto$¢ CBR po zageszczeniu do
wskaznika zageszczenia 1,=1,03 i =120
moczeniu w wodzie 96h




Wodoprzepuszczalnodé mieszanki
w warsiwie odsaczajacej po
zaggszczeniu wg metody Proctora
do wskaznika zageszczenia I:=1,0;
wspdlczynnik filiracji k co
najmniej cm/s

4.5 Brak wymagan

Zawarto$¢ wody w mieszance
zageszczonej, Yo(m/m) wilgotnosei 80-100
optymalnej wg metody Proctora

Wiekszoé¢ substanc)i niebezpiecznych okreélonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
frédlach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
4.5 Inne cechy srodowiskowe odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
badat ¢czy zawarto$¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartodci dopuszezalnych w odrebnych
przepisach

UWAGA: jezeli mieszanka nie pochodz 2 mieszania kruszyw drobnych i grubych a powstaje w jednym ciagu
technologicznym w czasie kruszenia, kruszywo grube odsiane z tej mieszanki powinno spetnia¢ parametry
dotyczace kruszywa grubego z tablicy 1, ktérych nie ma w tablicy 2.

2.5.3 Uziarnienie mieszanki

Okreslone wg PN EN 933-1 uziarnienie mieszanki kruszyw powinno speilnia¢ wymagania przedstawione na rys.
Nrl.

Jako wymagane obowigzuja wymienione wartosci liczbowe krzywej SDV na rysunku.
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3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu
Wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne”

3.2.Sprz¢t do wykonania robét

Wykonawca przystepujgcy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie
powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia korzystania z nastepujacego sprzetu:

a) jezeli Wykonawca jest rtowniez producentem mieszanki kruszyw - mieszarki do wylwarzania mieszanki
wyposazonej w urzadzenia dozujgce wode. Mieszarki powinny zapewnié¢ wytworzeni¢ jednorodne;j
mieszanki,

b) rowniarek albo ukladarek do rozktadania mieszanki,

¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych lub statycznych do zageszezania. W migjscach trudno
dostepnych powinny by¢ stosowane zageszezarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Wymagania dotyczace transportu podano w S5T D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”,

4.2, Transport materialéw

Kruszywa oraz mieszanki kruszyw mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, Zmieszaniem z innymi materialami, nadmiernym wysuszeniem i
zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogdlne zasady wykonania rebdt podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” .

4.2. Przygotowanie podloza

Podloze pod podbudowe powinne byé nosne, dla ktérego wiémy modul odksztatcenia wynosi =100 MPa.
Podloze powinno by¢ rowne, dobrze odwodnione i wyprofilowane zgodnie z dokumentacja projektows.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podlozu zapewniajagcym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

— =5 (N

w ktorym:

D)s - wymiar boku oczka sita, przez ktére przechodzi 15% ziaren warstwy podbudowy lub warstwy
odsaczajacej, w milimetrach,

dgs - wymiar boku oczka sita, przez ktdre przechodzi 85% ziaren gruntu podloza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spehiony, nalezy na podlozu utoxy¢ warstwe odcinajaca lub
odpowiednio dobrana geowldknine. Ochronne wlasciwosci geowldkniny, przeciw przenikaniu drobnych czgstek
gruntu, wyznacza si¢ z warunku:




1,2 2)

w ktorym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez kidre przechodzi 50 % ziaren gruntu podtoza, w milimetrach,

Qg - umowna érednica poréw geowtékniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca si¢ na
geowlokninie w ilogci 90% (m/m); warto$¢ parametru Oy powinna by¢ podawana przez producenta
geowldkniny.

Paliki lub szpilki do prawidlowego uksztaltowania podbudowy powinny by¢ weze$niej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ wezesniej przygotowane i ustawione w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi
drogi, lub w innv sposdb zaakceptowany przez InZyniera. Rozmieszczenie palikéw lub szpilek powinno
umozliwiaé naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot w odstegpach nie wigkszych niz co 10 m.

5.3. Wbudowywanie i zag¢szczanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozkfadana w warstwie o jednakowej grubodci, takiej, aby jej
ostateczna grubo$é po zageszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Warstwa podbudowy powinna by¢
rozlozona w sposob zapewniajgcy osiagniecie wymaganych spadkéw i rzednych wysokoéciowych. Jezeli
podbudowa sklada sie z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszezona z zachowaniem wymaganych spadkéw i rzednych wysokoesciowych. Wilgomosé mieszanki kruszywa
podczas zageszczania powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctera, zgodnie z
PN EN 113286-2. Material nadmiernie nawilgocony, powinien zostac osuszony prze¢z micszanie i napowietrzanie.
Jezeli wilgomosé mieszanki kruszywa jest niZzsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢
zwilzona okreslona iloscia wody | rébwnomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgomosé mieszanki kruszywa
jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszyé.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastepnej warstwy konstrukcyjnej drogi, powinna byé utrzymywana
w dobrym stanie, Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera. gotowa podbudowg do ruchu
budowlanego, to jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.
Koszt napraw wyniklych z niewladciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robdt.

6. KONTROLA JAKOSC1 ROBOT

6.1, Ogdlne zasady kontroli jakoSci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ .

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien przedstawi¢ badania kruszyw przeznaczonych do produkcji
mieszanek lub badania gotowych mieszanek przeznaczonych do wbudowania Inspektorowi Nadzoru. Badania te
powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci okreslone w rozdziale 2 niniejszej SST.



6.3. Badania w czasie robé6t

6.3.1. Czestotliwoéé oraz zakres badai i pomiaréw
Czgstosé oraz zakres badan i pomiardw podano w tablicy 3.

Tablica3. Czgstotliwoéc i zakres badan podbudowy

Czestotliwo$é badan

Minimalna liczba badar na Mj:sz’“a]"a P°“’i§’?°""ja
Lp Wyszczegdlnienie badan dziennej dzialce roboczej po jl;d::)tr):d?m?:(:?)ca na
1 | Uziamnienie mieszanki | 2000
2 | Wilgotnod¢ mieszanki
3 |Zageszczenie warstwy 2 3000

Przy kazdej zmianie kruszywa i nie rzadziej niz 1 badanie
peine na 6 miesigcy wykonywania warstwy z jednego rodzaju
kruszywa ( Zrddla)

4 Badanie wlasciwosci kruszywa
zgodnie z tablicg 2%

* - Jeéli dostawca/producemt kruszyw/mieszanek ma wdroZony certyfikowany system zakladowej kontroli
produkcji, to Wykonawca moze wykorzysia¢ wyniki badan kontrolnych otrzymywane od tego
dostawcy/producenta.

©6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno miescié sie pomiedzy krzywymi granicznymi zaznaczony mi na rysunku
Nr 1 liniami przerywanymi.

6.3.3. Wilgotno$é mieszanki

Wilgomoéé mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okre§lonej wg proby Proctora,
zgodnie z PN EN 13286-1 i 2 z tolerancjg +10% - 20%. Wilgomos¢ nalezy okreslic wg PN EN 13286-45

6.3.4. Zageszczenie i no$no$é podbudowy
Zageszczenie podbudowy powinno si¢ odbywaé az do osiggnigcia wymaganego wska#nika zageszczenia 15>1,00
wg metody Proctora. Nosnoéé warstwy nalezy bada¢ metoda obciazen plytowych.

Dopuszcza sie za zgoda Inspektora Nadzoru badanie ptyta dynamiczna.

W przypadku, gdy przeprowadzenie badania jest niemozliwe, kontrolg zageszczenia i nognosci podbudowy nalezy
oprzed na metodzie obcigzen plytowych Wynik modutu nalezy obliczaé w zakresie obcigzen jednostkowych 0,25-
0,35 MPa, doprowadzajac obcigZenie koficowe do 0,45 MPa. W obliczeniach modulu nalezy zastosowaé mnoznik
%, zgodnie z norma PN-8-02205:1998

Zageszczenie podbudowy nalezy uznaé za prawidlowe, gdy stosunek witdérnego modulu E2 do
pierwotnego modutu odksztalcenia E1 jest nie wigkszy od 2,2.

Wielkoé¢ E; nie powinna byé mniejsza niz 150 MPa a E; nie mniejsza niz 80MPa

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czg¢sto$¢ oraz zakres pomiaréw

Czgstodc oraz zakres pomiarow dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 4



Tablica 4. Czestosé oraz zakres pomiaréw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. | Wyszczegdlnienie badari i Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw
pomiaréw
1 | Szerokosé podbudowy 10 razy na 1 km

2 | Réwnosé podhuma w sposéb ciggly planografem albo co 20 m tata na kazdym pasie ruchu

3 | Rownos¢ poprzeczna 10 razy na 1 km
4 | Spadki poprzeczne® 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 | Uksztattowanie osi w planie®’ ¢o 100 m

7 | Grubosé podbudowy Podczas budowy: w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400m?

Przed odbiorem: w 3 punktach, lecz nie rzadzie} niz raz na 2000 m?

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztaltowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych lukow poziomych.

6.4.2, Szeroko$¢ podbudowy

Szerckosé podbudowy nie moze roimi¢ si¢ od szerokoéci projektowanej o wiecej niz +10 em,-5 cm. Na jezdniach
bez kraweinikéw szerokosé podbudowy powinna by¢ wieksza od szerokosci warstwy wyzej lezgcej o co najmniej
25 cm lub o wartosé wskazana w dokumentacji projektowej.

6.4.3. Rownosé podbudowy
Nierownosci podiuime podbudowy nalezy mierzyc¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN68/8931-04 .

Nieréwnosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrows lata.
Nieréwnoéci podbudowy nie moga przekraczaé: 10 mm

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektows, z
tolerancja + 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysokosciowe podbudowy

Réinice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podloia

0% podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz S5em.

6.4.7. Gruboé¢ podbudowy i ulepszonego podloia

Gruboié podbudowy nie moze sie rémié od grubosci projektowanej o wigcej niz £10%,



6.5. Zasady post¢powania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1, Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy
Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktére wykazuja wieksze odchylenia od okreélonych w punkctie 6.4

powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do gigbokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i
powtdémie zageszczone. Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wiecej niz 5 cm i nie zapewnia
podparcia warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wiasny koszt poszerzyc podbudowe przez
spulchnienie warstwy na pelna gruboé¢ do polowy szerokosci pasa ruchu, doloZzenie materialu i powtdme
zageszczenie.

6.5.2. Niewlasciwa gruboéé¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem gruboci, Wykonawca wykona naprawe
podbudowy. Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia
glebokoéé, zgodnie z decyzja Inspektora Nadzoru, uzupetmione nowym materialem o odpowiednich
wlasciwosciach, wyrdwnane i ponownie zageszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wlasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewlasciwa nofnoé¢ podbudowy

Jezeli nosno$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty
niezbgdne do zapewnienia wymaganej nos$noéci.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Obmiar bedzie okre$la¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i w
Jjednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzanych
robdt i terminie odbioru co najmniej 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek blad lub przeoczenie ( opuszczenie) w ilogciach podanych w $lepym kosztorysie, lub gdzie indziej nie
zwalania Wykonawcy od obowiazku ukorczenia wszystkich robét wskazanych w dokumentacji projektowej bez
dodatkowego wynagrodzenia.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowany w czasie obmiaru na zadanie Inspektora Nadzoru beda przedstawione
do akceptacji a gdy sprzet lub urzadzenia wymagaja badah atestujgcych to Wykonawca réwniez na zadanie
Inspektora Nadzoru przedstawi do wgladu wazne $wiadectwa legalizacji.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? {metr kwadratowy) podbudowy mierzonej po obrysie gérnej powierzchni warstwy.




8. ODBIOR ROBOT
Ogdine zasady odbioru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt §.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéblne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogélne™.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? podbudowy obejmuje:

= prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

= omakowanie robot,

= gprawdzenie i ewentualng naprawg¢ podioza,

®  przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,

=  dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

» rozlozenie mieszanki,

" zageszczenie rozlozonej mieszanki,

= przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych okreélonych w specyfikacji technicznej,
" utrzymanie podbudowy w czasie robdt.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
Polskie normy powotane w "WT-4 2010 Mieszanki niezwigzane do drog krajowych”

10.2. Inne dokumenty

1. Katalog typowych konstrukeji nawterzchni podatnych i polsztywnych, IBDIiM - Warszawa 1997.
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D - 05.03.05b Warstwa S$cieralna z betonu asfaltowego

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwiazanych z wykonywaniem warstwy Scieralne) konstrukeji nawierzchni z betonu asfaltowego dla Przebudowy
drogi gminnej w m. Przytoka.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych wp. 1.1,

1.3. Zakres robdt objetych Specyfikacja

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu warstwy $cieralnej z
betonu asfaltowego :
— grubosci 3 cm AC 85

wg PN-EN 13108-1, norm zwigzanych oraz Wytycznych Technicznych WT-2 z 2010r., zgodnie z zakresem
okre$lonym w Dokumentacji Projektowe;j.

1.4. Okre§lenia podstawowe

Okreflenia podane w Specyfikacji s3 zgodne z odpowiednimi normami i ckre$leniami podanymi w

Specyfikacji

D-M-00.00.00 — ,,Wymagania Ogélne” pk1. 1.4.

14.1. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu
réwnomiemie stopniowanym tworzy wzajemnie klinujaca si¢ strukture.

14.2. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze D [ 45 mm oraz d > 2 mm.

14.3. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze D | 2 mm, ktérego wicksza czg$¢ pozostaje na
sicie 0,063 mm. Kruszywo drobne moze powsta¢ w wyniku kruszenia lub naturalnego rozdrobnienia
skaly albo Zwiru lub przetworzenia kruszywa sztucznego.

14.4. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okreslonym skladzie
i uziarnieniu.

1.4.5. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia ilodcia asfaity,

) wytworzona na goraco, spelniajaca okreslone wymagania.

1.4.6. Mieszanka drobnoziarnista — mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy scieralnej (z wylaczeniem
asfaltu lanego), wiazacej i podbudowy, w kidre] wymiar kruszywa D jest mniejszy niz 16 mm.

1.4.7. Mieszanka gruboziarnista — jest to mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy wigZzacej |
podbudowy,

w ktérej wymiary kruszywa D jest nie mniejszy niz 16 mm.

1.4.8. Pyl - kruszywo z ziaren przechodzgcych przez sito 0,063 mm.

1.4.9. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezj¢ asfaltu do materialow
mineralnych oraz zwieksza odporno$¢ blonki asfaltu na powierzehni kruszywa na odmywanie woda;
moze by¢ dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.4.10. Wymiar kruszywa — jest to wielkodc ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gémy (D) wymiar
sita. Przy oznaczaniu wymiaru kruszywa dopuszcza si¢ obecno$é pewnej ilodci ziaren, ktére pozostaja
na gémym sicie lub przechodzg przez dolne sito, zestawu sit uZywanego do oznaczania wymiaru
kruszywa. Dolny wymiar sita moze by¢ rowny 0.

1.4.11. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — jest to okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej ze
wzgledu na wymiar najwigkszego kruszywa, np. wymiar 8 fub 11.

1.4.12. Wypelniacz — kruszywo, ktdrego wieksza czei¢ przechodzi przez sito 0,063 mm.

1.4.13. Pozostale okreflenia sa zgodne ze Specyfikacja D-M-00.00.00 ,Wymagania Ogélne”. odnosnymi
normami oraz WT-2.

L.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Ogoélne wymagania dotyczace wykonania Robdét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania
Ogolne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogblne wymagania dotyczgce materialéw

Ogélne wymagania dotyczace materia}dow podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania Ogodlne” pkt
2.

2.2. Asfalt

Nalexy stosowac asfalt drogowy 50/70 spetniajacy wymagania okreslone
w PN-EN 14023 i podane w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu drogowego 50/70 stosowanego do warstwy icieralnej

L.p. Wihasciwosci Wymagania Badania wg
Asfalt 50/70
1. | Penetracja w temperaturze 25°C, 0,1 mm 50-70 PN-EN-1426
2. | Temperatura mieknienia, °C 46-54 PN-EN-1427
3. | Temperatura zaptonu nie mniej niz °C 230 PN-EN-22592
4. Zawarto$¢ skladnikéw rozpuszczalnych nie mniej niz % m/m 99 PN-EN-12592
5. Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyrost) nie wigcej niz, 0,5 PN-EN 12607-1
% m/m
6. | Pozostala penetracja po starzeniu nie mniej niz, % 50 PN-EN-1426
7. | Temperatura mieknienia po starzeniu nie mniej niz, °C 48 PN-EN 1427
8. | Zawarios¢ parafiny nie wiecej niz, % 22 PN-EN 12606-1
9. Wazrost temperatury mieknienia po starzeniu nie wiecej ni2, °C 9 PN-EN 1427
10. | Temperatura famliwosci nie wiecej niz, °C -8 PN-EN 12593
2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowad wypelniacz wapienny, spelniajacy wymagania wg WT-1 Kruszywa 2010, Czes¢ 2 [...] i
podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wlaéciwoéci wypelniacza do warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt Whasciwoscei wypelniacza Wymagania dla kategorii ruchu
7 WT-1 KR2
Kruszywa .
2010
52.1. Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z tablicg 24 WT-1
522 Jako$é pyha wedtug PN-EN 933-9, kategoria ni¢ niZsza niz: MB:10 3
53.1. Zawartos¢ wody wedlug PN-EN 1097-5, nie wyzsza niz: 1 %(m/m)
5.3.2. Gestosé ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
54.1. Woine przestrzenie w suchym zaggszezonym wypelniaczu Vagus
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kalegoria:
54.2. Przyrost temperatury migknienia wedlug PN-EN 13179-1, " rapB/25
wymagana kategoria:
5.5.1. Rozpuszezalno$é w wodzie wedlug PN-EN 1744-1, kategoria WS
nie nizsza niz:
553. Zawarto$¢ CaCO3 w wypelniaczu wapiennym wedlug PN- CCn
EN 196-21, kategoria nie nizsza niz:
5.5.4. Zawartod¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym, K.10,K.20
wymnagana kategoria: ’
5.6.2. .Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BNpesarowans
kategoria:
2.4. Kruszywo

W zaleznosici od kategorii ruchu nalezy stosowaé kruszywa drobne i grube wg wymagan podanych
odpowiednio w tablicy 3 i 4. Sktadowanie kruszywa powinno odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asoriymentami kruszywa lub jego frakcjami.
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Tablica 3. Wymagane wlasciwoéci kruszywa drobnego do warstwy scieralnej z betonu asfaltowego

p.14.2; kategoria nie niZsza niz:

Punkt Wlasciwosci kruszywa drobnego Wymagania
WT-1
Kruszywa

2010

4.1.3. Uziamnienie wedtug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Gr85

4.1.5 Tolerancja uziarnienia, odchylenie nie wigksze ni GreNR
wedlug kategorii:

416 Zawartos¢ pytu wedhug PN-EN 933-1; kategoria nie fro
nizsza niz:

4.1.7. | Jako$¢ pyhu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie nizsza MBFrl10
niz:

4.1.10. | Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN 933-6, Ecs Deidarowana
rozdz. 8, kategoria nie nizsza ni:

43.1. | Gesto§é¢ ziaren wedhug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mepc0,1

Tablica 4. Wymagane wladciwodci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

p-14.2; kategoria nie nizsza niZ:

Punkt
WT-L Wiadciwoéci kruszywa grubego Wymagania
Kruszywa

2010

4.1.3. Uziarnienie wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza Gc85/20
niz:

4.14 Tolerangja uziarnienia, cdchylenia nie wigksze niz Gaons
wedlug kategorii:

416 Zawarto$¢ pylu wedtug PN-EN 933-1; kategona nie fa
niZsza niz:

4.1.8 Ksztalt kruszywa wedhig PN-EN 933-3 lub wedlug PN- Flz5 tub SIzs
EN 933-4; kategoria nie wyZsza niz:

4.1.9. | Procentowa zawarto§é ziaren o powierzchni Cbeklarowana
przekruszonej i lamanej w kruszywie grubym wedlug
PN-EN 933-5; kategoria nie niZsza nii:

422 | Odponogé kruszywa na rozdrabnianie wedlug normy
PN-EN 1097-2, rozdzial 5; kategoria ni nizsza niz: LAsp

42.3. | Odporno$é na polerowanie kruszywa wedlug PN-EN PSVDektarowane
1097-8, kategoria nie nizsza niz:

4.3.1. | Gestoéé ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdzial 7, 8 lub deklarowana przez producenta
9:

4.3.3. | Gestos¢ nasypowa wedtug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta

44.1. | Nasiakliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, zalacznik B; WA24Dektarowane
kategoria nie niZsza niz:

4.4.2. | Mrozoodpornoié wedlug PN-EN 1367-1, zalgcznik B, w Fraci7
1% NaCl; kategoria ni¢ nizsza niz:

445. | ,Zgorzel stoneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBLa
wymagana kategoria;

45.2. Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
wedlug PN-EN 932-3:

4.5.3. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mppc(,1
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4.6.1. Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego wymagana odpornosé
chlodzonego powietrzem wedhig PN-EN 1744-1 p.19.1:

4.6.2. | Rozpad 2elazowy 2uzla wielkopiecowego chlodzonego wymagana odpornosé
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p.19.2:

4.6.3. Stalosé objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego Vis
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie nizsza niz:

2.5. Dodatki

Moga byé stosowane dodatki modyfikujace na podstawie norm lub rekomendacji. Pochodzenie, rodzaj
i wlagciwosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane.

Nalezy stosowaé srodki adhezyjne jezeli zastosowane kruszywo i asfalt nie wykazuje powinowactwa
fizykochemicznego, zapewniajgcego odpowiednia przyczepnosé (adhezje) lepiszeza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie wody. Rodzaj srodka i jego ilos¢ powinna by¢ dostosowana do
konkremego kruszywa i lepiszcza. Ocene przyczepnosci nalezy okresli¢ na podstawie badania wedlug PN-
EN12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe oraz metode A (obracanej butelki) wg PN-EN 12697-
11 badania przyczepnosci lepiszcza do kruszywa. Przyczepnos¢ lepiszcza do kruszywa powinna wynosic¢ co
najmniej 80%, przy jednoczesnym spehnieniu odpornosci gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie
wody wg PN-EN12697-12 podanej w tablicy 6.

2.6. Materialy do uszczelniania spoin

Do uszczelniania spoin nalezy uzywac past lub tasm o grubosci co najmniej 15 mm. Materialy te powinny
posiada¢ waing Aprobate Techniczng oraz by¢ zaakceptowane przez InZyniera.

2.7. Uszczelnienie krawedzi

Do smarowania krawgdzi nawierzchni oraz elementdw ograniczajacych nawierzchni¢ nalezy uzywac asfaltu
na goraco spelmiajacego wymagania PN-EN 12591:2004

2.8, Pigment

Nalezy stosowaé pigment barwigcy kompatybilny z zastosowanym lepiszczem. Pigment powinien
umozliwiaé uzyskanie kotoru okreslonego w projekcie lub innego zaakceptowanego przez Zamawiajacego.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzgtu

' Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymaganta Ogélne” pkt 3.
3.2. Sprz¢t do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé sig
mozliwoécia korzystania z nastgpujgcego sprzetu:

Wytworni mas bitumicznych lub zespolu wytwémi o mieszaniu cyklicznym Jub cigglym z wagowym
dozowaniem wszystkich skiadnikéw i automatycznym sterowaniem, do wytwarzania mieszanek mineraino-
asfaltowych. Sterowanie dozowaniem wszystkich skiadnikéw powinno by¢ elektroniczne. Wytwdmia powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia do automatycznego dozowania $rodkdw adhezyjnych (jeéli ich stosowanie bedzie
konieczne) i innych niezbgdnych dodatkéw. Wytwoérnia powinna zapewni¢ wysuszenie @ wymieszanie
wszystkich skladniké4w oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowe) mieszanki mineralno-asfaltowe].
Tolerancje dozowania skladnikéw powinny wynosié; jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wiecej niz £2% w
stosunku do masy skfadnika.

s  Zespolu rozicielaczy o wydajnosci skorelowanej z wydajnodcia wytwémi mas bitumicznych, kazdy
z rozscielaczy powinien posiadaé nastepujace wyposaZenie: aulomatyczne sterowanie pozwalajace na
ulozenie warstwy zgodnie z zalozong niwelely oraz gruboscia, elementy wibrujace do zageszczenia
wstepnego wraz
z regulacjg czestolliwodci i amplitudy drgaf, urzadzenia do podgrzewania etementéw roboczych
rozécielacza. Zespdl rozécielaczy lub jeden rozicielacz ma zapewni¢ mozliwoéé ukladania warstwy
wiazace) na calej szerokosci jezdni w jednej operacji technologicmej.

o Walcodw lekkich, $rednich i cigzkich stalowych gladkich. Co najmniej jeden walec stalowy w kazdym
zespole roboczym powinien byé wyposazony w noz do odcinania i dociskania krawedzi cieplej
mieszanki.

¢ Walcdw wibracyjnych.
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*  Walcoéw ogumionych.
o Skrapiarek.
e  Szczotek mechanicznych fub/i innych urzadzen czyszczacych.

¢  Samochodéw samowyladowczych z przykryciem brezentowym lub termoséw.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania Ogélne” pkt 4.
4.2, Transport materialéw

4.2.1. Asfalt

Transport asfaltu drogowego powinien odbywac sie zgodnie z zasadami przyjetymi przez producenta asfaltu.
Jezeli asfalt drogowy jest transportowany w podwyzszonych temperaturach to podlega przepisom dla towaréw
niebezpiecznych ADR/RID, pkt. 15, poz 22 i 23.Transport asfaltow drogowych moze odbywac sie w:
- cysternach kolejowych,
— cysternach samochodowych,
— bebnach blaszanych, lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

4.2.2. Srodek adhezyjny

$rodek adhezyjny, opakowany przez producenta. moze byé przewozony dowolnymi $rodkami transportu w
5posob zabezpieczajacy przed uszkodzeniem opakowani.

4.2.3. Wypelniacz

Wypelniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialdéw sypkich,
umozliwiajacych rozladunek pneumatyczny.

4.2.4, Kruszywo

Kruszywo moina przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem 2z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.
4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ samochodami samowytadowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na roztadunek. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, od
produkeji do wbudowania, powinny zapewniaé utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale,

Zaleca sie stosowanie samochoddéw termoséw z podwéjnymi $cianami skrzyni wyposaZonej w system
ogrzewczy oraz skrzyn fadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyn ladunkowych uzywanych do
transportu mieszanki powinny byé czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywaé tylko srodki
antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1, Ogélne zasady wykonania robét

Ogblne zasady wykonania robét podane w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine™ pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot Wykonawca dostarczy Inzynierowi do akceptacji projekt skladu mieszanki
mineralno-asfaltowej

Uziarnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawarto$é lepiszcza podane sa w tablicy 5.

Wymagane wlasciwoéci mieszanki mineralno-asfaltowej podane sg w tablicy 6.
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Tablica5.  Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy $cierainej z betonu
asfaltowego oraz minimaine zawartosci asfaltu
Wymiar oczek sit #
[mm]
Przechodzi przez: Mieszanka mineralna AC 8 §
16 -
11,2 100
8 90 + 100
5,6 70 +90
2 45+ 60
0,125 8+22
0,063 6+ 14
Minimalna zawarto$¢ asfaliu Bumin 5.8
w mieszance mineralno-
asfaltowej, % m/m

Buin 0znacza bezwzgledng najmniejszg dopuszczalng zawartosé asfaltu w kaidej badanej probie

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek wykonanych
zgodnie z norma PN-EN 13108-20 zalacznik C, WT-2 oraz normami powigzanymi. Prébki powinny spetnia¢
wymagania podane w tablicach 6, w zaleinoéci od kategorii obciazenia drogi.

Tablica 6a. Wymagania wobec betonu asfaltowego do warstwy $cieralnej AC118 i AC8S
Lp. Wlasciwosci, metoda badania Fomowanie probek | Kategoria michu
KRI
1 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla, PN-EN 13108-20, Vrint.0
PN-EN 12697-8 p.4 Cl1.2 Va3
(2x50 uderzen)
2 | Wolne przestrzenie wypetnione lepiszczem, PN-EN 13108-20, VFBuinzs
PN-EN 12697-8 p.5 C.1.2. VFBrmaxo3
(2x50 uderzen)
3 Zawartoé¢ wolnych przestrzeni w mieszance PN-EN 13108-20 VMAmini4
mineralnej, PN-EN 12697-8 p.5 C.1.1.
2x25uderzen
4 Odpornosé na dzialanie wody, PN-EN 12697-12, PN-EN 13108-20 ITSRgo
kondycjonowanie w 40°C z jednym cyklem zamrazania, C.1.1.
badanie w 15°C 2x25uderzen

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno - asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy wytwarza¢ na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikéw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takie wstgpne, powinno
by¢ zautomatyzowane i zgodne z recepty robocza, a urzadzenia do dozowania skladnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o rdinym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiomiku z posrednim systemem ogrzewania, z ukfadem
termostatowania zapewniajgcym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnescig + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiomiku magazynowym (roboczym) nie moze przekracza¢ 180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo powinno by¢é wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineraina uzyskala temperature
wlasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byc wyzsza o
wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaitowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyzsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezpodrednio po wytworzeniu w wytwomi.
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Tablica 7. Najwyisza i najniZsza temperatura mieszanki AC 16W

Lepiszeze asfaltowe Temperatura mieszanki
[*C]
Asfalt 50/70 od 140 do 180

Sposéb i czas mieszania skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié réwnomierne
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza si¢ dostawy mieszanck mineralno-asfaltowych z kilku wytwérni, pod warunkiem
skoordynowania migdzy soba deklarowanych przydatnosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skladnikéw,
wilasciwosci obj¢tosciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.

5.4. Przygotowanie podloza
Podloze pod warstwe wiazacy z betonu asfallowego powinno by¢ na calej powierzchni:
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalosci luznego kruszywa,

Przed uloZeniem warstwy $cieralnej podioZze nalezy skropi¢ emulsjg asfallowa, w celu zapewnienia
odpowiedniego potaczenia miedzywarstwowego, w ilogei ustalonej w Specyfikacji D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.5. Warunki przystypienia do robét

Warstwa §cieralna z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie nizsza od
5°C. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaliowej na mokrym podiozu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Wykonawca powinien mierzy¢ temperature oraz okreslac stan pogody trzy raz w ciagu doby; w tym przed
przysiapieniem do robdt i rbwnomiernie w czasie ich trwania.

Dopuszcza sie ukladanie warstwy $cieralne) w niZzszej temperaturze otoczenia, w przypadku stosowania
ogrzewania podioza, po zaakceptowaniu sposobu ogrzewania przez Inzyniera.

5.6. Pr6ba technologiczna

Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji mieszanki jest na Zadanie Inxyniera do
przeprowadzenia w jego obecnoéci proby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci whadciwosci
wyprodukowanej mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i
w cyklu automatycemym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobraé mieszanke wyprodukowana po
ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza si¢ oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidlowodci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowana po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub
zaladowa¢ na samochod. Probki do badan nalezy pobicrad ze skrzyni samochodu zgodnie z metody okreslona w
PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka probnego.,

5.7. Odcinek prébny

Przed przystapieniem do wykonania warstwy wiazacej z betonu asfaltowego Wykonawca wykona
odcinek prébny wylacznie na Zadanie InZyniera celem uscislenia organizacji wytwarzania i ukladania oraz
ustalenia warunkéw zageszczania.

Odcinek prébny powinien byé zlokalizowany w miejscu uzgodnionym z Inkynierem. Powierzchnia
odcinka probrego powinna wynosi¢ co najmniej 500 m®, a dtugo$é co najmniej 50 m. Na odcinku probnym
Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdw oraz sprz¢tu jakie zamierza stosowaé do wykonania warstwy.

5.8. Wbudowywanie i zag¢szczanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana ukladarka wyposazona w uklad z
automatycznym sterowaniem grubosci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa.

Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé sie¢ zgodnie ze schematem przejs¢ walcéw ustalonym na odcinku
probnym. Zageszczanie mieszanki nalezy rozpoczaé od krawedzi nawierzchni i kontynuowa¢ ku srodkowi.

Wiadciwoéci MMA w ulozonej warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 7.

Tablica 7. Wlasciwosci MMA w ulozonej warstwie

L.p. Wihasciwosci Wymagania
1 Wskaimik zageszczenia [%] =980
2 | Zawartoéé wolnych przesirzeni [%] 1.0 +4,0
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5.9. Zlgcza

Ziacza w nawierzchni powinny byé wykonane w linii prostej, réwnolegle lub prostopadle do osi drogi. Dla
zlgczy podluznych nalezy stosowaé technologie ,.gorace przy goracym”. Wszystkie zimne ztacza technologiczne
oraz zakonczenia dziennych dzialek roboczych powinny byé uksztaltowane skosdnie, poprzez odcigeie i
dogeszczenie cieplej mieszanki asfaltowej za pomoca noza zamontowanego na walcu stalowym. Odcigta
mieszanka asfaltowa powinna by¢ usuni¢ta z budowy.,
Wszelkie zigcza wykonywane metoda na zimno, krawedzie warstwy oraz zakoficzenia dzialek roboczych
nalezy posmarowaé asfallem drogowym na goraco lub innym podobnym materialem posiadajacym Aprobatg
Techniczna, w ilodci co najmniej 50 g na metr biezacy na 1 cm grubos$ci warstwy. Nie dopuszcza sig¢ stosowania
emulsji asfaltowych do uszczelniania zlaczy.
Zlacza w konstrukeji wielowarstwowe) powinny byé przesunigte wzgledem sicbie, co najmniej o 20 cm, |
a poprzeczne o min. 2 m. Zlgcza powinny by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny byc |
w jednym poziomie. |
W miejscach gdzie warstwa scieralna jest ograniczona elementami odwadniajgcymi. krawedZ warstwy
powinna byé wyZsza od elementéw ograniczajacych od 5 do 10 mm. Krawedzie warstwy $cieralnej z betonu
asfaltowego bez ograniczen nalezy uksztattowaé ze spadkiem nie wigkszym niz 2:1 i dogeécié urzadzeniem
zageszczajacym zamontowanym na walcu. Na odeinkach o jednostronnym pochyleniu poprzecznym gérna
krawedZ warstwy, a na odcinkach przechytki obie krawedzie powinny by¢ posmarowane goracym asfaltem w
ilosei 4,0 kg/m®. Lepiszcze powinno by¢ naniesione odpowiednio szybko 1ak, aby krawedzie nie ulegly
zabrudzeniu. Nizej polozona krawedZ (z wyjgtkiem strefy zmiany przechylki} powinna pozostaé
nieuszczelniona. Dopuszcza si¢ jednoczesne uszczelnianie krawedzi warstwy $cieralngj z betonu asfaltowego
wraz z krawedziami warstw nizszych, jezeli warstwy byly uloZone jedna po drugiej, a krawedzie byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem. Jezeli uszczelniana jest tylko krawgdz warstwy dcieralnej, to
przylegajacg powierzchnie odsadzki nizszej warstwy nalezy uszczelni¢ na szerokodei co najmniej 10 cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogélne zasady kontroli jakosci robdt
Ogélne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 6.
6.2. Badania przed przystgpieniem do robét
Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien:
~ uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajyce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o omakowaniu materialu znakiem CE lub makiem budowlanym B, certyfikat zgodnosdci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczna, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.), -
— ew. wykonaé¢ wlasne badania wlasciwosci materialéw przeznaczonych do wykonania robot, okre$lone przez
Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji. N
6.3. Badania w czasie robot .
6.3.1. Uwagi ogdlne
Badania dziela si¢ na:
—  badania wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),
— badania kontroine (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,
czy jako$é materialow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszezy i materialow
do uszczelnien itp.) oraz gotowe) warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) speiniaja wymagania
okre$lone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywac te badania podczas realizac)i kontrakw, z niezbedna starannoscig i w
wymaganym zakresie. Wyniki naleZzy zapisywa¢ w protokolach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunac.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywaé zleceniodawcy na jego Zadanie. Inzynier moze
zdecydowaé o dokonaniu odbioru na podstawie badai Wykonawcy., W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontroine wedlug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwiazany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperafury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN
12697-13 [36]),

—  ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
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wykaz iloéci materialéw lub grubosci wykonanej warstwy,
pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowe),
pomiar rébwnosci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),
pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

ocena wizuaina jednorodnosci powierzchni warstwy,
ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

Rodzaj badan mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 9,
Tablica 9. Rodzaj badar kontrolnych

L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwosé badan i pomiarow
1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed
przystapieniem do robot — pkt. 8.5 WT2
2. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowe) Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
podczas wykonywania nawierzchni transportowego do zasobnika rozicielacza
3. Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
mieszanki mineralno-asfaltowe) transportowego do zasobnika rozécietacza
4. Grubo$¢ wykonywane) warstwy Nie rzadziej niz co 25 m w 051 i na brzegach warstwy —
wg pkt. 8.5 WT2
5. Szerokosgé warstwy Czestotliwoéé zgodna z przekrojami poprzecznymi z
dokumentacji projektowe;
6. Spadki poprzeczne warstwy Czgstotliwoéé zgodna z przekrojami poprzecznymi z
dokumentacji projektowej?
7. Réwnosé poprzeczna warstwy Pomiar faty 4-metrowg co 10 m — wg pkt. 8.7.2 WT2
8. Rowno$é podiuima warstwy Pomiar tatg 4-metrowa co 10 m lub metoda
rownowazna — wg pkt. 8.7.2 WT2
9. Rzedne wysokoéciowe warstwy" Pomiar rzednych niwelacji podiuinej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedhug dokumentacji budowy
10. Uksztalowanie osi w planie " Wspétrzedne osi ze skokiem wedhug dokumentacji
projektowej
11. | Ocena wizualna jednorodnoéci powierzchni warstwy Ocena ciagla
12. Ocena wizualna jakosci wykonania zlaczy Ocena ciagla wszystkich diugoéci zlaczy i krawedzi
podiuznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy
13. Wskaznik zageszczenia warstwy 1 probka na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni
jedna prébka; w razie potrzeby liczba prébek moze
zosta¢ zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)
14. Zawartoi¢ wolnych przestrzeni w warstwie na kazde rozpoczete 6 000 m? nawierzchni jedna
probka; w razie potrzeby liczba probek moze zosiaé
zwickszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)
15. Whadciwosci przeciwposlizgowe Miarodajny wspélczynnik tarcia okreélony dia odcinka

testowego nie dhuzszego niz 1 000 m i odleglosci
pomigdzy pojedynczymi pomiarami nie wigkszej niz
50 m

6.3.3. Badania kontrolne
W wypadku uznania, 2e jeden z wynikéw badain Wykonawcy nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, Inzynier ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych,

Inzynier i Wykonawca decyduja wspolnic o migjscach pobierania prébek i wyzaczeniu odcinkéw
czgéciowych ocenianege odcinka budowy. Jezeli odcinek cze$ciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych
nie moze by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, 10 odcinek ten nie powinien by¢é mniejszy niz 20%
ocenianego odcinka budowy. Pobieraniem probek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sig
Wykonawca w obecnosci Inzyniera.

Do odbioru uwzgledniane s wyniki badan wykonawcy i badan kontrolnych do wyznaczonych odcinkéw

czesciowych.
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6.3.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe s3 powtdrzeniem badai kontrolnych, co do ktérych istnieja uzasadnione
watpliwoéci ze strony Inzyniera lub Wykonawcy (np. na podstawie wlasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktore nie wykonywalo
badan kontrolnych.

Koszty badas arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na kiorej niekorzysé
przemawia wynik badania.

Wniosek o przeprowadzenie badan arbitratowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub
wskaimika zag¢szezenia nalezy zlozyé w ciggu 2 miesiecy od wphywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.
6.4. WiasciwoSci warstwy i nawierzchoi oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakosci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartoici dopuszczalne
i 1olerancje, w ktorych uwzglednia sie: rozrzut wystepujacy przy pobieraniu prébek, dokladnodé metod badan
oraz cdstepstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wlasciwosci materialéw nalery oceniaé¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza
si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.5. Grubo$¢ warstwy

Grubos¢ warstwy nalezy sprawdzaé¢ metoda geodezyjnej inwentaryzac)i rzednych nawierzchni w przekrojach
poprzecznych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych — w osi i przy
brzegach warstw., Grubos¢é warstwy po wykonaniu nie moze réznié si¢ od projektowanej w wiecej niz +10%
w jakimkolwiek punkcie sprawdzenia, z jednoczesnym zastrzezeniem, ze na calym odcinku grubosé érednia nie
moze by¢ mniejsza od projektowanej.

6.4.6. Szerokosé warstwy

Szerokoé¢ warstwy wiazacej z betonu asfaltowego nie moze by¢ mniejsza niz w dokumentacji projektowej i
ni¢ wi¢ksza od niej o Sem.

6.4.7. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaitowego na odcinkach prostych i na fukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacjg projektowa z tolerancja + 0,5 %.

6.4.8. Réwnosé poprzeczna warstwy

Do oceny réwnodci poprzecznegj warstwy wiazacej drog wszystkich klas technicznych objetych zakresem
kontraktu nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w
Kierunku prostopadlym od osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, z czestotliwoécia wg tablicy 13.
Sprawdzeniu réwnoéci poprzeczne) podlegajg réwniez pasy wlaczania i wylgczania, pasy awaryjnego postoju,
dodatkowe, utwardzone pobocza, jezdnie miejsc obshigi podrémych. Graniczne wartoéci odchylen, wyrazone w
mm, okresla tablica 13.

Tablica 10. Maksymalne wartosci odchylen w [mm] dopuszczalne przy pomiarze nierdwnosci warstwy
$cieralnej z betonu asfaltowego.

droga Maksymalne wartosci nierdwnoéci — ilosé
pomiaréw
90% 95% 100%
<6 - =9

6.4.9. Réwno$é podluzna warstwy

Do oceny rownosci podiluing] warsiwy nawierzchni nalezy stosowaé metode¢ pomiaru umozliwiajaca
obliczenie wskaznika réwnosci [RI wg punktu 8.7.2. WT-2 2010 dla wszystkich warstw w tym i dla podbudowy.
Wartosé IRI oblicza sie dla odcinkéw o dhugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci IR wymagane przy odbiorze
nawierzchni okreslono w rozporzadzeniu dotyczacym warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé
drogi publiczne,

6.4.10. Rzedne wysokoSciowe

Rzgdne wysokosciowe warstwy powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektows, z tolerancja + 1 cm.
Wymaga si¢ aby 95% zmierzonych rzednych warstwy nie przekraczalo dopuszczalnych odchylen.

6.4.11. Uksztaltowanie osi w planie
0% warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacjg projektowa, z tolerancja + 5 cm.
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6.4.12. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mieé jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowartych, tuszczacych si¢ i spekanych.
6.4.13. Ocena wizualna jakoéci wykonania zlaczy podluinych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy

Ztgcza nawierzchni powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.9. Zlacza powinny
by¢ calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny byé¢ w jednym poziomie.
6.4.14. Wskainik zageszczenia wykonanej warstwy Scierainej

Wskaznik zapeszczenia  wykonanej warstwy  §cieralnej nie moze byé mniejszy od 98%
w jakiejkolwiek probce pobranej z zaggszczonej warstwy.
6.4.15. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zawarto$¢ wolnych przestrzeni wykonanej warstwy $cieralnej nie moze przekraczaé poza przedzial podany
w punkcie 5.2 w jakiejkolwiek probce pobranej z zageszczone) warstwy.

6.4.16. R6wno$¢ poprzeczna warstwy

Do oceny réwnosci poprzecmej warstwy wiazacej drog wszysikich klas technicznych objetych zakresem
kontraktu nalezy stosowaé metod¢ z wykorzystaniem laty 4-metrowej i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w
kierunku prostopadlym od osi jezdni, na kazdym ocenianym pasie ruchu, z czgstotliwoscia wg tablicy 10.
Graniczne wartosci odchylen, wyrazone w mm, okresla tablica 10.

Tablica 10. Dopuszczalne odchylenia réwnosci poprzecznej wyraZzone w mm

droga 100 %

<4

6.4.17. Réwnoéé podluzna warstwy
Do oceny réwnosci podluznej warstwy nawierzchni nalezy stosowaé metode pomiaru umozliwiajaca

obliczenie wskainika réwnosci [RI wg punktu 8.7.2. WT-2 2010 dla wszystkich warstw w tym i dla podbudowy.
Wartoé¢ [RI oblicza si¢ dla odcinkéw o dlugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci IRI wymagane przy odbiorze
nawierzchni okreslono w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadad
drogi publiczne
7. OBMIAR ROBOT
7.1, Ogélne zasady obmiaru robét

Ogblne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania og6lne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest [m?] (metr kwadratowy) przy okredlonej grubofci warstwy nawierzchni z betonu
asfaltowego,
8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robét podano w Specyfikacji D-M-00.00.00. "Wymagania Ogdlne”
pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjami i wymaganiami
Inzymiera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleranc)i wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogéblne ustalenia dotyczgce podstawy platnosei
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne™ pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania przy okreslonej grubodci 1 m? nawierzchni $cieraingj z betonu asfaltowege obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
~ dostarczenie materialow,
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przeprowadzenie badan laboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacii,

opracowanie receptury i wykonanie odcinka prébnego,

wyprodukowanie mieszanki mineralno — asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,

posmarowanie lepiszczem i podklejenie bitumiczna taémg izolacyjna krawedzi kraweznikéw, $ciekow oraz
urzadzen obcych,

rozlozenie | zageszczenie mieszanki mineralno — asfaltowej,

obci¢cie krawedzi i posmarowanie asfattem,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w Specyfikacji,

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-EN 14023:2008 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Zasady klasyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe -- Wymagania dla asfaltow drogowych

3. PN-EN 13043:2004 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalefi stosowanych na
drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

4.  PN-EN 13108-1:2006 (U) Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania -- Cz¢s¢ 1: Beton asfaltowy

5. PN-EN 13108-20:2006 (1J) Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania -- Cz¢4¢ 20: Badanie typu

6. PN-EN 13108-21:2006 (UF) Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Wymagania — Czgé¢ 2 1: Zakladowa Kontrola
Produke;ji

7. PN-EN 13808:2005 (U) Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

8. PN-EN 12597:2003 Asfalty i produkty asfaltowe - Terminologia

10.2. Inne dokumenty

9. Wymagania Techniczne. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach publicznych, WT-1 Kruszywa 2010

10. Wymagania Techniczne. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, WT-2 Nawierzchnie asfaltowe
2010

11. Katalog typowych konstrukcji nawierzchni pedatnych i pélsztywnych. IBDiM — 1997.

12. Rozporzadzenia MTiGM z dnia 2 marca 1999r w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny
odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.
Umowa europejska dotyczaca migdzynarodowego przewozu drogowego towardw niebezpiecznych (ADR)

13.

(Dz. U.05. 178. 1481 Z pdin.zm.).
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwiazanych z wykonaniem warstwy wiazacej z betonu asfaltowego dla
Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka.

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegolowa specyfikacja techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraklowy
przy zlecaniv i realizacji rob6t wymienionych w punkciel. 1,
1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem i odbiorem warstwy wiazacej gr. 5 cm z betonu asfaltowego wg PN-EN 13108-1 [47] oraz warstwy
wyrownawczej.

1.4. Okreflenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia — konstrukcja skladajaca si¢ z jednej lub kilku warstw stuZacych do przejmowania i
rozkladania obciazen od ruchu pojazdéw na podloze.
1.4.2. Warstwa wigzgca — warstwa nawierzchni migdzy warstwa scieralng a podbudowa.
1.4.3. Warstwa wyrownawcza — warstwa o zmiennej grubosci, ulozona na istniejacej warstwie w celu uzyskania
odpowiedniego profilu potrzebnego do ulozenia kolejnej warstwy.
1.4.4. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw 1 lepiszcza asfaltowego.
1.4.5. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej — okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdmiajace te
mieszank¢ ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwigkszy wymiar kruszywa, np. wymiar 1§ lub
6.
1.4.6. Beton asfaltowy — mieszanka mineralno-asfaltowa, w ktérej kruszywo o uziarnieniu cigglym lub nieciaglym
tworzy strukiur¢ wzajemnie klinujaca sig.
1.4.7. Uziamienie — sklad ziammowy kruszywa, wyrazony w procentach masy ziaren przechodzacych przez
okreslony zestaw sit.
1.4.8. Kategoria ruchu — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych {100 kN)
wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pSisztywnych” GDDP-IBDiM [68].
1.4.9. Wymiar kruszywa — wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gébmy (D) wymiar sita,
1.4.10. Kruszywo grube — kruszywo z ziaren o wymiarze: D <45 mm oraz d > 2 mm.
1.4.11. Kruszywo drobne — kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wi¢ksza czesé pozostaje na sicie
0,063 mm.
1.4.12. Pyl — kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.
1.4,13. Wypeiacz — kruszywo, kidrego wieksza czgéé przechodzi przez sito 0,063 mm. (Wypelniacz mieszany —
kruszywo, ktére skiada sie z wypelniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypelniacz dodany
— wypelniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).
1.4.14. Kationowa emulsja asfaltowa — emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie ladunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu,
1.4.15. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowiazujagcymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w sST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt | 4.
1.4.16. Symbole i skroty dodatkowe

ACW - beton asfaltowy do warstwy wigZacej 1 wyrdwnawczej

D - gy wymiar sita (przy okreslaniu wielkogci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okredlaniu wielkoéci ziaren kruszywa),

C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wladciwoéé uzytkowa nie okreélana {ang. No Performance Determined; producent moze jej nie
okreslaé),

TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie informacje,

jednak nie jest do tego zobowiazany),



1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczyce materialéw
Ogolne wymagania dotyczgce materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” [1] pkt 2.
1.2. Lepiszcza asfaltowe
Do wytworzenia betonu asfaltowego AC16W nalezy stosowaé asfalt drogowy 50/70 wg PN-EN 12591
[27].
Asfalt drogowy powinny speinia¢ wymagania podane w tablicy 3.
Tablica 1. Wymagania wobec asfaltu drogowego wg PN-EN 12591 [27]

S Metoda Rodzaj asfaltu
Lp. Wlagciwosci badania 50/70
WLASCIWOSCI OBLIGATORYJNE
1 | Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 [21] 50+70
2 | Temperatura migknienia °C PN-EN 1427 [22] 4654
3 | Temperatura zaplonu, °C PN-EN 22592 [62] 230

nie mniej niz
Zawarto$¢ skladnikéw
rozpuszczalnych, % m/m PN-EN 12592 [28] 99
ni¢ mni¢j niz

5 | Zmiana masy po starzeniu (ubytek

-8

lub przyrost), % m/m PN-EN 12607-1 [31] 0,5
nie wiecej niz

6 | Pozostala penetracja po starzeniu, % PN-EN 1426 [21] 50
nie mniej niz

7 | Temperatura mi¢knienia po °C PN-EN 1427 [22] 48

starzeniu, nie mniej niz

WLASCIWOSCI SPECJALNE KRAJOWE

8 | Zawaros€ parafiny, Y% PN-EN 12606-1 [30] 2,2
nie wiecej niz
9 | Wzost temp. migknienia po °C PN-EN 1427 [22] 9
starzeniu, nie wiecej niz
. 10 | Temperatura tamliwosci Fraassa, °C PN-EN 12593 [29] -8

nie wiecej niz

Sktadowanie asfaltu drogowego powinno si¢ odbywaé w zbiomikach, wykluczajacych zanieczyszczenie
asfaltu i wyposazonych w system grzewczy posredni (bez kontaktu asfaltu z przewodami grzewczymi). Zbiomnik
roboczy otaczarki powinien by¢ izolowany termicznie, posiada¢ automatyczny system grzewczy z tolerancja
5°C oraz uklad cyrkulacji asfaltu.

2.3. Wypelniacz

Nalezy stosowaé wypehiacz wapienny, spehniajgecy wymagania wg WT-1 Kruszywa 2010, Czesé 2 i podane
w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wlasciwo$ci wypelniacza do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego

Punkt WT-1 Wlasciwosci wypeiniacza Wymagania
Kruszywa
2010

5.2.1. Uziarnienie wedhug PN-EN 933-10; zgodne z tablica 24 PN EN
: 13043

522 Jakodéé pylu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie nizsza MBr10

niz:
53.1 Zawarto$¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wyZsza niz: 1 %(m/m})
53.2 Gestosc ziaren wedlug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta




54.1. Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym Vasus
wypehiaczu wedhug PN-EN 10974, wymagana
kategoria:

5.4.2. Przyrost temperatury migknienia wedhug PN-EN 13179-1, ArepB/25
wymagana kategoria:

55.1. Rozpuszczalnoéé¢ w wodzie wedtug PN-EN 1744-1, WSio
kategoria nie nizsza niz:

553, Zawarto$¢ CaCO3 w wypehiaczu wapiennym wedhug CCrn
PN-EN 196-21, kategoria nie niZsza niz;

554, Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu K;10,K,; Deklarowana
mieszanym, wymagana kategoria:

5.6.2. nLiczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagana BNbektarowana
kategoria:

2.4. Kruszywo

W zalenosci od kategorii ruchu nalezy stosowaé kruszywa drobne i grube wg wymagan pedanych

odpowiednio

w tablicy 3 i 4. Skladowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

Tablica 3. Wymagane wladciwodci kruszywa drobnego lub o ciaglym uziarnieniu do warstwy wiazacej z betonu

asfaltowego
Punkt WT-1 Wihasciwosci kruszywa drobnego Wymagania
Kruszywa
2010
4.1.3 Uziamienie wedlug PN-EN 933-1; wymagana kategoria: Ge85
4.1.5 Tolerancja uziarnienia, cdchylenie nie wieksze niz wedlug GtcNR
kategorii:
4.1.6 Zawarto$é pylu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza ni%: s
4.1.7 Jako$¢ pyht wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie nizsza niz: MBr10
4.1.10, Kanciastoé¢ kruszywa drobnego wedlug PN-EN 933-6, rozdz. 8, Ecspertarowana
kategoria nie nizsza niz:
43.1. Gestoéc ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 Jub 9: deklarowana przez producenta
4,53, Grube zanieczyszczenia lekkde, wedhug PN-EN 1744-1 p.14.2; mrc0,1
kategoria nie nizsza niz:
Tablica 4. Wymagane wlasciwosci kruszywa grubego do warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
Punkt WT-1 Wihasciwosci kruszywa grubego Wymagania
Kruszywa
2010
4.13. Uziamienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie nizsza Gc85/20
niz:




414 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nie wieksze niz Gaongs
wedlug kategorii:
4.1.6 Zawarto$¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie f2
nizsza niz:
4.1.8. Ksztalt kruszywa wedhug PN-EN 933-3 lub wediug PN- FI3s lub Slas
EN 933-4; kategoria nie nizsza niz:
4.1.9. Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni CDextarowana
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wedhag
PN-EN 933-5; kategoria ni¢ niZsza niz;:
4.2.2. Odpomno$¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy LAjss
PN-EN 1097-2, rozdziat 5; kategoria nie niZzsza niz:
43.1. Gestod¢ ziaren wedlug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, § lub 9: deklarowana przez producenta
433, Gestodé nasypowa wedhug normy PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
44.1, Nasigkliwos¢ wedlug PN-EN 1097-6, zalacznik B; W A2apeklarowans
kategoria nie nizsza niz:
442 Mrozoodpornoéé wedlug PN-EN 1367-1; kategonia nie F;
nizsza niz:
445, ~Zgorzel sloneczna” bazaltu wedtug PN-EN 1367-3, SBia
wymagana kategoria:
4.5.2. Skiad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny deklarowany przez producenta
wedlug PN-EN 932-3:
4.53. Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744-1 mecd, 1
p.14.2; kategoria nie nizsza niz:
46.1. Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego wymagana odporno$¢
chlodzonego powietrzem wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1:
4.6.2. Rozpad relazowy zuzla wielkopiecowego chlodzonego wymagana odporno$é
powietrzem wedlug PN-EN 1744-1 p.19.2:
46.3. Stalos¢ objetoéci kruszywa z 7uzla stalowniczego wedlug Vis
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria nie nizsza niz:
2.5. Dodatki

Moga by¢ stosowane dodatki modyfikujace na podstawic norm lub rekomendacji. Pochodzenie, rodzaj
i wlasciwosci dodatkéw powinny by¢ deklarowane.

Nalezy stosowaé $rodki adhezyjne jezeli zastosowane kruszywo i asfalt nie wykazuje powinowactwa
fizykochemicznego, zapewniajacego odpowiednig przyczepnosé (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornosé
mieszanki mineraino-asfaltowej na dziatanie wody. Rodzaj érodka i jego ilo$¢ powinna by¢ dostosowana do
konkretnego kruszywa i lepiszcza. Oceng przyczepnosci nalezy okreéli¢ na podstawie badania wedlug PN-
EN12697-11, metoda C, kruszywo 8/11 jako podstawowe oraz metoda A (obracanej butelki) wg PN-EN 12697-
11 badania przyczepnosci lepiszcza do kruszywa. Przyczepnosc lepiszcza do kruszywa powinna wynosié co
najmniej 80%, przy jednoczesnym spetnieniu odpomosci gotowe) mieszanki mineralno-asfaltowej na dzialanie
wody wg PN-EN12697-12 podanej w tablicy 6 i 7.




2.6. Materialy do uszczelniania spoin

Do uszczelniania spoin nalezy uzywac past lub tasm o gruboici co najmniej 15 mm. Matenaty te
powinny posiada¢ wazng Aprobatg Techniczna oraz by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

2.7. Uszczelnienie krawedzi

Do smarowania krawedzi nawierzchni oraz elementdw ograniczajacych nawierzehnie nalezy uzywaé asfaitu na
goraco spelniajacego wymagania PN-EN 12591:2004

3.SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu

Ogoélne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w 8T D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” [1] pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wykorania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykaza¢
sie mozliwoscig korzystania z nastgpujacego sprzetu:

Wytworni mas bitumicznych lub zespohu wytwémi 0 mieszaniu cyklicznym lub ciagtym z wagowym
dozowaniem wszystkich skladnikéw i automatycznym sterowaniem, do wytwarzania mieszanek mineralno-
asfaltowych. Sterowanie dozowaniem wszystkich skladnikow powinno by¢ elektroniczne, Wytwémia powinna
by¢ wyposazona w urzadzenia do automatycznego dozowania srodkéw adhezyjnych (jesli ich stosowanie bedzie
konieczne) i innych niezbednych dodatkéw. Wytwdrnia powinna zapewni¢ wysuszenie i wymieszanie
wsZystkich skladnikéw oraz zachowanie temperatury skladnikéw i gotowej mieszanki mineralno-asfaltowej,
Tolerancje dozowania skladnikédw powinny wynosié: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie wigcej niz +2% w
stosunku do masy skladnika.
o Zespohlu rozicielaczy o wydajnosci skorelowanej z wydajnodcia wyrwdémi mas bitumicznych, kazdy
z rozécielaczy powinien posiadaé nast¢pujgce wyposaZenie: automatyczne sterowanie pozwalajace na
wloZenie warstwy zgodnie z zalozong niweleta oraz grubodcia, elementy wibrujace do zageszczenia
wstepnego wraz
z regulacja czestotliwosci i amplitudy drgad, urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych
rozécietacza. Zespdt rozécietaczy lub jeden rozécietacz ma zapewni¢ mozliwoéé ukladania warstwy
wiazacej na calej szerokosci jezdni w jednej operacji technologicznej.

e Walcow lekkich, Srednich i ci¢zkich stalowych gladkich. Co najmniej jeden walec stalowy w kazdym
zespole roboczym powinien byé wyposazony w ndéz do odcinania i dociskania krawedzi cieplej
mieszanki.

¢ Walcodw wibracyjnych.

¢  Walcéw ogumionych.

e  Skrapiarek.

¢  Szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych.

¢  Samochodéw samowyladowczych z przykryciem brezentowym lub termosow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu padano w ST D-M-00.80.00 ,,Wymagania ogélne™ [1] pkt 4.

4.2. Transport materialéw
4.2.1. Asfalt
Transport asfaltu powinien odbywac sie zgodnie z zasadami przyjetymi przez producenta asfaltu. Jezeli asfalt

jest transportowany w podwyzszonych temperaturach to podlega przepisom dla towaréw niebezpiecznych
ADR/RID, pkt. 15, poz 221 23.

Transport asfaltéw drogowych moze odbywac sie w:

* cysternach kolejowych,
e cysternach samochodowych,
¢  bebnach blaszanych, lub innych pojemnikach stalowych, zaakceptowanych przez Inzyniera.



4.2.2. $rodek adhezyjny

Srodek adhezyjny, opakowany przez producenta, moze by¢ przewozony dowolnymi érodkami transportu w
sposOb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem opakowan.

4.2.3. Wypehiacz

Wypehiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,
umozliwiajacych rozladunek pneumatyczny.
|

4.2.4, Kruszywo

Kruszywo moima przewozi¢ dowolnymi $rodkami transpertu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.5. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszanke betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ samochodami samowyladowczymi z przykryciem w czasie
transportu i podczas oczekiwania na rozladunek. Warunki i czas transportu mieszanek mineralno-asfaltowych, ,
od produkeji do wbudowania, powinny zapewnia¢ utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale. |

Zaleca sig stosowanie samochodéw termoséw z podwéjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
ogrzewczy oraz skrzyn tadunkowych z wyokraglonym dnem. Powierzchnie skrzyf tadunkowych urywanych do
transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uxywaé tylko srodki
antyadhezyjne nie wptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 . Wymagania ogdine” [1] pk1 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Przed przystapieniem do robdt Wykonawea dostarczy Inzynierowi do akceplacji projekt skiadu
mieszanki mineralno-asfaltowej
Uziamnienie mieszanki mineralnej oraz minimalna zawario$¢ lepiszcza podane sa w tablicy 5.
Wymagane wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaliowej podane sa w tablicy 6.
Tablica5. Uziamienie mieszanki mineralnej oraz zawartos¢ lepiszcza do betonu asfaltowego do warstwy
wigzacej 1 wyrOwnawczej

Przesiew, [% (m/m)]
Wlasciwosé ACleW
Wymiar sita #, [mm] od do .
31,5 - - “
224 100 -
16 90 100
11,2 65 8O
8 - -
2 25 35
0,125 5 15
0,063 3,0 8,0
Zawar1o§¢ Jepiszcza, minimum Bimina 4

Tablica 6. Wymagane wlasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej do warstwy wigzacej

lepiszezem

Warunki )
Wihasciwosé mg'?‘lj,zrﬁfg“b}a w8 Metoda i warunki badania AC16W
13108-20 [48]
Zawartos¢ wolnych C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], Vinzo
przestrzeni 2x50 uderzen p-4 Vimaxs,0
Wolne pracsirzenic | .1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33], VFBuinso
wypeinione 2%50 uderzen p.5 VFBominso




Zawartos¢ wolnych

przestrzeni w C.1.2,ubijanie, PN-EN 12697-8 [33],
. . Mmin“
mieszance 2%50 uderzen p.5
mineralnej
i - PN-EN 12697-12 [35], przechowywanie w
Odpomos¢ na C.1.1,ubijanie, o .
dziatanie wody 2x35 uderzen 40°C z jednym cyklem 3, ITSRs0

badanie w 25°C

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa nalezy wytwarzaé na goraco w otaczarce (zespole maszyn i urzgdzen
dozowania, podgrzewania i mieszania skladnikdw oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno
byé zautomatyzowane i zgodne z recepts robocza, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru
temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réznym uziamieniu lub pochodzeniu nalezy
dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiomniku z posrednim systemem ogrzewania, z ukladem
termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury z dokladnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiomiku magazynowym (roboczym) nie moze przekraczaé 180°C dla asfaltu drogowego 50/70.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskala temperature
wlasciwg do oloczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna byé wyzsza o
wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej. Najnizsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej dostarczonej na miejsce wbudowania, a najwyZsza temperatura dotyczy
mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwomi.

Tablica 7. NajwyZsza i najniZzsza tempetatura mieszanki AC 16W
Lepiszeze asfaltowe Temperatura mieszanki [°C]
Asfait 50/70 od 140 do 180
Sposob i czas mieszania skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié¢ rownomieme
otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

Dopuszcza sig dostawy mieszanek mineralno-asfaltowych z kilku wytwdmi, pod warunkiem
skoordynowania migdzy sobg deklarowanych przydamosci mieszanek (m.in.: typ, rodzaj skiadnikow,
wlasciwosci objetoéciowe) z zachowaniem braku réznic w ich wlasciwosciach.
5.4. Przygotowanie podloza

Podioze pod warstwe wigzacy z betonu asfaltowego powinno byé na calej powierzchni:
—  ustabilizowane i noéne,
—  czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostalodcei luznego kruszywa,
Przed ulozeniem kazdej warstwy asfaltowej podtoZe nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa, w celu zapewnienia
odpowiedniego polaczenia miedzywarstwowego, w iloci ustalonej w Specyfikacji D-04.03.01 ,,Oczyszczenie i
skropienie warstw konstrukcyjnych”.

5.5. Warunki przystapienia do robét

Warstwa wiazgca z betonu asfaltowego moze by¢ ukladana, gdy temperatura otoczenia jest nie niZzsza od +2°C.
Nie dopuszcza sie ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podiozu, podezas opadow
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

Wykonawca powinien mierzy¢ temperature oraz okresla¢ stan pogody trzy raz w ciagu doby: w tym przed
przystapieniem do robét i rwnomiernie w czasie ich trwania.

Dopuszcza si¢ uktadanie warstwy wiazacej w nizszej temperaturze otoczenia, w przypadku stosowania
ogrzewania podloza, po zaakceptowaniu sposobu ogrzewania przez InZyniera

5.6. Préba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkeji mieszanki jest na zadanie Inryniera do
przeprowadzenia w jego obecnosci préby technologicznej, ktora ma na celu sprawdzenie zgodnoéci wlasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z recepta robocza i
w cyklu automatycznym produkowaé mieszankg¢. Do badan nalezy pobra¢ mieszank¢ wyprodukowang po
ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania dokladnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie 1zw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwa segregacj¢ kruszywa.



Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu si¢ pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowaé
na samochéd. Probki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN
12697-27 [39].
Na podstawie uzyskanych wynikow Inzynier podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.
5.7. Odcinek prébay

Przed przystapieniem do wykenania warstwy wiazacej i wyréwnawczej z betonu asfaltowego
Wykonawca wylacznie na wniosek InZyniera wykona odcinek prdbny celem uscislenia organizacji wytwarzania
i ukladania oraz ustalenia warunkéw zageszczania.

Odcinek prébny powinien by¢ zlokalizowany w migjscu uzgodnionym z Inxynierem. Powierzchnia
odcinka prébnego powinna wynosi¢ co najimniej 500 m?, a dlugoéé co najmniej 50 m. Na odcinku prébnym
Wykonawca powinien uzy¢ takich materialéw oraz sprzetu jakie zamierza stosowaé do wykonania warstwy.

5.8. Zlgcza

Ziacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi.
Wszystkie zimne zlgcza technologiczne oraz zakonczenia dziennych dziatek roboczych powinny by¢é
uksziattowane skosnie, poprzez odciecie i doggszczenie cieplej mieszanki asfaltowej za pomoca noza
zamontowanego na walcu stalowym. Odci¢ta mieszanka asfaltowa powinna byé usunig¢ta z budowy (moze byé
wykorzystana w warstwie podbudowy asfaltowej, jako granulat asfaltowy).

Wszelkie zlgcza wykonywane metoda na zimno, krawedzie warstwy oraz zakonczenia dziatek roboczych nalezy
posmarowat asfaltem drogowym na goraco lub innym podobnym materialem posiadajacym Aprobatg
Techniczna, w ilosci co najmniej 50 g na metr biezacy na 1 em grubodci warstwy. Nie dopuszcza si¢ stosowania
emulsji asfaltowych do uszczelniania zlaczy.

Krawedzie warstwy wiazacej bez ograniczei nalezy uksztattowaé ze spadkiem nie wigkszym niz 2:1 i dogescié
urzadzeniem zageszczajacym zamontowanym ha walcu. Géma krawe¢dZ warstwy oraz obie krawedzie w strefie
przechylki powinny by¢ posmarowane gorgcym asfaltem w ilosci 4,0 kg/m?. Lepiszeze powinno by¢ naniesione
odpowiednio szybko tak, aby krawedzie nie ulegly zabrudzeniu. NiZej poloZona krawedZ (z wyjatkiem strefy
Zmiany przechytki) powinna pozostaé¢ niguszczelniona. Dopuszcza sie jednoczesne uszezelnianie krawedzi
warstwy wiazgcej wraz z krawedziami warstw nizszych, jezeli warstwy byly ulozone jedna po drugiej, a
krawedzie byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem. Jezeli uszczelniana jest tylko krawedzZ warstwy
wiazacej. 1o przylegajaca powierzchnig odsadzki nizsze) warstwy nalezy uszczelnié na szerokosci co najmniej 10
cm.

5.9. Whudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa moima wbudowywaé na podlozu przygotowanym zgodnie z zapisami w
punktach 5.4 i 5.7. Transport mieszanki mineralno-asfaltowej asfaltowej powinien byé zgodny z zaleceniami
podanymi w punkcie 4.2. Mieszanke mineralno-asfaltowg asfaltows nalezy wbudowywaé w odpowiednich
warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciagu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 8.
Temperatura otoczenia moze byé nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podloza. Nie dopuszcza sig
uktadania mieszanki mineralno-asfaitowe) asfaltowe)j podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajgcym temperature
mieszania i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 8. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstwy wigzacel z betonu asfaltowego

. Minimalna temperatura otoczenia [°C]
Rodzaj robét przed przysigpieniem do robot | w czasie robdt
Warstwa wiazaca 0 +2

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozkladarka wyposazong w ukiad automatycznego
sterowania grubodci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z dokumentacja projektowa. W miejscach
niedostepnych dla sprzetu dopuszcza si¢ wbudowywanie rgczne.
Grubesé wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy
brzegach warstwy).
Warstwy walowane powinny by¢ rownomiernie zageszezone cigzkimi walcami drogowymi. Do warstw z betonu
asfaltowego naleZy stosowa¢ walce drogowe stalowe gladkie z mozliwoscia wibracji, oscylacji lub walce
ogumione.
6. KONTROLA JAKOSC] ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 6.




6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca powinien:

— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania {np.
stwierdzenie o oznakowaniu materialu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosgci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcéw itp.),

— ew. wykonat wlasne badania wlasciwosci materialéw przezmaczonych do wykonania robét, okreslone przez

Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia InZynierowi do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robét
6.3.1. Uwagi ogélne

Badania dzielg si¢ na:

—  badania wykonawey (w ramach wlasnego nadzoru),
—  badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy — Inzyniera).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sa wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,

czy jako$¢ materialéw budowlanych {mieszanek mineralno-asfaltowych i ich skladnikéw, lepiszczy 1 materialow
do uszczelnien itp.) oraz gotowe]j warstwy {wbudowane warstwy asfaltowe, polaczenia itp.) spelniaja wymagania
okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywaé te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbgdng starannoscia i w

wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac w prolokolach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do
wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwlocznie usunag.

Wyniki badai Wykonawcy nalezy przekazywal zleceniodawcy na jego zadanie. Inzynier moze

zdecydowac o dokonaniu odbioru na podstawie badai Wykonawcy. W razie zastrzezen Inzynier moze
przeprowadzi¢ badania kontrolne wedlug pktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

—  pomiar temperatury powietrza,

—  pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN 12697-
13 [36)),

—  ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowe),

—  wykaz ilosci materialéw lub grubosci wykonanej warstwy,

—  pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

—  pomiar réwnoséci warstwy asfaltowej (wg pktu 6.4.2.5),

—  pomiar parametrow geometrycznych poboczy,

~  ocena wizualna jednorodno$ci powierzehni warstwy,

—  ocena wizualna jakosci wykonania polaczen technologicznych.

Rodzaj badan mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 9.

Tablica 9. Redzaj badan kontrolnych

L.p. Badana cecha Minimalna czestotliwo$é badani i pomiaréw
1. Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie, w tym jeden raz przed
przystapieniem do robdt — pkt. 8.5 WT2
2. Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
podczas wykonywania nawierzchni transportowego do zasobnika rozécielacza
3. Ocena wizualna dostarczonej Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu
transportowego do zasobnika rozicietacza
mieszanki mineralno-asfaltowej
4, Grubo$é wykonywanej warstwy Nie rzadziej niz co 25 m w osi i na brzegach warstwy —
wg pkt. 8.5 WT2
5, Szerokos$é warstwy Czestotliwod¢ zgodna z przekrojami poprzecznymi z
dokumentacji projektowej
6. Spadki poprzeczne warstwy Czestotliwosé zgodna z przekrojami poprzecznymi z
dokumentacji projektowej?
7. Réwnodé poprzeczna warstwy Pomiar lata 4-metrowa co 10 m — wg pkt. 8.7.2 WT2




8. Rownos¢ podluima warstwy Pomiar lata 4-metrowa co 10 m lub metody
rownowazng — wg pkt. 8.7.2 WT2
9. Rzedne wysokodciowe warstwy ') Pomiar rzgdnych niwelacji podhuznej i poprzecznej
oraz usytuowania osi wedlug dokumentacji budowy
10. Uksztattowanie osi w planie V2 Wspdlrzedne osi ze skokiem wedlug dokumentacji
projektowej
11. | Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy Ocena ciagla
12. Ocena wizualna jakosci wykonania zlaczy Qcena ciggla wszystkich dlugosci zlaczy i krawedzi
podiuwznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania
warstwy
13. Wskainik zageszczenia warstwy 1 prébka na kazde rozpoczgte 6 000 m? nawierzchni
jedna probka; w razie potrzeby liczba probek moze
zostaé zwigkszona (np. nawierzchnie drég w terenie
zabudowy)
14. Zawarto$¢ wolnych przestrzeni w warstwie na kazde rozpoczete 6 000 m® nawierzchni jedna
probka; w razie potrzeby liczba prébek moze zostaé
zwiekszona (np. nawierzchnie drog w terenie
zabudowy)
15. Wlasciwosci przeciwposlizgowe Miarodajny wspéiczynnik tarcia okreslony dla odcinka
testowego nie diuzszego niz 1 000 m i odleglosci
pomiedzy pojedynczymi pomiarami nie wigkszej niz
50m
6.3.3. Badania kontrolne

W wypadku uznania, e jeden z wynikow badan Wykonawcy nie jest reprezentatywny dla ocenianego
odcinka budowy, InXynier ma prawo zada¢ przeprowadzenia badan kontrolnych.

Inzynier i Wykonawca decyduja wspdlnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkdow czegciowych
ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontralnych nie moze byé
jednoznacznie 1 zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy. Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sic Wykonawca w obecnosci
Inzyniera.

Do odbioru uwzgledniane s3 wyniki badan wykonawcy i badan kontrolnych do wyznaczonych odcinkow
czesciowych.

6.3.4. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktéryeh istnieja uzasadnione
watpliwosci ze strony Inzyniera lub Wykonawcey (np. na podstawie wiasnych badan}.

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalesne laboratorium. ktore nie wykonywalo
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktdrej niekorzy$é
przemawia wynik badania.

Wrniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartodci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy zlozyé w ciggu 2 miesigey od wplywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.

6.4. Wlasciwosci warstwy i nawierzchni oraz dopuszczalne odchylki

6.4.1, Mieszanka mineralno-asfaltowa

Na etapie oceny jakoéci wbudowanej mieszanki mineralno-asfaltowej podaje si¢ wartosci dopuszczalne
i tolerancje, w ktérych uwzglednia sig: rozrzut wystgpujacy przy pobieraniu probek, dokladnos¢ metod badan
oraz odstgpstwa uwarunkowane metoda pracy.

Wiagciwosci materialéw nalezy oceniaé na podstawie badan pobranych prébek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza
si¢ badania probek pobranych z wykonanej warstwy asfaltowej.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubo$¢ warstwy



Grubo$é warstwy nalezy sprawdzaé metoda geodezyjnej inwentaryzacji rz¢dnych nawierzchni w
przekrojach poprzecznych rozmieszczonych nie rzadziej, niz co 25 m, w co najmniej 3 punktach pomiarowych —
w osi i przy brzegach warstw. Grubo$¢ warstwy po wykonaniu nie moze rézni¢ sie od projektowanej w wiecej
niz £10% w jakimkolwick punkcie sprawdzenia, z jednoczesnym zastrzezeniem, ze na catym odcinku grubosé
$rednia nie moze by¢ mniejsza od projektowanej.

6.4.2.2. Szerokos€ warstwy

Szerokosé warstwy wiazacej z betonu asfallowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektows, z tolerancja
-0, +10cm. W przypadku wyprofilowanej ukosnej krawgdzi szerokos¢ nalezy mierzy¢ w érodku linii skosu.

6.4.2.3. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z befonu asfaltowego na odcinkach prostych i na lukach powinny by¢ zgodne
z dokumentacja projektows z tolerancja £ 0,5 %.

6.4.2.4. Rzedne wysokosciowe
Rzedne wysokosciowe warstwy powinny byé zgodne z dokumentacja projektowsa, z tolerancjg + 1 cm.

6.4.2.5. Uksztaltowanie osi w planie

O¢ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja + 5 cm.

6.4.2.6. Ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolitg teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, luszczacych sie i spekanych.

6.4.2.7. Ocena wizualna jakoéci wykonania zlaczy podluznych i poprzecznych, krawedzi i obramowania warstwy
Zlacza powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami opisanymi w punkcie 5.7.

Ziacza powinny byt calkowicie zwigzane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.2.8. Wskaznik zage¢szczenia wykonanej warstwy wiazgcej i wyrownawczej

Wskaznik zageszczenia wykonanej warstwy wiazacej nie moze byé mniejsza 98% w jakiejkolwiek probee
pobranej z zageszczonej warstwy.

6.4.2.9. Zawartoé¢ wolnych przestrzeni w warstwie

Zawarlos¢ welnych przestrzeni wykonane) warstwy wigZacej nie moze przekraczac poza przedzial podany w
punkcie 5.2 w jakiejkolwiek prébece pobranej z zageszczonej warstwy,

6.4.2.10. Rownosc poprzeczna warstwy

Do oceny réwnoici poprzecznej warstwy objetych zakresem kontraktu nalezy stosowaé metode z
wykorzystaniem taty 4-metrowej i klina. Pomiar nalezy wykonywaé w kierunku prostopadtym od osi jezdni, na
kazdym ocenianym pasie ruchu, z czestotliwoscia wg tablicy 10. Granicane wartosci odchylen, wyrazone w mm,
okresla tablica 10.

Tablica 10. Maksymalne wartosci odchylenn w [mm] dopuszczalne przy pomiarze nieréwnosci warstwy wiazacej
z betonu asfaltowego.

droga Maksymalne wartosci nierdwnodci — iloé¢
pomiardw
90% 95% 100%
<6 - =9

6.4.2.11. Rownos¢ podluzna warstwy

Do oceny rownoéci podtuznej warstwy nawierzchni nalezy stosowaé metode pomiaru umozliwiajacg obliczenie
wskaznika rownosci IRI wg punktu 8.7.2. WT-2 2010 dla wszystkich warstw w tym i dla podbudowy. Warto$é
IR1 oblicza sie dla odcinkdw o dtugosci 50 m. Dopuszczalne wartosci IR1 wymagane przy odbiorze nawierzchni
okreslono w rozporzadzeniu dotyczacym warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne




7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéine zasady cbmiaru robét

Ogdblne zasady obmiaru robdt podane w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarows jest m? (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z betonu asfaltowego (AC).
Jednostka obmiarowa jest Mg (tona) wykonanej warstwy wyrownawczej z betonu asfaltowego (AC).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne™ [1] pkt 8.
Roboty umaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daly wyniki pozytywne.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne”pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m® warstwy wiazacej z betonu asfaltowego (AC) obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robét,
— oczyszczenie i skropienie podtoza,
— dostarczenie materialéw i sprzetu,
— opracowanie recepty laboratoryjnej,
— wykonanie préby technologicznej i odcinka prébnego,
—~ wyprodukowanie mieszanki betonu asfaltowego i jej transport na miejsce wbudowania,
— posmarowanie lepiszczem lub pokrycie tasma asfaltowa krawedzi urzadzen obeych,
— rozlozenie i zaggszezenie mieszanki betonu asfaltowego,
— obciecie krawedzi i posmarowanie lepiszczem,
— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,
—~ odwiezienie sprzgtu.
9.3. Sposdb rozliczenia robét tymcezasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza ST obejmuje:
— roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne do wykonania tobot podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajgcemu i $3 usuwane po wykonaniu robot podstawowych,
— prace lowarzyszace, kidre sg niezbedne do wykonania rob6t podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogélne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy
(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materialéw wystepujacych w niniejszej
SST)
2. PN-EN 196-21 Metody badania cementu — Oznaczanie zawartoéci chlorkéw, dwutlenku wegla i
alkalidw w cemencie
3. PN-EN 459-2 Wapno budowlane — Czgécé 2: Metody badan
4, PN-EN 932-3 Badania podstawowych wlasciwosci kruszyw — Procedura i terminologia
uproszczonego opisu petrograficznego
5. PN-EN933-1 Badania geometrycznych wia$ciwoéci kruszyw — Oznaczanie skladu ziammowego
— Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wlaiciwoéci kruszyw — Ozmaczanie ksztaltu ziaren za
pomoca wskaznika plaskosci
7. PN-EN 9334 Badania geometrycmych wladciwosci kruszyw — Czesé 4: Oznaczanie ksztahu
ziaren - Wskaznik ksztattu '
8 PN-EN933-5 Badania geometrycznych wladciwodci kruszyw — Oznaczanie procentowej

Zawarlosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub
tamania kruszyw grubych

9. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Czeéé 6: Ocena wladciwosci
powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
10. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wlasciwosci kruszyw — Ocena zawarto$ci drobnych

czastek — Badania btekitem metylenowym




11.

14,
15.
16.
17.
18,
19.
20.
21.
22,
23.
24,

25.
26.

27.
28.
29,
30.

31.

32.

33,

34.

35.
36.
37.
38.
39.

40.

PN-EN 933-10

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1426

PN-EN 1427

PN-EN 1428

PN-EN 1429

PN-EN 1744-1
PN-EN 17444

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1
PN-EN 12607-1
PN-EN 12607-3
PN-EN 12697-6
PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

Badania geometrycznych wladciwosci kruszyw — Cz¢é¢ 10: Ocena zawartoéci
drobnych czastek — Uziamienie wypetniaczy (przesiewanie w strumieniu
powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych whadciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wladciwodéci kruszyw — Oznaczanie gestosci
nasypowe) i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycmych wlasciwosci kruszyw ~ Czesé 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zaggszezonego wypelniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wlasciwosci kruszyw — Czeéé 5:
Oznaczanie zawarto$ci wody przez suszenie w suszarce z wentylacja

Badania mechanicznych i fizycanych wlasciwodéci kruszyw —Czeéé 6: Oznaczanie
gestosei ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Cze$c 7:
Ozmaczanie gestoéci wypeiniacza — Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Czgsc 8:
Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wla$ctwosgci cieplnych i odpornoéci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtadciwosci cieplnych i odpomosdci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czesé 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda
gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie penetracji igla

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury mieknienia — Metoda
Pierécien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie zawartoéci wody w emulsjach
asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowe;j

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie pozostalosci na sicie emulsji
asfaltowych oraz trwalosci podczas magazynowania metoda pozostaloici na sicie
Badania chemicznych wlasciwosei kruszyw — Analiza chemiczna

Badania chemicznych wia$ciwoéci kruszyw — Czeéé 4. Oznaczanie podatnosci
wypelniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfallowe — Wymagania dla asfaliéw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe — QOmnaczanie rozpuszczalnoéei

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa
Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie zawartosci parafiny — Czgéé 1
Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe — Oznaczanie odpomosci na twardnienie pod
wplywem ciepla i powietrza — Cz¢é¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czeéé 3; Metoda RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badai mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeé€ 6: Ouznaczanie gestoéci objetosciowe] metoda
hydrostatyczna

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czesc 8: Omaczanie zawartodci wolnej przestrzeni
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeéc 11: Okreslenie powigzania pomigdzy kruszywem
i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgeo — Cze$é 12: Okreélanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na gorgco — Czeé¢ 13; Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineraino-
asfaltowych na goraco — Czeé¢ 18: Splywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czgéé 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czeéé 27; Pobieranie probek

Mieszanki mineraino-asfaltowe — Metody badan mieszanek mineralno-
asfaltowych na goraco — Czes¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych
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PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepkosciomierzem wyplywowym

PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych

PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie wartoici pH emulsji asfaltowych

PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do
ruchu

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

PN-EN 13075-1 Asfalty 1 lepiszcza asfaltowe — Badanie rozpadu — Czeéé 1: Omaczanie indeksu
rozpadu kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypelniaczem mineralnym

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cze$é 1: Beton asfaltowy

PN-EN 13108-20  Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania — Cz¢$¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypeiajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych —
Czeié 1: Badanie metoda Pierécienia i Kuli

PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypekniajacych stosowanych do mieszanek bitumnicznych -
Czeéé 2: Liczba bitumiczna

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaliow
modyfikowanych

PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornoéci na magazynowanie
modyfikowanych asfaltéw

PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfallowe — Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych
metodg pomiaru ciagliwosci

PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda
testu wahadlowego

PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Omaczanie ciagliwosci modyfikowanych asfaltéw
— Metoda z duktylometrem

PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie przyczepnodci emulsji bitumicznych
przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie energii deformacii

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfallowe — Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji asfaltéw modyfikowanych
polimerami

PN-EN 14188-1 Wypelniacze zlaczy i zalewy — Cze$é 1: Specyfikacja zalew na goraco
PN-EN 14188-2 Wypetniacze zlaczy i zalewy — Czesé 2: Specyfikacja zalew na zimno
PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia — Pomiar metoda
otwartego tygla Clevelanda
PN-EN [SQ 2592  Oznaczanie temperatury zaplonu i palenia — Metoda otwartego tygla Clevelanda
Wymagania techniczne (rekomendowane przez Ministra Infrastruktury)

64. WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na
drogach krajowych, Warszawa 2010
65. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych
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67.

Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych. jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)
Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatmych i péisztywnych. Generalna Dyrekcja Drég
Publicznych — Instytut Badawczy Drég i Mostow, Warszawa 1997
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D-06.03.01. Uzupekienie poboczy kruszywem lamanym

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegblowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych ze §cinaniem i uzupelnianiem poboczy gruntowych mieszanka z kruszywa naturalnego
tamanego 0/31,5 mm dla Przebudowy drogi gminnej w m. Przytoka.

1.2. Zakres stosowania ST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w
punkciel.l.

1.3. Zakres Robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z ze §cinaniem i uzupetnianiem
poboczy gruntowych mieszankg z kruszywa naturalnego lamanego (/31,5 mm.

1.4, Okreflenia podstawowe

1.4.1. Pobocze — czeséé korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzgdzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do boczmego oparcia
konstrukcji nawierzchni.

1.4.2. Utwardzone pobocze — czgéé pobocza drogowego, posiadajaca w ciagu calego roku nosnosé wystarczajaca
do przejecia obciazenia statycznego od kol samochodéw, dopuszeczonych do ruchu na drodze

1.4.3. Gruntowe pobocze — czesé pobocza drogowego, stanowigca obrzeze utwardzonego pobocza, przeznaczona
do ustawiania znakow i urzgdzen zabezpieczenia ruchu.

Okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami min. PN-EN 12597 oraz PN-EN
14733 i z definicjami podanymi w ST D-M.00.00.00. ., Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolone wymagania dotyczace Robot

Ogélne wymagania dotyczace Robot podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt.1.5

2. MATERIALY

2.1.0golne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-00.00.00,
»Wymagania ogélne” pkt. 2.

2.2. Materialy do wykonania wyréwnania pobocza

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu utwardzonego pobocza sa: kruszywo lamane i woda.

2.2.2. Kruszywo

Do wyréwnania pobocza nalezy stosowaé kruszywo tamane o uziarnieniu 0+31,5 mm, odpowiadajace
wymaganiom PN-EN 13242:2004 [4] lub PN-EN 13285:2004 [5].

Kruszywo powinno by¢ jednorodne, bez zanieczyszczen obecych i bez domieszek gliny. Zaleca sig urycie
kruszywa o jasnej barwie.

2.2.3. Woda

Nalezy stosowaé przy walowaniu nawierzchni kazda czysta wodg z rzek, jezior, stawow i innych zbiomikow
otwartych oraz wode studzienna i wodociagowa. Nie nalezy stosowaé wody z widocznymi zanieczyszczeniami,
np. $mieciami, ro$linnoscia wodna, odpadami przemystowymi, kanalizacyjnymi itp.

2.2.4. Sktadowanie kruszyw

Okresowo skladowane kruszywa powinny byé zabezpieczone przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
materiatami.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprz¢tu

Og6lne wymagania dotyczace sprzgtu podanc w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do dcinania i uzupetniania poboczy

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot okreflonych w niniejszej SST powinien wykazaé sig
mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:

- zrywarek, kultywatoréw lub bron talerzowych,

- réwniarek z transporterem ($cinarki poboczy),

- rowniarek do profilowania,

- ladowarek czolowych,

- walcow,

- phytowych zageszczarek wibracyjnych,

- przewoinych zbiomikéw na wode.



4. TRANSPORT

4.1. Ogéine wymagania dotyczace transportu

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Przy wykonywaniu robét okreglonych w niniejszej SST, mozna korzysta¢ z dowolnych érodkéw transportowych
przeznaczonych do przewozu gruntu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne™ pkt 5.

5.2. Scinanie poboczy

Scinanie poboczy moze byé wykonywane recznie, za pomoca lopat lub sprzetem mechanicznym wg pkt 3.2.
Scinanie poboczy nalezy przeprowadzié od krawedzi pobocza do krawedzi nawierzchni, zgodnie z zatozonym w
dokumentacji projektowej spadkiem poprzecznym.

Nadmiar gruntu uzyskanego podczas Scinania poboczy nalezy wywieZ¢ na odklad. Miejsce odkladu nalezy
uzgodni¢ z Inzynierem. Grunt pozostaty w poboczu nalezy spulchnié na glgbokos¢ od 5§ do 10 ¢cm, doprowadzi¢
do wilgotnosci optymalnej poprzez dodanie wody i zaggscic.

Wskaznik zageszczenia okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 [3], powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalinego zageszczenia, wedtug normalnej metody Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

5.3. Uzupelnianie poboczy

W przypadku wystepowania ubytkoéw (wglebief) i zaniZzenia w poboczach nalezy je uzupelni¢ materiatem
o wlaéciwosciach podobnych do materiatu, z ktorego zostaly pobocza wykonane.

Miejsce, w ktdrym wykonywane bedzie uzupetnienie, nalezy spulchnic na glebokosé od 2 do 3 em, doprowadzié
do wilgotnoéci optymalnej, a nastepnie ulozy¢ w nim warstwe materialu uzupeiniajacego w postaci mieszanek
optymalnych okre$lonych w OST D-05.01.0]  Nawierzchnia gruntowa naturalna”. Wilgoto$¢ optymalng i
maksymaina

gestodé szkieletu gruntowego mieszanek nalezy okreslic¢ laboratoryjnie, zgodnie z PN-B-04481 [1].

Dodatkowo na calej szerokosci pobocza (zgodnie z dokumentacjg projektowa) i przy grubosci zgodnej z
dokumentacja projektows nalezy uzupetni¢ pobocze kruszywem tamanym 0-32.

Zageszczenie wloZzonej warstwy materialu uzupelniajacego nalezy prowadzié od krawedzi peboczy w kierunku
krawedzi nawierzchni. Rodzaj sprzetu do zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Zag¢szczona
powierzchnia powinna byé rowna, posiadat spadek poprzecmy zgodny z zalozonym w dokumentacii
projektowej, oraz

fiie posiadaé $ladow po przejiciu walcdw lub zageszczarek.

Wskainik zageszczenia wykonany wedtug BN-77/8931-12 [3] powinien wynosi¢ co najmniej 0,98
maksymalnego zageszczenia wedlug normalnej préby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6ine” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robo6t

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca przeprowadzi badania gruntéw proponowanych do uzupeinienia
poboczy oraz opracuje optymalny sklad mieszanki wedlug OST D-05.01.00 ,Nawierechnie gruntowe”, OST D-
05.01.01. ,Nawierzchnia gruntowa naturalna®.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw w czasie prowadzenia robot podano w tablicy 3.




6.3.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw
Czgsto$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podano w tablicy 3.

Tablica3. Czgstotliwoé¢ 1 zakres badan podbudowy

Czgstotliwodé badan

Maksymalna powierzchnia

podbudowy przypadajaca na
jedno badanie (m?)

Minimalna liczba badai na
Lp [Wyszezegolnienie badan dziennej dziatce roboczej

1 Uziamnienie mieszanki 2000

2 Wilgomos$¢ mieszanki

3 Zageszczenie warstwy 2 3000

Przy kazdej zmianie kruszywa i nie rzadziej niz 1 badanie
pelne na 6 miesiecy wykonywania warstwy z jednego rodzaju
kruszywa ( frédla)

4 Badanie wlasciwosci kruszywa
zgodnie z tablica 2*

* - Jesli dostawca/producent kruszyw/mieszanek ma wdrozony certyfikowany system zakladowej kontroli
produkcji, to Wykonawca moze wykorzysta¢ wyniki badaf kontrolnych otrzymywane od tego
dostawcy/producenta.

6.4. Badania po zakonczeniu robdt

Pobocze po wykonaniu, a przed ulozeniem nastgpnej warstwy, powinno byé utrzymywane w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, pobocze do ruchu budowlanego, to jest
obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniktych
z niewlasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawcg robét.

7. OBMIAR ROBOT

1.1, Ogélne zasady obmiaru robdt

Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine” pkt 7.

7.2, Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarow3 jest m2 (metr kwadratowy) wykonanych robét na poboczach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnodci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki cbmiarowej

Cena wykonania | m2 robot obeymuje:

- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- $cigcie poboczy i zageszezenie podloza,

- odwiezienie gruntu na odklad,

- dostarczenie materialu uzupelniajacego,

- rozlozenie materiatu,

- zageszczenie poboczy,

- przeprowadzenie pomiarow i badarsi laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji techniczoej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania laboratoryjne

2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i latg



D -07.02.01 OZNAKOWANIE PIONOWE

D - 07.02.01 Oznakowanie pionowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

oznakowania pionowego dla Przebudowa drogi gminnej w m. Przytoka. .

1.2. Zakres stosowania ST

Jako czeé¢ Dokumentdéw Przetargowych i Kontrakltowych Szczegélowe Specyfikacje Techniczne
nalezy odczytywaé i rozumieé w zlecaniu i wykonaniu robét opisanych w podpunkcie 1.1.
1.3. Zakres rob6t chjetych ST

Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z ustawieniem
oznakowania pionowego.
1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1, Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle

umieszczony na konstrukeji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - clement konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszczana jest tre$¢ zmaku. Tarcza moze
by¢ wykonana z ré2nych materialéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub skiadana.

1.4.3. Lico znaku - przednia cz¢éé znaku, sluzaca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklejane (folig odblaskowa lub nieodblaskowa). W przypadkach szczegdlnych (znak =z
przejrzystych tworzyw syntetycznych) lico znaku moze by¢ zatopione w tarczy znaku.

1.4.4, Znak drogowy nieodblaskowy - znak, ktbrego lico wykonane jest z materialéw zwyklych (lico nie
wykazuje wlasciwodci odblaskowych).

'1.4.5. Znak drogowy odblaskowy - mak, kidrego lico wykazuje wlaiciwosici odblaskowe (wykonane jest z
materialu o odbiciu powrotnym - wsp&ldroznym).

1.4.6. Konstrukcja wsporcza znaku - stup (stupy), wysi¢gnik, wsporik itp., na ktérym zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami stuzacymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.7. Znak drogowy przeswietlany - znak, w ktdérym wewnetrzne Zrédlo swiatla jest umieszczone pod
przejrzystym licem znaku.

1.4.8. Znak drogowy o$wietlany - znak, ktérego lico jest o$wietlane Zrédiem swiatla umieszczonym na zewnatrz
znaku.

1.4.9. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze} lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od daty
produkcji.

1.4.10, Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy niz 3 miesiace od
daty produkgji.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 1.4,

1.5. Ogélne wymagania dotyczyce robét
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogolne”™ pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogéine wymagania dotyczqce materialow

Ogblne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materialéw

Kazdy materiat do wykonania pionowego znaku drogowego, na kiéry nie ma normy, musi posiadaé
aprobat¢ techniczma wydana przez uprawniona jednostkg. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa (mak ,B") nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentéw znakéw

Fundamenty dla zamocowania konstrukeji wsporczych znakow moga byé wykonywane jako:
- prefabrykaty betonowe,
-z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
-z betonu zbrojonego,
- inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna by¢é zgodna z dokumentacja projektowa. Beton powinien odpowiadaé
wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1, Cement

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy 32,5, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.3.2. Kruszywo

Kruszywo stosowane do betonu powinno odpowiadaé wymaganiom PN-B-06712 [3]. Zaleca sig
stosowanie kruszywa o marce nie nizszej niz klasa betonu.

2.3.3. Woda
Woda do betonu powinna by¢ ,,odmiany 17, zgodnie z wymaganiami normy PN-B-32250 [6].
2.3.4, Domieszki chemiczne

Domieszki chemiczne do betonu powinny by¢ stosowane jesli przewiduje je dokumentacja projektowa,
ST lub wskazania InZzyniera. Domieszki chemiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-23010 [5].

W betonie niezbrojonym zaleca sig stosowaé domieszki napowietrzajace, a w betonie zbrojonym
dodatkowo domieszki uplastyczniajace lub uptynniajace.

2.3.5. Prety zbrojenia
Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 12].

2.4. Tarcza znaku

2.4.1. Trwaloé¢ materialéw na wplywy zewngtrzne

Materiaty uzyte na lico i tarcze znaku oraz pofaczenie lica maku z tarczg znaku, a takze sposéb
wykoniczenia znaku, musza wykazywaé petna odpomnosc na oddziatywanie §wiatla, zmian temperatury, wplywy
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atmosferyczne i wyst¢pujace w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczna) - przez caly czas trwatosci znaku, okreslony przez wytworee lub dostawce.

2.4.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy dostawie okre$li¢, uzgodniona z odbiorcy, trwalodé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takZe udostepni¢ na Zyczenie odbiorcy:

a) instrukcje montazu znakuy,
b) dane szczegdlowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
¢) instrukcje utrzymania znaku.
2.4.3. Materialy do wykonania tarczy znaku
Materiatami stosowanymi do wykonania tarczy znaku drogowego sa:
- blacha stalowa,
- blacha z aluminium lub stopéw z aluminium,

- inne materiaty, np. skleika wodoodpoma, tworzywa syntetyczne, pod warunkiem uzyskania przez
producenta aprobaty technicznej.

2.4.4. Tarcza znaku z blachy stalowej

Tarcza znaku z blachy stalowej grubosei co naymniej 1,0 mm powinna by¢ zabezpieczona przed korozja
obustronnie cynkowaniem ogniowym lub elekirolitycznym. Dopuszcza si¢ stosowanie innych sposobow
zabezpieczenia stalowych tarcz znakéw przed korozjg, np. przez metalizowanie lub pokrywanie tworzywami
syntetycznymi pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej dla danej technologii.

) Nie dopuszcza sie stosowania stalowych tarcz znakéw, zabezpieczonych przed korozja jedynie farbami
antykorozyjnymi.

Krawedzie tarczy powinny byé zabezpieczone przed korozja farbami ochronnymi o odpowiedniej
trwalosci, nie mniejszej niz przewidywany okres uzytkowania znaku.

Wytrzymatos¢ dla tarczy znaku z blachy stalowej nie powinna by¢ mniejsza niz 310 MPa.

2.4.5. Tarcza znaku z blachy aluminiowe)
Blacha z aluminium fub stopdw aluminium powinna by¢ odporna na korozje w warunkach zasolenia.
Wymagane grubosci:

-z blachy z aluminium dla tarcz znakéw wzmocnionych przettoczeniami lub osadzonych w ramach co
najmniej 1,5 mm,

- zblachy z aluminium dla tarcz plaskich co najmniej 2,0 mm.

Powierzchnie tarczy nie przykryte folia lub farbami powinny by¢ zabezpieczone przed korozja przy
zastosowaniu farby ochronnej lub powloki z tworzyw sztucznych.

Wytrzymalos¢ dla tarcz z aluminium i stopéw z aluminium powinna wynosié¢:

- dlatarcz wzmocnionych przetloczeniem lub osadzonych w ramach, co najmniej 155 MPa,



D - 07.02.0] OZNAKOWANIE PIONOWE

- dla tarcz plaskich, co najmniej 200 MPa.
2.4.6. Warunki wykonania tarczy znaku

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gladka - bez odksztatcen plaszczyzny znaku, w tym pofaldowan, wgiec,
lokalnych wgnieceri lub nieréwnosci itp. Qdchylenie plaszczyzny tarczy znaku (zwichrowanie, pofaldowanie
itp.) nie moze wynosi¢ wiecej niz 1,5 % najwiekszego wymiaru znaku.

Krawedzie tarczy znaku muszg by¢ rowne i nieostre. Znieksztalcenia krawedzi tarczy znaku, pozostale
po tloczeniu lub innych procesach technologicznych, ktérym tarcza ta {w mmakach drogowych skladanych -
segmenty tarczy) byla poddana, muszg by¢ usunigte.

Tarcze znakéw drogowych skladanych moga byé wykonane z modutowych ksztabownikow
aluminiowych lub odpowiednic uksztattowanych segmentéw stalowych. Dopuszcza si¢ stosowanie modulowych
ksztaltownikéw z tworzyw syntetycznych lub sklejki wodoodpornej, pod warunkiem uzyskania odpowiedniej
aprobaty technicznej. Szczeliny miedzy sasiednimi segmentami znaku skladanego nie mogg by¢ wieksze od 0,8
mm,

2.5. Znaki odblaskowe

2.5.1. Wymagania dotyczace powierzchni odblaskowej

Znaki drogowe odblaskowe wykonuje si¢ z zasady przez oklejenie tarczy znaku materiatem
odblaskowym.

Wlasciwosci folii odblaskowej (odbijajacej powrotnie) powinny spelniaé wymagania okreslone w
aprobacie technicznej.

2.5.2. Wymagania jakosciowe znaku odblaskowego

Folie odblaskowe uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazywaé peine zwiazanie z tarczg znaku
przez caly okres wymaganej trwalosci znaku. Niedopuszczalne s lokalne niedoklejenia, odklejania, zhuszczenia
lub odstawanie folii na krawedziach tarczy znaku oraz na jego powierzchni.

Sposdb potaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odlaczenie od tarczy
bez jej zniszczenia.

Przy malowaniu lub klejeniu symboli lub obrzezy znakéw na folii odblaskowej, technologia malowania
lub klejenia oraz stosowane w tym celu materialy powinny by¢ uzgodnione z producentem folii.

Okres trwalosei znaku wykonanego przy uzyciu folii odblaskowych powinien wynosié od 7 do 10 lat, w
zaleZnosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnia lica znaku powinna by¢ réowna i gladka, nie moga na niej wystepowaé lokalne
nierdwnoéci i pofaldowania. Niedopuszczalne jest wysigpowanie jakichkolwiek ognisk korozji, zaréwno na
powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

Doktadnoéé rysunku mmaku powinna by¢ taka, aby wady konturéw znaku, ktdre mogg powstaé przy
nanoszeniu farby na odblaskowa powierzchni¢ znaku, nie byly wigksze niz:

- 2 mm dla makéw matych i érednich,
- 3 mm dla makoéw duzych i wielkich.

Powstale zacieki przy nanoszeniu farby na odblaskowa czeé¢ znaku nie powinny byé wigcksze w
kazdym kierunku niZ:
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- 2 mm dla mmakéw malych i Srednich,
- 3 mm dla znakéw duzych i wielkich.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powicrzchni znaku o wymiarach 4 x 4 ¢cm nie moze
wystepowaé wigcej niz 0,7 lokalnych usterek (zalamania, pecherzyki) o wymiarach nie wiekszych niz 1 mm w
kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan powierzchni znaku.

W znakach uZzytkowanych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 cm
dopuszcza sie do 2 usterek jak wyzZej, o wymiarach nie wigkszych niz | mm w kazdym kierunku. Na
powierzchni tej dopuszeza sie do 3 zarysowan o szerokosci nie wigkszej niz 0.8 mm i catkowitej dtugodci nie
wiekszej niz 10 cm. Na calkowitej dlugosci znaku dopuszcza sie nie wigcej niz 5 rys szerokosci nie wiekszej niz
0,8 mm i dlugosci przekraczajacej 10 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztatcajg tresci maku.

W makach urytkowanych dopuszcza si¢ rowniez lokalne uszkodzenie folii o powierzchni nie
przekraczajacej 6 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pieé na powierzchni znaku matego lub $redniego, oraz
o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? katde - w liczbie nie wigkszej niz 8 na kazdym z fragmentow
powierzchni znaku duzego lub wielkiego (wlaczajac mmaki informacyjne) o wymiarach 1200 x 1200 mm.

Uszkodzenia folii nie moga znieksztalcaé tredci znaku - w przypadku wysigpowania takiego
znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek rys, siegajacych przez warstwe
folii do powierzchni tarczy zmmaku. W znakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkosci okreslonych penize;.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystepowanie po wymaganym okresie gwarancyjnym, co
najwyzej dwoch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajacych 2.0 mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego z fragmentdéw znaku o wymiarach 4 x 4 cm. W znakach nowych oraz w znakach
majdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji zadna korozja tarczy znaku nie moze wystgpowac.

Wymagana jest taka wytrzymalos¢ polaczenia folii odblaskowej z tarcza znaku, by po zgigciu tarczy o
90° przy promieniu tuku zgiecia do 10 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszczeniu.

Tylna strona tarczy makéw odblaskowych musi by¢ zabezpieczona matowa farba nieodblaskowa barwy
ciemno-szarej (szarej naturalnej) o wspdlezynniku luminancji 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego
zalgcznik do ,.Instrukeji o znakach drogowych pionowych™ [28]. Grubosé powloki farby nie moze by¢ mnigjsza
od 20 pm. Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronng.

2.6. Znaki nieodblaskowe
2.7.1. Wymagania dotyczace powierzchni i barwy znaku nieodblaskowego

Znaki nieodblaskowe (znaki nieodblaskowe zwykle) moga by¢ wykonane jako malowane lub oklejane
folia, z materialéw nie wykazujacych odbicia powrotnego {wspoldroznego). Nie dopuszcza si¢ uzywania na
znaki drogowe nieodblaskowe (zwykle) materialéw fluorescencyjnych.

2.6.2. Warunki podstawowe dla farb i folii nieodblaskowych

Folie i farby uZyte do wykonania znaku musza wykazywa¢ petne zwiazanie z podloZzem (powierzchnia
tarczy znaku) przez caly czas wymaganej trwalosci znaku. Niedopuszczalne sa w szczegoélnosci lokalne
niedoklejenia, odklejenia, pecherze, zhuszczenia lub odstawanie farby lub folii na krawedziach lica znaku oraz na
jego powierzchni.

2.6.3. Warunki dodatkowe dla farb niecdblaskowych
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Powierzchnia farby na licu znaku nowego musi byé jednolita - bez lokalnych szczelin lub peknieg,
Niedopuszczalne sg lokalne nierdwnosci farby oraz czastki mechaniczne zatopione w warstwie farby.

Grubo$¢ farby lica znaku nie moze by¢ mniejsza od 50 pum. Grubos¢ farby na tylnej stronie znaku nie
moze by¢ mniejsza od 20 um.

2.6.4. Warunki dodatkowe dla folii nicodblaskowych

Sposdb polaczenia folii z powierzchnia tarczy znaku powinien uniemozliwia¢ jej odklejenie od podioza
bez jej zniszezenia.

Krawedzie folii na obrzezach tarczy znaku, jak réwniez krawedzie folii, symboli, napisow, obramowan
itp. musza by¢ tak wykonane i zabezpieczone. by zapewniona byta integralnoé¢ znaku przez pelen okres jego
trwalosci.

2.6.5. Wymagania jakosciowe dla znakéw malowanych

Powierzchnia lica mmakéw drogowych malowanych musi byé rdwna i gladka; niedopuszczaine jest
wystepowanie na nim jakichkolwiek fragmentow nie pokrytych farba. Strukiura powierzchniowa warstwy farby
nie moze sprzyja¢ osadzaniu na niej zanieczyszczen lub czastek kurzu.

W znakach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni zmaku o wymiarach 4 x 4 cm nie moze
wystepowaé wiecej niZz jedna lokalna usterka w postaci zarysowan o szerokoéci nie wigkszej od 0,8 mm i
dhugodci nie wiekszej niz 8 mm. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek innych usterek, w tym
pecherzykéw, rozleglych zarysowan, wyczuwalnych nieréwnoéci farby - na powierzchni tarczy znaku.
Niedopuszczalne jest wyst¢gpowanie jakichkolwiek ognisk korozji na licu znaku lub na tylnej stronie tarczy
znaku.

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwaloéci znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni
znaku o wymiarach 4 x 4 cm dopuszcza sig do trzech usterek o charakterze wskazanym wyzej oraz do jednej
powierzchniowej usterki lokalnej (pecherzyki itp.) o wymiarach nie wigkszych od 2 mm. Na calkowitej
powierzchni znaku dopuszcza si¢ nie wiecej niz 8 zarysowan szerokosci nie wigkszej niz 0,5 mm i dlugosci nie
przekraczajacej 8 cm, jezeli ich gleboko$¢ nie sigga do podioza fub nie wigcej niz 5 zarysowan o diugodei
przekraczajacej 10 mm, lecz nie wiekszej od 10 cm, jezeli ich glebokosé siega do podioza oraz do pieciu ognisk
korozji © wymiarach nie przekraczajacych 4 mm w kazdym kierunku w znakach matych i érednich lub 6 mm w
znakach duZych i wielkich - pod warunkiem, ze te zarysowania lub ogniska korozji nie znieksztalcajg tredci
znaku.

Wady w postaci nierownosci konturdw rysunku znaku, ktére moga powstaé przy nanoszeniu farby na
lico znaku, nie moga przekraczaé¢ | mm dla znakéw matych i $rednich oraz 2 mm dla znakéw duzych i wielkich.

Niedopuszczalne jest wystgpowanie zaciekéw 0 wymiarach wigkszych niz 2 mm w znakach matych i
érednich oraz 3 mm w znakach duzych i wielkich w kazdym kierunku.

2.6.6. Wymagania jakoéciowe dla znakéw oklejanych

Powierzchnia tarczy znaku oklejanego musi byé réwna i gladka; nie moga na niej wystepowaé [okalne
nieréwnosci i pofaldowania.

W makach nowych na kazdym z fragmentéw powierzchni znaku o wymiarach 4 x 4 em nie moze
wystepowad wiecej niz 0,7 lokalnych usterek (niewielkie zarysowania o dlugosci nie wigkszej niz 8 mm itp.) o
wymiarach nie wigkszych niz | mm w kazdym kierunku. Niedopuszczalne jest wystepowanie jakichkolwiek
rozleglych zarysowan oraz pojedynczych rys dhuzszych od 8 mm na powierzchni znaku,

W znakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwalosci znaku na kazdym z fragmentéw powierzchni
znaku o wymiarach 4 x 4 ¢m dopuszcza sie do 2 lokalnych usterek jak wyzej, o wymiarach nie wigkszych od 2
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mm w kazdym kierunku. Na kazdym z tych fragmentéw dopuszcza si¢ do 3 zarysowart o szerokosci nie wiekszej
aiz 0.8 mm i calkowitej dlugosci nie wigkszej niz 10 cm. Na calkowitej powierzchni znaku dopuszcza si¢ nie
wiecej niz 5 zarysowan szerokoici nie wigkszej niz 0,8 mm i dhugosci przekraczajacej 10 cm lecz nie wiekszej
od 20 cm - pod warunkiem, ze zarysowania te nie znieksztalcajg treéci znaku.

W zakach uzytkowanych w okresie wymaganej trwatoéci dopuszcza si¢ réwniez lokalne odklejenia
folii o powierzchni nie przekraczajacej 8 mm? kazde - w liczbie nie wigkszej niz pie¢ na powierzchni znaku
malego lub sredniego, oraz o powierzchni nie przekraczajacej 10 mm? kazde w liczbie nie wigkszej niz 8 na
kazdym z fragmentéw powierzchni znaku duzego lub wielkiego (whaczajac znaki informacyjne) o wymiarach
1200 x 1200 mm lub na calkowitej powierzchni znaku, jezeli powierzchnia ta jest mniejsza od 1,44 m2,

Zarysowaniz i oderwania folii nie moga zniekszialcac tredci znaku - w przypadku wyst¢powania takiego
znieksztalcenia znak musi by¢ bezzwlocznie wymieniony.

W znakach nowych niedopuszczalne jest wystgpowanie jakichkolwiek zarysowan, siggaigcych przez
warstwe folii do powierzchni tarczy znaku. W mmakach uzytkowanych istnienie takich rys jest dopuszczalne pod
warunkiem, 2e wystepujace w ich otoczeniu ogniska korozyjne nie przekrocza wielkoéci okre$lonych w dalszym

ciagu.

Zachowana musi by¢ co najmniej identyczna dokladnosé rysunku znaku, jak dla znakéw malowanych
{pkt 2.7.5).

W makach nowych folia nie moze wykazywaé¢ zadnych mamion odklejef, rozwarstwien,
zanieczyszczen itp. miedzy poszczegdlnymi warstwami folii lub licem i tarcza znaku. Niedopuszczalne jest
wystepowanie jakichkolwiek ognisk korozji zaréwno na powierzchni jak i na obrzezach tarczy znaku.

W znakach uzytkowanych dopuszczalne jest wystgpowanie po okresie wymaganej gwarancji co
najwyzej dwdch lokalnych ognisk korozji o wymiarach nie przekraczajgcych 2,0 mm w kazdym kierunku na
powierzchni kazdego fragmentu znaku o wymiarach 4 x 4 cm.

W zakach nowych oraz w znakach znajdujacych sie w okresie wymaganej gwarancji nie moze
wystepowac zadna korozja tarczy znaku.

Wymagana jest taka wytrzymalo$¢ potgczenia folii z tarcza znaku, by po zgieciu tarczy o 90° przy
promieniu tuku zgiecia do 15 mm w zadnym miejscu nie uleglo ono zniszezeniu.

Zabronione jest stosowanie folii. ktére moga byé bez catkowitego zniszczenia odklejone od tarczy
maku lub od innej folii, na ktorej zostaty naklejone.

2.7.7. Tylna strona znakdéw nieodblaskowych

Tylna strona tarczy zmakéw musi byé zabezpieczona matows farbg nieodblaskowa barwy ciemno-szarej
{szarej neufralnej} o wspdlczynniku luminangyi 0,08 do 0,10 - wedlug wzorca stanowigcego zalaczmik do
~Instrukcji o znakach drogowych picnowych™ [28]. Grubosc powloki farby nie moze by¢ mniejsza od 20 pum.
Gdy tarcza znaku jest wykonana z aluminium lub ze stali cynkowanej ogniowo i cynkowanie to jest
wykonywane po uksztaltowaniu tarczy - jej krawedzie moga pozostaé niezabezpieczone farba ochronng. W
przypadkach wycinania tarczy znaku z blachy stalowej cynkowanej pewierzchniowo - krawedzie tarczy nalezy
zabezpieczyé odpowiednia powloka przeciwkorozyjna.

2.8, Znaki emaliowane

Znaki drogowe emaliowane mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej.
Trwaloi¢ znaku emaliowanego, w tym réwniez trwalo$c jego barwy nie moze byé mniejsza od 15 lat.
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2.9. Materialy do montazu znakéw

Wszystkie ocynkowane laczniki metalowe przewidywane do mocowania migdzy soba elementéw
konstrukcji wsporczych znakéw jak sruby, listwy, wkrety, nakretki itp. powinny byé czyste, gladkie, bez
peknieé, naderwan, rozwarstwien i wypuklych karbow.

Laczniki mogg by¢ dostarczane w pudelkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w
zaleimosci od ich wielkosei.

2.10. Przechowywanie i skladowanie materialow

Cement stosowany do wykonania fundamentéw dla pionowych znakéw drogowych powinien byé
przechowywany zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Kruszywo do betonu nalery przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywami innych klas.

Prefabrykaty betonowe powinny byé skladowane na wyrdéwnanym. utwardzonym i odwodnionym
podlozu. Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podkladach z zachowaniem przedwitu minimum 10 c¢m miedzy
podiozem a prefabrykatem.

Znaki powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od materialéw dziatajacych
koredujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniami.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,\Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2, Sprzet do wykonania oznakowania pionowego

Wykonawcea przystepujacy do wykonania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

- koparek kolowych, np. 0,15 m* lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m*

- ewentualnie wiertnic do wykonywania doldw pod stupki w gruncie spoistym.

- betoniarek przewoznych do wykonywania fundamentdw betonowych ,,na mokro”,
- srodkdw transportowych do przewozu materiatow,

- przewoinych zbiomikéw na wode,

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 4.

4.2, Transport materialéw do pionowego oznakowania drég

Transport cementu powinien odbywaé sie zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinien odbywa¢ sie zgodnie z PN-B-06712 [3].
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne” pki 5.

5.2. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robdt nalezy wyznaczyé:

- lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglos¢ od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego
lub pasa awaryjnego postoju,

- wysokos¢ zamocowania znaku

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakéw nalezy zabezpieczyé w taki sposdb, aby w czasie
trwania i odbioru robét istniala mozliwos¢ sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysokos¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjy projektows.

5.3. Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakdw - shupki, shupy, wysiegniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgednie z dokumentacja pionowa i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
- odchytka od pionu, nie wigcej niz + 1 %,
- odchylka w wysokosci umieszezenia znaku, nie wigeej niz £ 2 cm,

- odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzonego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wigcej niz * 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia maku zgodnie z
Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].

5.4. Polaczenie tarczy znaku z konstrukeja wsporcza

Tarcza znaku mwusi by¢ zamocowana do konstrukeji wsporcze] w sposdb uniemozliwiajacy jej
przesuniecie lub obrét.

Material i sposob wykonania polaczenia tarczy znaku z konstrukcja wsporczg musi umozliwiaé, przy
uzyciu odpowiednich narzedzi, odlaczenie tarczy znaku od tej konstrukcji przez caly okres urytkowania znaku.

Na drogach i obszarach, na ktérych wystepuja czeste przypadki dewastacji znakow, zaleca sie
stosowanie elementdéw zlacznych o konstrukcji uniemozliwiajgcej lub znacznie utrudniajacej ich rozlaczenie
przez osoby niepowolane.

Tarcza znaku skladanego musi wykazywac pelna integralnosé podczas najechania przez pojazd w
kazdych warunkach kolizji. W szczegdlnosci - 2aden z segmentdw lub elementdw tarczy nie moze sie od niej
odlacza¢ w sposob powodujacy narazenie kogokolwiek na niebezpieczenstwo lub szkode.

Nie dopuszcza si¢ zamocowania znaku do konstrukcji wsporczej w sposéb wymagajacy bezposredniego
przeprowadzenia §rub mocujacych przez lico maku.

5.5. Trwalo$¢ wykonania znaku pionowego

Znak drogowy pionowy musi byé wykonany w sposéb trwaly, zapewniajacy pelng czylelnoéé
przedstawionego na nim symbolu lub napisu w calym okresie jego uzytkowania. przy czym wplywy zewnetrzne
dziatajace na znak, nie mogg powodowac znieksztalcenia tredci znaku.
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5.6. Tabliczka znamionowa znaku

Kazdy wykonany znak drogowy oraz kazda konstrukcja wsporcza musi mieé tabliczkg znamionows z:

a) nazwg, marka fabryczng lub innym oznaczeniem umozliwiajacym identyfikacjg¢ wytworcy lub
dostawcy,

b) data produkeji,
¢} oznaczeniem dotyczacym materiate lica znaku,
d) datg ustawienia znaku.

Zaleca sie, aby tabliczka zmamionowa konstrukcji wsporczych zawierala réwniez miesige i rok
wymaganego przegladu technicznego.

Napisy na tabliczce znamionowej muszg byé wykonane w sposéb trwaly i wyraZny, czytelny w
normalnych warunkach przez caly okres uzytkowania znaku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogéloe zasady kontroli jakesci robét
Ogoblne zasady kontroli jakodei robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania materialéw do wykonania fundamentéw betonowych

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ badania materialow do wykonania fundamentéw betenowych ,.na
mokro”. Uwzgledniajge nieskomplikowany charakter robét fundamentowych, na wniosek Wykonawcy, Inzynier
moze zwoinié go z potrzeby wykonania badan materialoéw dla tych robét.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materiaty dostarczone na budowe z aprobata techniczng lub z deklaracja zgednosci wydang
przez producenta powinny by¢ sprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiarow.

Czestotliwo$¢ badan i ocena ich wynikéw powinna by¢ zgodna z ustaleniami tablicy 6.
Tablica 6. Czestotliwo$é badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaréw wyrobow

dostarczonych przez producentéw

Lp. | Rodzaj badania | Liczba badai | Opis badan \?Cyf::ow badai
1 Sprawdzenie |od 5 do 10 |Powierzchnig zbada¢
powierzchni badan z | nieuzbrojonym okiem. Do ew.
wybranych sprawdzenia glebokosci wad
losowo uzyé dostepnych narzedzi (np. Wyniki  badan
elementow  w | liniatow z czujnikiem, powinny  byé
kazdej suwmiarek, mikrometrow itp. zgodne z
dostarczonej iami
are ? ..., | Przeprowadzi¢  uniwersalnymi Wymagantam!
partii  wyrobow dami pomiarowymi lub punktu 2
. |liczacej do 1000 | PT&YTZACEM pom '
2 Sprawdzenie l!za J“,) sprawdzianami (np. linialami,
wymiaréw clemeniow przymiarami itp.)
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W przypadkach budzacych watpliwodci mozna zleci¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrob6w i matenialéw w zakreste wymagan podanych w punkeie 2.

6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robét nalezy sprawdzac:

- zgodnog¢ wykonania znakéw pionowych z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokosé
zamocowania makow),

- zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 21 5,
- poprawno$¢ wykonania fundamentow pod slupki zgodnie z punktem 5.3,

- poprawnos¢ ustawienia shupkdw , zgodnie z punktem 5.4.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sg:
a) szt (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogblne zasady odbioru robét
Ogodlne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér ostateczny

Qdbidr robdt oznakowania pionowego dokonywany jest na zasadzie odbioru estatecznego.

Odbidr ostateczny powinien by¢ dokonany po calkowitym zakonczeniu robdt, na podstawie wynikow
pomiaréw i badan jakodciowych okreslonych w punktach 2 5.

8.3. Odbiér pogwarancyjny
Qdbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w ST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pki 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej oznakowania pionowego obejmuge:

- prace pomiarowe i roboly przygotowawcze,
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- wykonanie fundamentéw
- zamocowanie tarcz znakdéw drogowych,
- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

10.2. Inne dokumenty

28.28. Instrukcja o znakach drogowych pionowych. Tom . Zasady stosowania znakéw i urzadzen
bezpieczenstwa ruchu. Zal. nr 1 do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca

1994 r. (Monitor Polski Nr 16, poz. 120).




